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4 Einleitung

1 EINLEITUNG

Die Vorgaben der Deponieverordnung bzw. der AWG-Novelle Deponien zielen darauf ab,
dass ab 1. Janner 2004 (in Ausnahmeféllen ab 1. Janner 2009) nur mehr reaktionsarme
Abfalle abgelagert werden durfen. In der Deponieverordnung wird dazu ein verbindlicher
Stand der Technik festgelegt, der insbhesondere die Qualitat der abzulagernden Abfalle und
damit die sogenannte ,Innere Sicherheit* der Deponie in den Vordergrund riickt. Damit will
man der Forderung, nur mehr solche Stoffe abzulagern, die zu keiner Beeintrachtigung der
Umweltmedien Luft, Wasser und Boden fihren, einen Schritt ndher kommen. Ein
wesentliches Kriterium ist dabei die Reduktion des Anteils des abbaubaren Kohlenstoffs in
den abzulagernden Abfallen. Dazu existieren fir die einzelnen Deponietypen Grenzwerte fur
den TOC (Total Organic Carbon), wobei der maximal zuldssige Gehalt an organischem
Kohlenstoff bei 5 Massenprozent liegt. Abfélle aus der mechanisch-biologischen
Vorbehandlung dirfen diesen Grenzwert Uberschreiten, wenn der obere Heizwert
6.000 kJ/kg TS unterschreitet.

Um die in der Deponieverordnung festgeschriebenen Abfallqualitdten zu erreichen, mussen
daher eine Vielzahl von Abféllen vor der Deponierung thermisch oder mechanisch-biologisch
behandelt werden. In Osterreich stehen dazu im Wesentlichen drei klassische Miill-
verbrennungsanlagen, zwei Wirbelschichtéfen, zwei Drehrohréfen und 11 mechanisch-
biologische Anlagen (MBA) zu Verfiigung. Die Kapazitat dieser bestehenden Anlagen reicht
allerdings nicht aus, um 2004 bzw. 2009 die Ablagerung von reaktionsarmen Abfallen ent-
sprechend der Deponieverordnung zu gewahrleisten. Bis 2004 bzw. 2009 missen daher
weitere Anlagen errichtet werden, um ausreichende Kapazitaten fur die Behandlung der
Abfalle vor der Deponierung zu schaffen.

In diesem Bericht wird daher schwerpunktsmafig eine Bestandsaufnahme der bestehenden
und geplanten thermischen und mechanisch-biologischen Behandlungsanlagen durch-
geflhrt. Daneben werden auch die Auswirkungen der ALSAG-Novelle 96 auf die Anpassung
der bestehenden Hausmiilldeponien an den Stand der Technik und die Entwicklung der
Deponiepreise dargestellt.

BE - 182 (2000) Umweltbundesamt/Federal Environment Agency — Austria
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2 RECHTLICHE GRUNDLAGEN

21 Deponieverordnung

Im Vordergrund der Deponieverordnung steht die Festlegung von Grenzwerten fur Schad-
stoffgesamtgehalte und Schadstoffgehalte im Eluat flr obertagig abzulagernde Abfélle ein-
schlieBlich strenger Vorgaben zur Abfallbeurteilung und Eingangskontrolle. Weiters wird
zwischen vier, auf die Art und das Verhalten der abzulagernden Abfélle abgestimmten
Deponietypen unterschieden.

Ausgenommen vom Geltungsbereich der Verordnung sind Untertagedeponien und Abfall-
lager auf Zeit bzw. Abfallzwischenlager.

21.1 Deponietypen

In Abhangigkeit von den stofflichen Eigenschaften ablagerungsfahiger Abfalle sowie den
Standortvoraussetzungen und der Deponietechnik ist zukinftig die Genehmigung folgender
Deponietypen vorgesehen.

e Bodenaushubdeponien fir die Ablagerung von Inertabfallen mit sehr geringen Schad-
stoffgehalten (im Wesentlichen nicht verwertbarer Aushub und Abraum von natirlich
gewachsenen Boden).

e Baurestmassendeponien fir die Ablagerung von Inertabféllen mit geringen Schadstoff-
gehalten

o Reststoffdeponien fiir die Ablagerung von Abfallen mit erhdhten, aber immobilen
Schadstoffgehalten (im Wesentlichen Reststoffe aus der thermischen Vorbehandlung)

¢ Massenabfalldeponien fiur Abfélle mit begrenzten Schadstoffgehalten einschlieRlich
Reststoffen aus mechanisch-biologischer Vorbehandlung (HOLZER 1999).

2.1.2 Abfalleigenschaften

Entsprechend den Zielvorstellungen einer modernen Abfallwirtschaft, wonach nur mehr
weitgehend vorbehandelte, reaktionstrage Reststoffe deponiert werden sollen, steht neben
allgemeinen Ausschlusskriterien die Festlegung von Grenzwerten fir Schadstoffgesamt-
gehalte und fur Schadstoffkonzentrationen im Eluat im Vordergrund der Verordnung. (Die fur
die Vorgabe von Abfallqualititen bislang am haufigsten angewandete Regelung, die
ONORM S 2072 ,Eluatklassen; Gefahrdungspotenzial von Abféllen, bezieht sich fast
ausschliel3lich auf Schadstoffkonzentrationen im Eluat und bildete in diesem Bereich eine
wichtige Grundlage fur die Verordnung).

Derartige Grenzwerte werden fir jeden der genannten Deponietypen vorgegeben. Reststoff-
und Massenabfalldeponien unterscheiden sich dabei insofern, als fir die auf Reststoff-
deponien abzulagernden Abfélle die Unterschreitung von Schadstoffkonzentrationen im
Eluat vorrangig ist, wahrend fir Massenabfalldeponien das Schwergewicht auf Grenzwerte
fur Schadstoffgesamtgehalte liegt.

Beim mikrobiellen Abbau der organischen Substanz in der Deponie kommt es einerseits zur
Bildung von Deponiegas, welches bei ordnungsgemafier Erfassung, die nie vollstandig sein
kann, wiederum verbrannt werden muss. Andererseits kommt es zur Bildung von sauren
Abbauprodukten, welche Uber das Sickerwasser die Auslaugbarkeit von in den abgelagerten
Abféllen enthaltenen Schadstoffen deutlich erhdhen. Da bereits Kohlenstoffgehalte im
Prozentbereich zu einem relevanten mikrobiologischen Abbau fliihren kénnen, wird in der
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6 Rechtliche Grundlagen

Deponieverordnung eine maoglichst weitgehende Reduktion des Anteils an abbaubarem
Kohlenstoff in den abzulagernden Abfallen angestrebt. Dazu werden fiir die einzelnen
Deponietypen Grenzwerte fir den TOC eingefuhrt, wobei der maximal zuldssige Gehalt an
organischem Kohlenstoff bei 5 Massenprozent liegt.

Obwohl zur Erreichung der in der Deponieverordnung festgelegten Kriterien kein Behand-
lungsverfahren vorgegeben wird, ist nicht zu bestreiten, dass die Reduktion organischer
Abfallanteile im Wesentlichen nur durch thermische Schritte erreicht werden kann.

Betreffend die Mdoglichkeit zur Anwendung alternativer Verfahren zur Erreichung der
Vorgaben der Deponieverordnung, wie z.B. der mechanisch-biologischen Behandlung,
welche in jedem Fall eine Verbesserung des Status quo darstellen, wurde eine Ausnahme-
regelung getroffen. Anstelle des TOC-Wertes wird die Einhaltung eines aus der Trocken-
substanz bestimmten oberen Heizwertes von weniger als 6.000 kJ/kg erméglicht (HOLZER
1999).

2.1.3 Abfallbeurteilung und Eingangskontrolle

Zur qualitativen Beurteilung von fir eine Ablagerung vorgesehenen Abfallen ist die Durch-
fuhrung einer sog. ,Gesamtbeurteilung“ erforderlich, die eine Beschreibung des Abfalls, eine
Beurteilung des Deponieverhaltens sowie Vorgaben fur allenfalls notwendige Vorbehand-
lungsschritte zu umfassen hat. Die Gesamtbeurteilung ist von einer befugten Fachperson
oder Fachanstalt zu erstellen, wobei auch der Deponiebetreiber selbst unter der Voraus-
setzung geeigneter Fachkrafte sowie labormafRiger Ausstattung als solche fungieren kann.

Die Gesamtbeurteilung soll verhindern, dass Abféalle abgelagert werden, von denen unter
den herrschenden Deponiebedingungen (einschlieBlich moglicher Wechselwirkungen mit
anderen Abfallen) negative Umweltauswirkungen zu erwarten sind. Dabei ist insbesondere
zu prufen, ob die Abfalle nicht unter die allgemeine DeponieausschlieBungskriterien fallen
und die fur den jeweiligen Deponietyp festgelegten Grenzwerte eingehalten werden.

Soweit reprasentative Probenahmen mdglich sind, ist der Gesamtbeurteilung jedenfalls eine
chemische Analyse zugrunde zu legen, deren Umfang genau definiert ist. Ausnahmen zur
Gesamtbeurteilung beziehen sich auf Kleinmengen und naher definierte Baurestmassen
sowie auf die haufige Anlieferung gleichartiger Abfalle.

Im Rahmen der fir jede Deponie zwingend vorgeschriebenen Eingangskontrolle hat neben
deponietypenabhangigen visuellen Kontrollen, stichprobenartigen ldentitatskontrollen sowie
erforderlichenfalls analytischen Kontrollen in erster Linie ein Vergleich der Ergebnisse der
Gesamtbeurteilung mit den Anforderungen an den jeweiligen Deponietyp zu erfolgen
einschliellich einer Plausibilitatsprifung der vorliegenden Beurteilung. Abfélle sind jedenfalls
dann zurickzuweisen, wenn die Gesamtbeurteilung nicht ausreichend oder nicht nachvoll-
ziehbar erscheint bzw. Zweifel an der Identitat der angelieferten Abfalle bestehen. Die
Ablagerung von verfestigten Abfallen (Abfalle, die in eine feste Matrix eingebunden wurden)
unterliegt besonderen Anforderungen (HOLZER 1999).

2.1.4 Standortanforderungen und Deponietechnik

Standorteinschrankungen fir Bodenaushubdeponien beziehen sich insbesondere auf
Wasserschutzgebiete, Heilquellenschutzgebiete, Uberschwemmungsgebiete, Gefahren-
zonen sowie Gebiete mit unzureichender Standsicherheit. Mallnahmen zur Abdichtung
gegen das Grundwasser bzw. zur Sickerwassererfassung sind nicht erforderlich.

Fur Baurestmassendeponien gelten zusatzliche Standorteinschrankungen wie z.B. Gebiete
mit stark kluftigem Untergrund sowie uneinheitlichem geotechnischen Verhalten der
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Aufstandsflache. Einfache Malnahmen zur Deponiebasisabdichtung bzw. Sickerwass-
erfassung und Oberflachenabdichtung sind erforderlich. So gilt als Mindestanforderung fur
die Basisabdichtung eine mindestens zweilagige mineralische Dichtungsschicht mit einer
Mindeststérke von 50 cm und einem Durchlassigkeitsbeiwert ki < 5*10™'° m/s.

Fir Resstoff- und Massenabfalldeponien kommen erweiterte Standorteinschrankungen zur
Anwendung, wie z.B. Grundwasserschongebiete sowie Gebiete Uber Grundwasser-
vorkommen mit Uberregionaler Bedeutung. Weiters gilt als Voraussetzung ein geologisch
und hydrogeologisch mdglichst einheitlicher, gering durchlassiger Untergrund, der bei einer
Mindestmachtigkeit von 5 m einen Durchlassigkeitsbeiwert k¢ < 10" m/s oder bei einer
Mindestmachtigkeit von 3 m einen k-Wert < 10® m/s aufzuweisen hat. Der Ersatz einer nicht
vorhandenen geologischen Barriere durch eine kunstliche Barriere entsprechend den oben
genannten Voraussetzungen ist zulassig.

Weitergehende MalRnahmen zur Deponiebasisabdichtung bzw. Sickerwasserfassung und
Oberflachenabdichtung sind erforderlich. So gilt als Mindestanforderung fir die Basis-
abdichtung eine Mehrbarrierendichtung bestehend aus einer mindestens dreilagigen
mineralischen Dichtungsschicht mit einer Mindeststarke von 75cm und einem
k-Wert < 5*107° m/s und einer mindestens 2,5 mm starken Kunststoffdichtungsbahn.

Die Kombination mineralischer Dichtungsschichten mit Kunststoffdichtungsbahnen (PE-HD
Dichtungsbahnen) in einem sog. Pressverbund (mdglichst faltenfreies Aufbringen der Kunst-
stoffdichtungsbahn auf der mineralischen Dichtungsschicht) ist insbesondere aufgrund
erganzender Dichtungseigenschaften bzw. —wirkungen als Stand der Technik anzusehen.

Um den laufenden Erfahrungen und Verbesserungen im Zusammenhang mit deponie-
technischen Einrichtungen Rechnung zu tragen bzw. eine dynamische Anpassung an den
jeweils letzten Stand der Technik zu ermdglichen, ist auch die Genehmigung alternativer
Deponiebasisabdichtungssysteme zulassig, wenn eine technisch zumindest gleichwertige
Dichtungswirkung und Bestandigkeit nachgewiesen werden kann. Allerdings ist als
zwingender Bestandteil jeder Deponiebasisabdichtung eine mineralische Dichtung vorge-
geben (HOLZER 1999).

21.5 Allgemeine Deponieeinrichtungen und Deponiebetrieb

Fir den sicheren und geordneten Betrieb einer Deponie muissen Auflagen betreffend
Betriebsgebaude, Manipulationsflachen, Zwischenlager, Umzaunung sowie allgemeine
MalRnahmen zur Eingangskontrolle, wie insbesondere die Bestimmung der Masse der
angelieferten Abfalle eingehalten werden, wobei Ausnahmen fir nicht 6ffentlich zugangliche
Betriebsdeponien zulassig sind.

Weiters ist flr jede Deponie ein verantwortlicher Leiter der Eingangskontrolle zu bestellen,
der Uber eine fachbezogene Ausbildung zu verfligen hat.

Emissions- und Immissionskontrolle zur Kontrolle des Deponiekdrpers sowie eine
umfassende Dokumentation sind durchzufiihren (HOLZER 1999).

2.2 Altanlagenanpassung nach der AWG-Novelle 2000

Die rechtlichen Bestimmungen fur Abfalldeponien, das hei3t fir deren Genehmigung,
Betrieb, Uberwachung und Anpassung an den Stand der Technik waren bis zum 10. August
2000 teils im Wasserrechtsgesetz (WRG), teils im Abfallwirtschaftsgesetz (AWG) enthalten.
Im Zuge einer Anpassung an die EU-Richtlinie Uber Abfalldeponien werden nun alle
Bestimmungen fir Deponien aus dem Wasserrechtsgesetz in das Abfallwirtschaftsgesetz
Ubernommen.

Umweltbundesamt/Federal Environment Agency — Austria BE - 182 (2000)



8 Rechtliche Grundlagen

Zur Verhinderung von Wettbewerbsverzerrungen zwischen Neu- und Altanlagen sind relativ
kurze Ubergangsfristen zur Anpassung an den Stand der Technik vorgesehen. Zunéchst
hatte jeder Deponieberechtigte der Behoérde bis spatestens 1.1.1998 mitzuteilen, an welchen
Deponietyp gemal Deponieverordnung die Anlage angepasst werden soll, oder dass die
Deponie spatestens bis 1.7.1999 geschlossen wird.

Bis zum 1. Juli 1998 bzw. bis zum 1. Juli 1999 waren bereits ein Grofdteil der deponie-
bautechnischen Anforderungen sowie anderer Vorschreibungen zu erfllen.

Bis 1. Juli 1998:

Anforderungen betreffend Deponieeinrichtungen, Deponiepersonal, Abfalleinbau, Emissions-
und Immissionskontrolle, Kontrolle des Deponiekdrpers, Dokumentation und Deponie-
aufsicht; fur noch nicht ausgebaute bewilligte Deponieabschnitte die Anforderungen
betreffend Deponieoberflachenabdeckung, Vorflut, Standsicherheit, Deponierohplanum,
Deponiebasisabdichtung, Basisentwasserung und Qualitatssicherung.

Bis 1. Juli 1999:

Anforderungen Dbetreffend die Zuordnung von Abféllen auf Bodenaushub- und
Baurestmassendeponien,  Verbot der Deponierung auf Bodenaushub-  und
Baurestmassendeponien, Wasserhaushalt, Deponiegasbehandlung und besondere
Bestimmungen fir verfestigte Abfélle; soweit der Konsens davon betroffen ist, die
Anforderungen betreffend Gesamtbeurteilung von Abfallen, besondere Bestimmungen zur
Gesamtbeurteilung, Eingangskontrolle, Identitatskontrolle und Rickstellproben.

Bodenaushub- und Baurestmassendeponien waren demnach bereits mit 1.7.1999 zur
Ganze an den Stand der Technik anzupassen.

Ab 1. Janner 2004 mussen die Anforderungen betreffend Zuordnung von Abféllen zu Rest-
stoff- und Massenabfalldeponien, Verbot der Deponierung (§ 5 DeponieVO), Gesamt-
beurteilung von Abféllen, besondere Bestimmungen zur Gesamtbeurteilung, Eingangs-
kontrolle, Identitdtskontrollen und Rickstellproben eingehalten werden.

Eine Deponierung von unbehandelten Restabféllen ist nur noch bis Ende des Jahres 2003
mdglich.

Ausnahmen von dieser Vorbehandlungspflicht legt der § 45a Abs 7 AWG fest:

Der Landeshauptmann kann unter Bedachtnahme auf die wasser- und abfallwirtschaftlichen
Erfordernisse durch Verordnung die Anpassungsfrist bis 31. Dezember 2008 verlangern,
wobei zwei Alternativen angefiihrt sind:

1. Die rechtskraftige Genehmigung der Deponie wurde nach dem 1. Janner 1988 und
vor dem 1. Janner 1997 nach § 29 AWG oder nach dem WRG erteilt, die Deponie
entspricht zumindest den Richtlinien flr Mulldeponien des BMLF und des BMUJF aus
dem Jahr 1988, die Anpassung an den Stand der Technik gemal Abs 1 Z 1 ist bis
1. Juli 1999 abgeschlossen, die insgesamt abgelagerte Menge darf ab 1. Janner
1998 nicht mehr als 500.000 t betragen, die jahrlich abgelagerte Menge darf nicht
groRer als die Durchschnittsmenge der Kalenderjahre 1994 bis 1996 sein und das
jeweilige Bundesland hat bis 1. Janner 1997 die Verpflichtung der Nachsorge fir die
vom Verbot der Deponierung ausgenommenen Deponien nach deren endgultiger
SchlieBung Ubernommen.

2. Auf den betroffenen Deponien wird nur Abfall aus demselben Bundesland gelagert,
der im selben Bundesland eingesammelte Restmdill wird im tGberwiegenden Ausmalf
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einer thermischen Behandlung unterzogen und die Voraussetzungen nach Z 1 lit. ¢
werden erfullt.

Die Ausschdpfung dieses Verordnungsrechtes (insbesondere nach § 45a Abs 7 AWG) wird
dazu fuhren, dass Uber den 1.1.2004 hinaus heizwertreiche Abfalle in betrachtlichem
Ausmal} weiterhin auf Deponien fir organische Abfalle abgelagert werden. Denn die
gesetzliche Regelung schrankt das Verordnungsrecht nicht auf solche Abfalle ein, die im
jeweiligen Bundesland (6rtlicher Geltungsbereich der Verordnung) angefallen sind. (GRECH
2000)

2.3 Altlastensanierungsgesetz

Durch die ALSAG-Novelle 1996 wurde ein Instrument geschaffen, das durch ékonomische
Anreize eine moglichst rasche Anpassung an den Stand der Technik forciert. War zuvor
ausschliellich die Art der Abfalle fur die Abgabenhdhe mafgeblich, so ist nunmehr
einerseits die Ausstattung der Deponie und andererseits die Qualitat der Abfalle ent-
scheidend. Es werden die Altlastenbeitrdge je nach dem Stand der Anpassung in
gestaffelter Hohe vorgeschrieben, und dadurch ein marktwirtschaftlicher Lenkungseffekt hin
zu Deponien, die dem Stand der Technik angepasst sind bzw. zu Abfallbehandlungs-
verfahren, die die Menge des abzulagernden Abfalls stark vermindern.

Die angesprochenen Anderungen sollen am Beispiel Hausmiill verdeutlicht werden. Der im
Jahr 1996 zu entrichtende Altlastenbeitrag fur Hausmdll betrug 90 ATS/t und steigert sich fur
Deponien, die nicht dem Stand der Technik entsprechen, bis zum Jahr 2001 um mehr als
das Sechsfache:

1997 ........... 150 ATS/t
1998 ........... 200 ATSHt
1999 ........... 400 ATS/t
2001 ............ 600 ATS/t

Zusatzlich ist seit 1997 ein Zuschlag von jeweils 400 ATS/t fur die Ablagerung auf Deponien
mit unzureichendem Basisabdichtungssystem und/oder unzureichender Deponiegas-
erfassung und —behandlung zu entrichten.

Als Mindestanforderung an die Deponiebasisabdichtung gilt eine kunstlich aufgebrachte,
mindestens zweilagige mineralische Dichtungsschicht mit einer Gesamtdicke von
mindestens 50 cm und einem Durchlassigkeitsbeiwert von kleiner/gleich 10° m/s bei einem
hydraulischen Gradienten von i=30. Weiters muss ein Basisentwasserungssystem
vorhanden sein.

Als Deponiegaserfassung wird ein System technischer Einrichtungen, wie z.B. Entgasungs-
kamine, Gasbrunnen, Gasdome, Leitungen und Regeleinrichtungen, zur aktiven Erfassung
und kontrollierten Ableitung von Deponiegasen angesehen. Eine aktive Entgasung ist das
Absaugen von Deponiegas durch maschinell erzeugten Unterdruck. Als Deponiegas-
behandlung wird das Verbrennen der erfassten Deponiegase in dem Stand der Technik ent-
sprechenden Anlagen gesehen.

Werden Abfalle auf einer Deponie abgelagert, die nach dem in der Deponieverordnung fest-
gelegten Stand der Technik genehmigt wurden (Neuanlage) oder deren Anpassung nach
dem Stand der Technik, mit Ausnahme der Anforderungen an den Deponiestandort und das
Deponiebasisabdichtungssystem abgeschlossen wurde (Altanlage) und werden die in der
Deponieverordnung geforderten Abfallqualitaten eingehalten, so ist ein geringerer Altlasten-
beitrag abzufiihren. Dieser Beitrag richtet sich nach der ,Deponietype” und nicht mehr nach
der Abfallart. Fir Massenabfalldeponien, auf denen Abfélle mit begrenzten Schadstoff-
gehalten einschliellich Rickstanden aus der mechanisch-biologischen Vorbehandlung
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abgelagert werden, bedeutet dies, dass bis zum Jahr 2004 ein Altlastensanierungsbeitrag in
der Hohe von 200 ATS/t zu entrichten ist, sofern auch die vorgeschriebenen Abfallqualitaten
der Deponieverordnung eingehalten werden.

In diesem Zusammenhang ist auf eine Judikatur des Verwaltungsgerichtshofes (VwGH
10.6.1999, 98/07/0101 und 16.9.1999, 99/07/0102) zu verweisen, wonach unter einer
Anpassung nicht blo3 die bauliche und betriebliche Adaptierung der bestehenden Deponie
zu verstehen ist, sondern auch die Einhaltung der dem jeweiligen Deponietyp
zuzuordnenden Abfallqualitat, bei Massenabfall- und Reststoffdeponien auch das Verbot der
Deponierung (§ 5 Deponieverordnung) (GRECH 2000).

Fir Restmull konnen sich in Abhangigkeit von der Vorbehandlung und der Deponie-
ausstattung (Basisabdichtungssystem, Deponiegaserfassung und —behandlung) vier
verschiedene ALSAG-Beitrage ergeben (siehe Tabelle 1). Im Idealfall betragt der ALSAG-
Beitrag flr vorbehandelten Restmill auf einer Deponie nach dem Stand der Technik
200 ATS/t. Im unglnstigsten Fall missen 1.400 ATS/t an ALSAG-Beitragen bezahlt werden.

Tabelle 1:  Altlastensanierungsbeitrdge fiir Restmiill auf unterschiedlich ausgestatteten Deponien

ALSAG-Beitrag 2001
[ATSH)

Deponie entspricht Stand der Technik oder wurde an diesen
angepasst; Restmill wurde vorbehandelt, sodass er die Abfall- 200
qualitat gemaf Deponieverordnung erfillt

Deponie entspricht dem im ALSAG geforderten Mindeststandard

und die Abfallqualitdt gemal Deponieverordnung wird nicht 600
eingehalten

Deponie entspricht teilweise nicht dem im ALSAG geforderten
Mindeststandard (Gaserfassung und —behandlung oder Deponie- 1.000

abdichtungssystem sind unzureichend)

Deponie entspricht nicht dem im ALSAG geforderten Mindest-
standard (unzureichende Deponieabdichtung und keine Gas- 1.400
erfassung und —behandlung)

2.4 Umweltvertraglichkeitspriifungsgesetz

UVP-Novelle:

Im Sommer 2000 wurde die Anderung des Bundesgesetzes uUber die Prufung der Umwelt-
vertraglichkeit vollzogen, u.a. um der diesbezuglichen EU-Anderungsrichtlinie nach-
zukommen.

Anhang 1 des Gesetzes nennt kinftig jene Vorhaben, die UVP-pflichtig sind, darunter in
Spalte 1 jene, die einer umfassenden UVP zu unterziehen sind. Fir Vorhaben It. Anhang 1
Spalte 2 ist klinftig ein vereinfachtes Verfahren vorgesehen. Statt eines Umweltvertraglich-
keitsgutachtens ist in diesem Verfahren eine zusammenfassende Bewertung durch die
Behorde vorgesehen. Birgerinitiativen haben keine Parteistellung mehr, Abnahmeprifung
und Nachkontrolle entfallen.

Unter Anhang 1 Spalte 1 Z 2 ¢ sind folgende Vorhaben genannt:

.oonstige Anlagen zur Behandlung (thermisch, chemisch, physikalisch, biologisch,
mechanisch-biologisch) von nicht gefahrlichen Abfallen mit einer Kapazitat von
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mindestens 35.000 t/a, ausgenommen sind Anlagen zur ausschlieBlich stofflichen
Verwertung oder mechanischen Sortierung®

Die Verfahrensdauer wurde von 18 auf 9 bzw. im vereinfachten Verfahren auf 6 Monate
verkurzt.

Emissionsbegrenzung bei Vorhaben geméaB UVP-G:

Das UVP-Gesetz kennt keine Verordnungsermachtigung fur die Festlegung von Emissions-
grenzwerten fur Anlagen zur thermischen Behandlung/Verwertung. Diesbeziglich muss
§ 17 Abs 2 UVP-G erwahnt werden:

,Soweit dies nicht schon in anzuwendenden Verwaltungsvorschriften vorgesehen ist,
gelten im Hinblick auf eine wirksame Umweltvorsorge zusatzlich nachstehende
Genehmigungsvoraussetzungen:

1. Emissionen von Schadstoffen sind nach dem Stand der Technik zu begrenzen,

D. h. die Emissionen von Schadstoffen sind nach dem Stand der Technik zu begrenzen,
unabhangig davon welche materiengesetzlichen Vorschriften auf Gesetzes-/Ver-
ordnungsebene existieren. Bestehende Verordnungen, die z. B. nicht dem Stand der
Technik entsprechen, stehen der Verwirklichung des Standes der Technik (mittels
§ 17 Abs 2 Z 1 UVP-G) nicht entgegen. Somit muss der Stand der Technik der Emissions-
begrenzung im jeweiligen Genehmigungsverfahren ermittelt werden.
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3 DEPONIEN

Durch die Erlassung der Deponieverordnung wird ein verbindlicher Stand der Technik fest-
gelegt. Die im Kapitel 2 beschriebenen Anforderungen an Deponien sind bis 2004 bzw. 2009
von allen Deponien zu erfillen. Bestehende Deponien missen gem. AWG Novelle 2000
schrittweise an den durch die Deponieverordnungen festgelegten Stand der Technik ange-
passt werden. Gemal® dem BMLFUW vorliegenden Meldungen werden 55 Deponien bzw.
einzelne Deponieabschnitte der Altanlagen als Massenabfalldeponien und 7 als Reststoff-
deponien weitergefuhrt. Einige Deponiebetreiber wollten sich noch beide Optionen offen
halten und haben sowohl eine Anpassung als Massenabfalldeponie als auch eine
Anpassung als Reststoffdeponie gemeldet.

3.1 Anpassungen von bestehenden Deponien an den im ALSAG geforderten
technischen Mindeststandard

1995 wurde vom Umweltbundesamt u.a. die technische Ausstattung von dsterreichischen
Hausmulldeponien erhoben. Zum damaligen Zeitpunkt verfugten 21 von 61 Hausmull-
deponien Uber keine aktive Deponiegasabsaugung oder Uber ein Deponiebasisabdichtungs-
system, das nicht dem im ALSAG festgeschriebenen Mindeststandard entspricht, sodass sie
nach der heutigen ALSAG Regelung einen Zuschlag bezahlen mussten. Im Jahr 1999
durchgefiihrte Recherchen haben ergeben, dass mittlerweile vier dieser Deponien
geschlossen, eine Deponie zu einer Reststoffdeponie umgewidmet und zehn Deponien an
den Stand der Technik angepasst wurden. Nur noch vier Deponien verfligen uber kein
ausreichendes Deponiebasisabdichtungssystem bzw. Uber keine Deponiegaserfassung.
Zwei Betreiber waren nicht bereit, eine Auskunft Gber das Deponiebasisabdichtungssystem
sowie Uber die Deponiegaserfassung und -behandlung zu geben.

Die Anpassung an den Stand der Technik erfolgte im Zuge von Deponieerweiterungen,
durch UmschlieBungen mit Schmal- oder Schlitzwanden oder durch nachtraglich errichtete
Deponieabsaugsysteme. Deponien, die Deponiegas thermisch nutzen oder verstromen,
verfugen i.d.R. auch Uber eine Hochtemperaturfackel, die bei der Abschaltung der Gas-
nutzung verwendet wird. Einige Mulldeponien besitzen eine Fackel nur aus Grinden der
Einsparung erhdhter ALSAG-Gebuhren, sie erreichen keine brennbaren Gasgemische.

3.2 Deponiepreise

3.21 Deponiepreise 1999

Der osterreichweit mit 531 ATS/t niedrigste Ubernahmepreis im Jahr 1999 wird von einer
Karntner Deponie angegeben, wobei der genannte Hausmdill-Preis nur fir die Mitglieds-
gemeinden des Abfallwirtschaftsverbandes in Rechnung gestellt wird. Unter Abzug des
ALSAG-Beitrages ergibt sich ein Deponiepreis von 131 ATS/t. Dieser Preis kann kaum das
Ergebnis einer betriebswirtschaftlichen Kalkulation sein und ist somit eher als ein
symbolischer Beitrag der Mitgliedsgemeinden an den Deponiebetreiber zu verstehen.
Hausmull verbandsexterner Gemeinden wird nicht Gbernommen. Eine Aussage Uber einen
betriebswirtschaftlich argumentierbaren Ubernahmepreis kann somit nur aus dem
Ubernahmepreis fiir hausmillahnlichen Gewerbeabfall abgeleitet werden. Dieser Preis
betragt 1.020 ATS/t. Auch dieser Preis ist - als Listenpreis - dsterreichweit sehr gunstig,
womit der Schluss nahe liegt, dass diese Deponie auch aus betriebswirtschaftlichen
Uberlegungen sehr glinstig zu betreiben ist.
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Der 6sterreichweit hdchste Ubernahmepreis wird 1999 von einer Vorarlberger Deponie
verrechnet. Diese Deponie sieht sich durch die Anpassung an den Stand der Technik mit
erhdhten Investitionsleistungen und entsprechend gestiegenen Fixkosten konfrontiert. Diese
Fixkosten kénnen allerdings nur auf eine sehr geringe Abfallmenge von etwa 4.000 t/a
bezogen werden. Ein hoher spezifischer Ubernahmepreis ist die Folge.

Die Vorarlberger Abfallgesetzgebung und der auf dessen Grundlage ergangene Abfall-
wirtschaftsplan regeln zudem die Einzugsgebiete der drei in Vorarlberg betriebenen
Deponien. Dadurch wird einerseits die Akquisition zusatzlicher Mengen fur den Deponie-
betreiber stark eingeschrankt, andererseits wird eine Andienungspflicht der Gemeinden
geschaffen. Alle drei in Vorarlberg betriebenen Deponien werden von privaten Unternehmen
geflhrt. Die Vorarlberger Deponiepreise sind auch im &sterreichweiten Vergleich als sehr
hoch einzustufen.

Ein ahnliches Wechselspiel zwischen gesetzlicher Andienungspflicht und privaten Deponie-
betreibern lasst sich in Tirol und in Kérnten beobachten. Auch in diesen Bundeslandern gilt
fur Hausmill eine gesetzliche Einzugsgebietsregelung der jeweiligen Deponiestandorte. Der
Uberwiegende Anteil der Deponien wird in beiden Bundeslandern von den entsprechenden
Abfallwirtschaftsverbanden betrieben. Privatwirtschaftlich werden zwei Deponien geflhrt.
Beide Deponien weisen innerhalb ihres Bundeslandes die hochsten Ubernahmepreise flr
kommunalen Hausmull aus.

Aus der gesetzlichen Einzugsgebietsregelung und den dadurch unterbundenen marktwirt-
schaftlichen Aktivitdten in der Akquisition von Hausmull ergibt sich, dass die genannten
Listenpreise auch als Marktpreise zu bezeichnen sind und von den Gemeinden in dieser
Hohe tatsachlich bezahlt werden.

Die Ubereinstimmung von Listenpreis und Marktpreis ist neben den Bundeslandern
Vorarlberg, Tirol und Karnten auch fur das Bundesland Salzburg zutreffend. In Salzburg
besteht zwar - trotz gesetzlicher Ansatze - keine ausdrickliche Andienungspflicht an die
Deponie Siggerwiesen als einzige Hausmilldeponie im Bundesland Salzburg. Die
Gemeinden sind jedoch Uber langfristige Vertrage an diese Deponie gebunden, wobei flr
jede Vertragsgemeinde ein einheitlicher Ubernahmepreis gewahrleistet wird. Der
Ubernahmepreis der Deponie Siggerwiesen ist allerdings nicht unmittelbar mit den Preisen
konventioneller Hausmulldeponien zu vergleichen. In der Deponie Siggerwiesen wird der
angelieferte Hausmdall nicht direkt deponiert, sondern vor der Deponierung - mit Klar-
schlamm vermischt - einer mechanisch-biologischen Behandlung unterzogen.

Abweichungen von den Listenpreisen sind in den Bundeslandern Oberdsterreich, Nieder-
Osterreich und Steiermark zu erwarten. Hier ist es sehr schwierig, die tatsachlich bezahlten
Ubernahmepreise zu recherchieren. Die gréRte Verschwiegenheit und somit wahrscheinlich
die groflite Abweichung vom Listenpreis ist in Ober- und Niederdsterreich zu beobachten. Ein
Groldteil der Gemeinden koénnte die Méglichkeit nitzen, je nach Laufzeit und Abfallmenge
individuelle Ubernahmepreise mit den Deponiebetreibern auszuhandeln.

Im Burgenland und in Wien haben die angegebenen Ubernahmepreise nur eingeschrankte
Aussagekraft. Die Ubernahmepreise beziehen sich nicht wie beabsichtigt auf Hausmiill,
sondern auf hausmillahnliche Gewerbeabfalle. Um zumindest eine Orientierungsgrofie flr
die Deponiepreise dieser beiden Bundeslander anfliihren zu kdnnen, wurden die Angaben fur
hausmillahnliche Gewerbeabfalle in die Erhebung aufgenommen.

Im Burgenland wird die gesamte kommunale Abfallwirtschaft (Sammlung und Deponierung)
zentral vom Burgenlandischen Millverband organisiert. Die beiden Burgenlandischen
Hausmdlldeponien werden vom Umweltdienst Burgenland, einer Tochter des
Burgenlandischen Mullverbandes, betrieben. Da die Sammlung und Deponierung betriebs-
wirtschaftlich nicht getrennt sind, ist laut Aussage des Umweltdienstes Burgenland die
Angabe eines eigenen Deponiepreises nicht ohne weiteres moglich. Die angegebenen
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Ubernahmepreise beziehen sich somit auf Restmiill privater Direktanlieferer. Von beiden
burgenlandischen Hausmilldeponien wird dabei ein einheitlicher Ubernahmepreis in
Rechnung gestellt.

Der sehr hohe Ubernahmepreis in Wien (Deponie Rautenweg) ist ebenfalls differenziert zu
sehen. Der angegebene Listenpreis gilt - wie im Burgenland - flr Restmuill privater Direkt-
anlieferer. Der interne Verrechnungsbetrag der MA 48, die einerseits die Deponie nltzt
andererseits als Deponiebetreiber auftritt, ist nicht bekannt.

3.2.2 Deponiepreise 1999 im Vergleich zu den Deponiepreisen 1995

Abbildung 1 und Abbildung 2 geben die Ubernahmepreise der Osterreichischen Hausmiill-
deponien der Jahre 1999 bzw. 1995 wieder. Die Preise des Jahres 1999 wurden der
Broschire der Wirtschaftskammer Osterreichs ,Abfallbehandler und Deponien 1999¢
entnommen oder beruhen auf Angaben von Deponiebetreibern. Die Preise des Jahres 1995
wurden im Bericht ,Hausmilldeponien in Osterreich* des Umweltbundesamts verdffentlicht.

In Abbildung 1 werden fur jedes Bundesland die Spannweiten und Mittelwerte der Deponie-
preise dargestellt. Die Preise beziehen sich auf das Jahr 1995 exklusive Umsatzsteuer und
inklusive dem damals eingehobenen ALSAG-Beitrag von 90 ATS pro t Hausmdill. Den
billigsten Preis flr 1 t abzulagernden Hausmdll gab 1995 die Deponie Traun mit 403,50 ATS
an; den hdchsten die Wiener Deponie Rautenweg. Der Gesamtdsterreichische Mittelwert fur
1t Hausmll lag 1995 bei 1.440 ATS.

In Abbildung 2 werden ebenso wie in Abbildung 1 fir jedes Bundesland die Spannweiten
und Mittelwerte der Deponiepreise flr das Jahr 1999 dargestellt. Den billigsten Tarif hat eine
Karntner Deponie mit 531 ATS/t Hausmull ausgewiesen; den hdchsten eine Vorarlberger
Deponie. Der dsterreichische Mittelwert lag 1999 bei 1.904 ATS/t. Unter Vernachlassigung
gewisser Extrempreise kdnnen die Deponiepreise fur Hausmdll auf eine Bandbreite von
1.200 bis 2.200 ATS/t eingegrenzt werden. Innerhalb dieser Spannweite liegen rund 90%
der erhobenen Deponiepreise.

Der durchschnittliche Deponiepreis fir Hausmull ist also in den letzten vier Jahren um rund
450 ATS/t gestiegen. Zurtickzuflhren ist das auf die Modernisierung der Deponien und auf
die Erhéhung der ALSAG-Abgaben von 90 ATS/t auf i.d.R. 400 ATS/t im Jahr 1999.
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Abbildung 1:

Ubernahmepreise der Hausmiilldeponien in ATS/t (exkl. USt. und inkl. ALSAG) fiir
unbehandelten Hausmiill 1995 (LUNZER et al., 1998)
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Abbildung 2:  Ubernahmepreise der Hausmdilldeponien in ATS/t (exkl. USt. und inkl. ALSAG) fiir

unbehandelten Hausmdill 1999 (Daten: Angaben der Deponiebetreiber und
BUCHINGER 1999 adaptiert)
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4 VERBRENNUNGSINFRASTRUKTUR

4.1 Bestehende MVA

Derzeit sind in Osterreich drei klassische Miillverbrennungsanlagen mit Rostfeuerung in
Betrieb. Es sind dies die MVA Flotzersteig und die MVA Spittelau in Wien sowie die MVA
Wels. Gefahrliche Abfalle werden in den Drehrohréfen im Werk Simmeringer Haide der
Fernwarme Wien (vormalig Entsorgungsbetriebe Simmering) entsorgt. Daneben sind in
dieses Kapitel auch Wirbelschichtanlagen mitaufgenommen worden, die keine MVA im
klassischen Sinn darstellen. So wird in drei Wirbelschichtanlagen im Werk Simmeringer
Haide der Klarschlamm der Hauptklaranlage Wien behandelt. Die Reststoffverwertung
Lenzing betreibt ebenso einen Wirbelschichtofen zur thermischen Behandlung von Kiar-
schlammen, Mischkunststoffen etc. Diese sechs bestehenden Anlagen werden in den
folgenden Kapiteln vorgestellt.

411 MVA Flotzersteig

41.1.1 Allgemeine Daten zur MVA Flotzersteig

In der MVA-Flbtzersteig wird der kommunale Abfall der Stadt Wien (Restmdull aus Haus-
halten und Gewerbebetrieben) in drei Verbrennungslinien mit einer gemeinsamen
maximalen Jahreskapazitat von 200.000 Tonnen thermisch behandelt. Der bei der
thermischen Behandlung der Abfélle erzeugte Dampf wird zur Abdeckung des Warme-
bedarfs von GroRverbrauchern (Wilhelminenspital, Psychiatrisches Krankenhaus Steinhof,
Pulmologisches Zentrum Baumgartner Hohe, Zentralwascherei der Stadt Wien, Ottakringer
Bad) verwendet. Die verbleibende Warmeenergie wird Uber zwei Umformerstationen in das
Wiener Fernwarme-Verbundnetz eingespeist (REIL 2000). Weitere allgemeine Daten zur
MVA Flotzersteig finden sich in Tabelle 2.

Tabelle 2:  Allgemeine Daten zur MVA-Flétzersteig (REIL 2000)

Betreiber Fernwarme Wien
Inbetriebnahme 1963
Technologie Rostfeuerung
Abfalldurchsatz 1999 187.023 t
Durchschnittlicher unterer Heizwert 8.200 kJ/kg
Durchschnittlicher oberer Heizwert 8.800 kJ/kg
Theoretische Brennstoffwarmeleistung 50 MW
Betriebsstunden Verbrennungslinie 1 (1999) 7933
Betriebsstunden Verbrennungslinie 2 (1999) 8100
Betriebsstunden Verbrennungslinie 3 (1999) 8122

1999 wurden 187.023 t Hausmull der Stadt Wien in der MVA Flotzersteig verbrannt (siehe
Tabelle 3).

BE - 182 (2000) Umweltbundesamt/Federal Environment Agency — Austria
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Tabelle 3: Behandelte Abfallarten und Mengen in der MVA-Flétzersteig im Jahr 1999 (REIL 2000)

Abfallart Abfallmenge
Hausmill der Stadt Wien
(Mallautos, Container, Privatmll, KH- Mill)

187.023,45 t

41.1.2 Verfahrensbeschreibung der MVA Flotzersteig

Nach der Ubernahme der bis zu diesem Zeitpunkt von der Magistratsabteilung 48
betriebenen thermischen Abfallverwertungsanlage Flotzersteig durch die Fernwarme Wien
GmbH am 1.1.1985 wurde in den folgenden Jahren ein umfangreiches Sanierungs-
programm eingeleitet und 1993 abgeschlossen, somit konnen alle im Osterreichischen
Luftreinhaltegesetz flr thermische Abfallverwertungsanlagen vorgeschriebenen Emissions-
grenzwerte im Normalbetrieb erheblich unterschritten werden.

Der verfahrenstechnische Aufbau einer der drei Verbrennungslinien ist in Abbildung 3
wiedergegeben und gliedert sich im Wesentlichen in folgende Anlagenkomponenten:

e Feuerungssystem, ausgelegt als Gegenlauf-Uberschubrost fiir 8,3 Tonnen Abfall/Stunde
e Abhitzekessel, ausgelegt fur 27 Tonnen uUberhitzten Dampf (270 °C, 16 bar)/Stunde

o 2-feldriges Elektrofilter zur Staubabscheidung

o 3-stufige Rauchgas-NaRRwasche

o Katalytische Enstickungs- und Dioxinzerstdérungsanlage

¢ Mehrstufige Abwasserbehandlungsanlage

e Dampfverteilsystem

Umweltbundesamt/Federal Environment Agency — Austria BE - 182 (2000)
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Abbildung 3: FlieBschema der MVA Flbtzersteig

In Tabelle 4 sind die Input- und Output-Stréme bezogen auf 1 t Abfall der MVA-FIbtzersteig
wiedergegeben. Der Warmebedarf von 152 kWh/t kann zur Ganze aus der Eigenproduktion
abgedeckt werden. Der Strombedarf von 78,1 kWh/t muss zur Ganze extern bezogen

werden.
Tabelle 4:  Input- und Output-Stréme der MVA-Flbtzersteig 1999 (REIL 2000)

Input-Strome bezogen auf 1 t Abfall Output-Strome bezogen auf 1 t Abfall
Warmebedarf 152 kWh | Warmeerzeugung 1.905 kWh
Strombedarf 78,1 kWh | Stromerzeugung -
Erdgasbedarf 14,9 m? Dampferzeugung 2,72t
Frischwasserbedarf 760 | Schlacke und Gips 268 kg
Verbrauch Kalk 2,7 kg Eisenschrott 0 kg
Verbrauch Natronlauge, 30% 4.4 kg Filterasche 15,1 kg
Verbrauch Ammoniak, 25% 2,1 kg Filterkuchen 1,05 kg
Verbrauch Fallungschemikalien |0,2 kg Gereinigtes Abwasser 334 1

Gereinigtes Abgas (feucht) 5.600 Nm?

BE — 182 (2000)
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Als feste Reststoffe verbleiben Schlacke, Eisenschrott, Filterasche und Filterkuchen mit
einer Gesamtmasse von ca. 30% der behandelten Abfallmenge. Schlacke und Filterasche
werden getrennt zu einer speziellen Aufbereitungsanlage der MA 48 transportiert. Die
Schlacke wird gesiebt, von Eisenschrott befreit und anschlieRend mit der Filterasche,
Einkehrsplitt, Zement und Wasser versetzt und als Schlackenbeton auf der Deponie
Rautenweg zur Randwallbildung eingesetzt.

Der abgetrennte Eisenschrott wird wieder in den Wertstoffkreislauf zur Stahlerzeugung
rickgefuhrt.

Der Ruckstand aus der Abwasserreinigungsanlage, der Filterkuchen, wird in Big-Bags per
Bahn nach Deutschland transportiert und dort zur Hohlraumverfillung eines stillgelegten
Salzbergwerkes verwendet.

Die Emissionsmesswerte der MVA Flbtzersteig kdnnen der Tabelle 5 entnommen werden.

Tabelle 5:  Emissionsmesswerte der MVA-Flbtzersteig 1999 (Angaben in mg [Dioxine in ng]/Nm?
bezogen auf 11 % O, und trockenes Abgas) (REIL 2000)

Messungen TOV Grenzwert Grenzwert Grenzwert
gem. § 8 LRG-K | It. LRG-K 1988 | It. LRV-K 1989 It. Bescheid
1999 (Altanlagen) Flotzersteig
Staub 3,27 25,0 15,0 25,0
HCI 2,68 15,0 10,0 15,0
HF <0,08 0,7 0,7 0,7
SO, 20,3 100,0 50,0 100,0
CO 17 100,0 50,0 100,0
NO, 14 100,0 100,0 100,0
Pb 0,07
Zn 0,214
Cr < 0,004
SPb+ Cr+2Zn <0,288 4 2,0 4
As < 0,009
Co < 0,001
Ni <0,003
Y As+ Co+ Ni <0,013 1,0 0,5 1,0
Cd 0,008 0,1 0,05 0,1
Hg 0,022 0,1 0,05 0,1
> KW 0,5 20,0 20,0 20,0
NH; 2,5 - -
PCDD + PCDF 0,017 0,1 0,1 0,1

41.2 MVA-Spittelau

41.21 Allgemeine Daten der MVA-Spittelau

Die MVA Spittelau wurde Ende der 60er Jahre an ihrem heutigen Standort errichtet, um
einerseits Warmeenergie fur das ca. 2 km entfernte Neue Allgemeine Krankenhaus bereit-
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zustellen und andererseits die stetig anwachsende Restmillmenge der Stadt Wien
gemeinsam mit der Anlage Flotzersteig zu entsorgen. Die Inbetriebnahme der beiden fur
eine Jahresdurchsatzleistung von 250.000 Tonnen Restmull ausgelegten Verbrennungs-
linien erfolgte 1971. Im Jahresdurchschnitt werden aus kommunalen Abféllen mehr als
5 MW Strom zur Eigenbedarfsabdeckung und Einspeisung ins 6ffentliche Stromnetz, sowie
60 MW Fernwarme gewonnen, was einem Raumheizungsaquivalent von ca. 15.000
Wohnungen mit 80 m? Wohnflache entspricht (REIL 2000).

Weitere allgemeine Daten zur MVA Spittelau kénnen der Tabelle 6 enthommen werden.

Tabelle 6:  Allgemeine Daten zur MVA-Spittelau (REIL 2000)

Betreiber Fernwarme Wien
Inbetriebnahme 1971
Technologie Rostfeuerung
Abfalldurchsatz 1999 263.156 t
Durchschnittlicher unterer Heizwert 8.200 kJ/kg
Durchschnittlicher oberer Heizwert 8.800 kJ/kg
Theoretische Brennstoffwarmeleistung 85 MW
Betriebsstunden Verbrennungslinie 1 (1999) | 7.603
Betriebsstunden Verbrennungslinie 2 (1999) | 7.733

1999 wurden in der MVA Spittelau 263.156 t Hausmdull der Stadt Wien behandelt (siehe
Tabelle 7)

Tabelle 7:  Behandelte Abfallarten und Mengen in der MVA-Spittelau (REIL 2000)

Abfallart Abfallmenge

Hausmill der Stadt Wien
(Mallautos, Container, Privatmll, KH- Mill)

263.156,26 t

41.2.2 Verfahrensbeschreibung der MVA Spittelau

Der Brand der MVA-Spittelau im Jahr 1987 flihrte dazu, dass praktisch das gesamte Abgas-
reinigungssystem erneuert wurde.

Der verfahrenstechnische Aufbau einer der beiden Verbrennungslinien ist in Abbildung 4
wiedergegeben und besteht im Wesentlichen aus folgenden Anlagenkomponenten:

e Feuerungssystem, ausgelegt als Riickschubrost fur 15 Tonnen Abfall/Stunde

e Abhitzekessel, ausgelegt flir 50 Tonnen Sattdampf (245 °C, 34 bar)/Stunde

o 3-feldriges Elektrofilter zur Staubabscheidung

¢ 3-stufige Rauchgas-NalRwasche

o Katalytische Enstickungs- und Dioxinzerstérungsanlage

¢ Mehrstufige Abwasserbehandlungsanlage

e Dampfturbine & Generator

e Fernwarmeauskopplung
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Abbildung 4:  FlieBschema der thermischen Abfallverwertungsanlage Spittelau

In Tabelle 8 ist eine Input- und Outputbilanz der MVA Spittelau wiedergegeben. Der Strom-
und Warmebedarf kann zur Ganze durch die Eigenproduktion abgedeckt werden.

Tabelle 8:  Input- und Output-Stréme der MVA-Spittelau 1999 (REIL 2000)

Input-Strome bezogen auf 1 t Abfall Output-Strome bezogen auf 1 t Abfall
Warmebedarf 19 kWh Warmeerzeugung 1.840 kWh
Strombedarf 79 kWh Stromerzeugung 116 kWh
Erdgasbedarf 19,7 m? Dampferzeugung 26t
Frischwasserbedarf 7301 Schlacke und Gips 225 kg
Verbrauch Kalk 3,1 kg Eisenschrott 24 kg
Verbrauch Natronlauge, 30% 2,8 kg Filterasche 18 kg
Verbrauch Ammoniak, 25% 3,1 kg Filterkuchen 0,9 kg
Verbrauch Fallungschemikalien |0,2 kg Gereinigtes Abwasser 440 1

Gereinigtes Abgas (feucht) 5.600 Nm?

Umweltbundesamt/Federal Environment Agency — Austria
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Die Schlacke und die Filterasche der MVA-Spittelau wird ebenso wie die Schlacke und
Filterasche der MVA-Flotzersteig zu Schlackenbeton verarbeitet und zur Randwallbildung
der Deponie Rautenweg eingesetzt.

Emissionsmesswerte der MVA Spittelau kdnnen Tabelle 9 enthommen werden.

Tabelle 9:  Emissionsmesswerte der MVA-Spittelau 1999 (Angaben in mg [Dioxine in ngl/Nm?
bezogen auf 11 % O, und trockenes Abgas) (REIL 2000)

Messungen TOV Grenzwert Grenzwert Grenzwert
gem. § 8 LRG-K | It. LRG-K 1988 | It. LRV-K 1989 It. Bescheid
1999 (Altanlagen) Spittelau
Staub 0,8 15,0 15,0 15,0
HCI 1,4 15,0 10,0 15,0
HF 0,02 0,7 0,7 0,7
SO, 4,7 100,0 50,0 40
CO 34 100,0 50,0 100,0
NO; 20 100,0 100,0 100,0
Pb 0,007
Zn 0,06
Cr < 0,001
Y Pb+Cr+2Zn < 0,068 4,0 2,0 4,0
As < 0,001
Co < 0,001
Ni < 0,001
> As+ Co+ Ni < 0,003 1,0 0,5 1,0
Cd < 0,001 0,1 0,05 0,1
Hg 0,004 0,1 0,05 0,1
> KW 0,2 20,0 20,0 20,0
NH; 1,1 5,0
PCDD + PCDF 0,029 0,1 0,1
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413 MVAWels - Linie 1

Die Mullverbrennungsanlage in Wels wird von der Welser Abfallverwertung — BetriebsgmbH
betrieben.

In Abbildung 5 ist das Organigramm der AVE-Unternehmensgruppe zu sehen, das die
Stellung der WAV (aber auch der RVL-I-Lenzing) innerhalb des Konzerns deutlich macht.

RWE Umwelt ENERGIE AG
Essen Linz

AVE

Zentrale: Horsching

|
| |

Reststoffverwertung Welser Abfallver-
Lenzing - Invest - wertung Betriebs-
GmbH & CO KG fithrung GmbH

Abbildung 5: Organigramm der AVE-Unternehmensgruppe

Da sich die Verbrennungsanlagen der WAV und der RVL-I-Lenzing (siehe Kapitel 4.1.4) in
einer Hand befinden, ist die Nutzung von Synergien méglich.

4.1.3.1 Allgemeine Daten zur MVA Wels - Linie 1

Bereits seit 1973 wurde in Wels Restmiill thermisch behandelt (ca. 20.000 t/a). Nach dem
Inkrafttreten des Luftreinhaltegesetzes fur Kesselanlagen, wurde eine Nachrustung der alten
Verbrennungsanlage notwendig, man entschied sich in Wels jedoch zum Neubau einer
gréBeren thermischen Verbrennungsanlage (60.000 t/a). Das Projekt wurde noch vor dem
Inkrafttreten des Abfallwirtschaftsgesetzes im Marz 1990 bei der Wasserrechtsbehoérde
eingereicht, im Folgenden wurde um die gewerberechtliche, die baurechtliche und die
elektrizitatsrechtliche Genehmigung angesucht.

Der Probebetrieb konnte am 16. 10. 1995 begonnen werden und endete am 13. 7. 1996.

Tabelle 10 zeigt allgemeine Daten zur MVA-Wels Linie 1 und Tabelle 11 fihrt die
eingesetzten Abfallarten auf.

Umweltbundesamt/Federal Environment Agency — Austria BE - 182 (2000)
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Tabelle 10: Allgemeine Daten zur MVA-Wels Linie 1 (Stand 1999);, (WACHTER 2000)

Betreiber Welser Abfallverwertung —
Betriebsfuhrung GmbH
Inbetriebnahme 1995
Technologie Rostfeuerung
Abfalldurchsatz 76.795 t
Durchschnittlicher unterer Heizwert 8,7 MJ/kg
Theoretische Brennstoffwarmeleistung 33,5 MW
Dampferzeugung 28 t/h
Betriebsstunden 8142
Tabelle 11: Behandelte Abfallarten und Mengen in der MVA-Wels Linie 1 (Stand 1999);
(WACHTER 2000)
Abfallart Abfallmenge [t/a]
Gesamt-Hausabfalle 35.557
Sperrige Abfalle 7.720
Gemischte Betriebsabfalle 33.518

4.1.3.2 Verfahrensbeschreibung

Der verfahrenstechnische Aufbau der Verbrennungslinie ist in Abbildung 6 wiedergegeben
und besteht im Wesentlichen aus folgenden Anlagenkomponenten:

Mullbunker

Rostfeuerung

Abhitzekessel

Verstromung und eventl. Auskoppelung von Fernwarme
Elektrofilter

zweistufige Nasswasche

Aktivkoksfilter

katalytische Rauchgasreinigung
Nasschemische/Thermische Aschebehandlung (nicht mehr im Betrieb)
Schlackebehandlung

mehrstufige Abwasserreinigungsanlage

BE - 182 (2000) Umweltbundesamt/Federal Environment Agency — Austria
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Abbildung 6: Verfahrenschema der Miillverbrennungsanlage Wels, Linie 1 (WACHTER 2000)

In Tabelle 12 ist eine zusammenfassende Darstellung der Input-Outputstrome zu sehen.

Tabelle 12: Input und Output der MVA-Wels Linie1 (Stand 1999); (WACHTER 2000)

Input-Strome bezogen auf 1 t Abfall Output-Strome bezogen auf 1 t Abfall
Frischwasserbedarf 1.189 1 Warmeerzeugung -
Verbrauch Branntkalk 8,6 kg Stromerzeugung 562 kWh
Verbrauch Natronlauge, 30% 3,4 kg Schlacke 284 kg
Verbrauch Salzsaure, 30 % 0,64 kg Eisenschrott 14,2 kg
Verbrauch Ammoniak, 25% 1,8 kg Asche 43,3 kg
Verbrauch Koks 2,3 kg Neutralisationsschlamm 4 kg
Verbrauch FeCls, 40 % 0,64 kg Gips 5,6 kg
Verbrauch Na,S 0,21 kg Gereinigtes Abwasser 594 |
Verbrauch Polyelektrolyt 0,02 kg Gereinigtes Abgas (trocken) 5.692 Nm?
Zusatzbrennstoff inkl. An- und 419.640 m® Erdgas/Jahr

Abfahrvorgange und Drehrohr 21.791 | Heizdl extraleicht pro Jahr

Tabelle 13 stellt einen Vergleich der gemessenen Emissionen mit den bescheidmalig
aufgetragenen Grenzwerten und denen nach der LRV-K dar.
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Tabelle 13: Emissionsmesswerte der MVA-Wels Linie 1 (Angaben in mg [Dioxine in ng])/Nm?® bezogen
auf 11 % O, und trockenes Abgas);, (IWACHTER 2000)

Daten aus dem BescheidmiBig Grenzwert
Jahr 1999 HMW aufgetragene It. LRV-K
Grenzwerte § 18, mittlere Anlagen

Staub <05 3 20
HCl <04 = =
HF < 0,05 0.3 07
59, <2 20 100
co v - g
NO, 50 100 300
Zn 0,0022 1
Sb < 0,0002
As < 0,002
Pb 0,0014
Cr 0,00078
Co < 0,0002
Cu 0,0011
Mn < 0,0003
Ni < 0,0003
v < 0,0008
Sn 0,0003
Tl <0,0004
Se < 0,002
> As + Co + Ni <0,0025 07
I\Z/In?lril’i,/?/s:’sljf)’ﬂc,3 geco’ cu 0,0035 1
Cd 0,0002 0,05 0.05
Hg < 0,0002 0,05 0.1
> KW 1 8 20
NH; 28 -
PCDD + PCDF 0,0048 0.1 01
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414 RVL-Lenzing

Die Entscheidung des Baus einer thermischen Abfallbehandlungsanlage am Standort
Lenzing fiel aufgrund der speziellen Eignung des vorhandenen Produktionsbetriebes fur eine
derartige Verbrennungsanlage:

e Der Produktionsbetrieb am Standort Lenzing hat einen grof3en Energiebedarf an Dampf,
wodurch ein hoher energetischer Wirkungsgrad der Verbrennungsanlage sichergestellt
ist.

e Die geruchsbelastete Restabluft aus der Viskosefaserproduktion wird als
Verbrennungsluft eingesetzt.

e Das in der Rauchgasreinigung abgeschiedene Schwefeldioxid kann in der Zellstoff-
produktion verwertet werden.

e Die bestehende Abwasserreinigungsanlage besitzt ausreichende Kapazitaten, um die
Abwasser der neuen Verbrennungsanlage zu behandeln.

Durch den Bau der neuen Wirbelschichtkesselanlage (Kapazitat 110 MW) wurde es
ermdglicht zwei alte Kessel (Baujahr 1940/41) endguiltig stillzulegen und ein weiterer Kessel
(Baujahr 1973), der mit Erdgas und Heiz6l befeuert wird, wird kinftig als Reservekessel
verwendet.

Die Einbettung der RVL-I-GmbH & CO KG im Rahmen des Konzerns ist aus Abbildung 5
ersichtlich.

41.41 Allgemeine Daten zur RVL-l-Lenzing

Im Jahr 1998 erfolgte mit dem Beginn des Versuchsbetriebes die Inbetriebnahme der
Verbrennungsanlage (Kapazitat = 110 MW). Die anfanglichen Probleme mit dem Dusen-
boden wurden in den Griff bekommen. 1999 wurden bereits 113.000 Tonnen an Abféllen
einer thermischen Behandlung zugefuhrt.

Tabelle 14 zeigt die allgemeinen Daten der Verbrennungsanlage.

Tabelle 14: Allgemeine Daten zur RVL-I-Lenzing (Stand 1999) (WIEDEMANN 2000; MUNDIGLER

2000)

Betreiber Reststoffverwertung Lenzing-Invest-GmbH &CO KG
Inbetriebnahme 1998

Technologie Wirbelschichtverfahren

Abfalldurchsatz 1999 113.157 t

Theoretische Brennstoffwarme- 110 MW

leistung

Grundsatzlich sind folgende Abfalle als Brennstoffe vorgesehen:

e sortierte und mechanisch aufbereitete Verpackungsabfalle

e Reststoffe aus der Sortierung und mechanischen Aufbereitung von Abféllen (z.B.
verschmutztes Papier, Kunststoffe)

o aufbereitetes Altholz (mit Anhaftungen und Verunreinigungen)
¢ Rejekte aus der Altpapieraufbereitung

e Klarschlamm aus kommunalen Abwasserreinigungsanlagen

e Rechengut aus kommunalen Abwasserreinigungsanlagen
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Tabelle 15 zeigt die behandelten Abfallarten und —mengen zusammenfassend fur das Jahr
1999.

Tabelle 15: Behandelte Abfallarten und Mengen bei der RVL-I-Lenzing (Stand 1999); (MUNDIGLER

2000)
Abfallart Abfallmenge [t/a] Anteil in %
Mischkunststoff-Fraktion 60.368 53,3
Rejecte 8.441 7.5
Klarschlamm 26.162 231
Altholz 18.186 16,1
Gesamt 113.157 100

41.4.2 Verfahrensbeschreibung

Der verfahrenstechnische Aufbau der Verbrennungslinie besteht im Wesentlichen aus
folgenden Anlagenkomponenten:

e Wirbelschichtofen

e Abhitzekessel

e Gewebefilter (inkl. Additivzugabe)

e Zwei-stufige Rauchgaswasche

e Katalytische Rauchgasreinigung

¢ Abwasserbehandlungsanlage

e Thermische Aschebehandlung

Zur Bewertung der Emissionen in die Luft werden in Tabelle 16 die aktuellen Emissionswerte

den bescheidmaflig aufgetragenen Grenzwerten und denen nach der LRV-K gegenuber-
gestellt.
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Tabelle 16:  Emissionsmesswerte der RVL-I-Lenzing (Angaben in mg [Dioxine in ngl/Nm? bezogen
auf 11 % O, und trockenes Abgas); (WIEDEMANN 2000)
idmaRi Grenzwert
Betriebswert im Sepeielt MheHE
Parameter . aufgetragene It. LRV-K
Jahresdurchschnitt G rt
renzwerté | § 18, GroRanlagen
Staub 0,07 8 15
HCI 1 7 10
HF 0,02 0,3 0,7
SO, 10 50 50
CO 2 50 50
NO, 35 70 100
Pb
Y Pb+ Cr+2Zn 1
> As + Co + Ni 0,5
2. Sb, As, Co, Cu, Mn, 0.5
Ni, V, Sn ’
S Sb, As, Pb, Cr, Co, 0,005
Cu, Mn, Ni, V, Sn
Cd+TI 0,0006 0,05 0,05
Hg 0,004 0,05 0,05
> KW 1 8 20
NH; 0,55 10
PCDD + PCDF 0,05 0,1 0,1

41.5 Werk Simmeringer Haide

Im Jahr 2000 wurden Teile der Entsorgungsbetriebe Simmering in die Fernwarme Wien
eingegliedert. Zwei Drehrohréfen zur Entsorgung gefahrlicher Abfélle und drei Wirbel-
schichtéfen zur thermischen Behandlung des Wiener Klarschlamms stehen nunmehr im
Eigentum der Fernwarme Wien. Die Hauptklaranlage Wien ist im Besitz der Entsorgungs-
betriebe Simmering geblieben. Einen Uberblick Uiber das Werk Simmeringer Haide und die
Hauptklaranlage Wien geben Abbildung 7 und Abbildung 8.

Die finf Verbrennungslinien des Werks Simmeringer Haide (2 Drehrohrofenlinien und
3 Wirbelschichtlinien) verfigen Uber jeweils unabhangige Rauchgasreinigungssysteme. Die
einzige Verknlipfung zwischen allen finf thermischen Behandlungslinien sind die Dampf-
leitungen. Die HeiRgase aller Ofen werden zur gemeinsamen Dampfproduktion geniitzt. Die
daflr vorhandenen fiunf Dampfkessel liefern ihren Dampf an zwei Dampfturbinen, zur
Produktion von Strom und Fernwarme. Die Dampferzeugung aller finf Behandlungslinien
belief sich im Jahre 1999 auf eine Gesamtmenge von 609.971 t. Die erzeugte Dampfmenge
wird in zwei Gegendruckentnahmeturbinen entspannt und dient somit der Stromerzeugung.
Die Jahresproduktion betrug 1999 42.597 MWh (WIESER 2000).
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Abbildung 7:  Werk Simmeringer Haide und Hauptklaranlage Wien
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e
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SONDERABFALL
== Y — 20 FILTER-
T KUCHEN
i>AC SCHE
SCHLACKE
1 Schotterfang 6 Belebungsbecken 11 Dampfkessel 16 Drehrohrofen
2 Schneckenhebewerk 7 Nachklarbecken 12 Elektrofilter 17 Nachbrennkammer
3 Rechenanlage 8 Eindicker 13 Turbinen 18 Dampfkessel
4 Sandfang 9 Zentrifugen 14 Rauchgaswasche 19 Elektrofilter
5 Vorklarbecken 10 Wirbelschichtofen 15 Aktivkoksfilter 20 Abwasserbehandlung

Abbildung 8: FlieRbild des Werks Simmeringer Haide und der Hauptkldranlage Wien
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4.1.5.1 Wirbelschichtéfen des Werks Simmeringer Haide

4.1.5.1.1 Allgemeine Daten zu den Wirbelschichtofen

Die Verbrennung des Klarschlamms der Wiener Hauptklaranlage erfolgt in 3 Wirbelschicht-
ofen des Systems Copeland mit stationarer Wirbelschicht. Die Inbetriebnahme der Wirbel-
schichtéfen erfolgte 1980 (WSO 3 1992). 1999 wurden 187.215 t Klarschlamm mit einem
durchschnittlichen Trockensubstanzgehalt von 35,9% behandelt (siehe Tabelle 17). Der

durchschnittliche obere Heizwert betragt 17,1 MJ/kg TS (WIESER 2000).

Tabelle 17: Allgemeine Daten der Wirbelschichtéfen (WIESER 2000).

Betreiber Fernwarme Wien
Inbetriebnahme 1980 / 1992
Technologie stationare Wirbelschicht

Abfalldurchsatz 1999

187.215 t (entwasserter Klar-
schlamm)

TS-Gehalt Klarschlamm 35,9%
Theoretische Brennstoffwarmeleistung 50 MW
Warmestau - Wirkungsgrad >80 %

Durchschnittlicher oberer Heizwert

17,1 MJ/kg TS

Durchschnittlicher unterer Heizwert

15,5 MJ/kg TS

Betriebsstunden Verbrennungslinie WSO 1 (1999) | 7619
Betriebsstunden Verbrennungslinie WSO 2 (1999) | 977
Betriebsstunden Verbrennungslinie WSO 3 (1999) | 7910

4.1.5.1.2 Verfahrensbeschreibung der Wirbelschichtlinie

Der Klarschlamm wird als ,Dinnschlamm® mit einem Anteil von durchschnittlich 3,6 %
Trockensubstanz von der Hauptklaranlage Wien zur weiteren Behandlung geliefert. Nach
einer chemischen und thermischen Konditionierung wird der Uberwiegende Teil des ,Dinn-
schlammes® mittels Zentrifugen zu einem ,Dickschlamm® eingedickt. Das abgetrennte
Wasser (Zentrat) wird in die Klaranlage zurtickgeleitet.

Der ,Dickschlamm® wird mittels Dickstoffpumpen Uber Rohrleitungen der Verbrennung den
drei Wirbelschichtéfen zugefuhrt.

Im Wirbelschichtofen wird eine Sandschuttung durch unter Druck zugefuhrte, vorgewarmte
Luft in einen fllissigkeitsdhnlichen, turbulenten Zustand Uber den Boden gebracht. In diese
Wirbelschicht wird der Klarschlamm eingebracht und darin bei ca. 850°C verbrannt. Die
Rauchgase werden der Warmenutzung (Dampfkessel) zugefihrt.

Der verfahrenstechnische Aufbau einer der drei Verbrennungslinien ist in Abbildung 9
wiedergegeben und gliedert sich im Wesentlichen in folgende Anlagenkomponenten:

e Wirbelschichtofen

Abhitzekessel,
52 bar/Stunde)

Rauchgasentstickung (SNCR-Verfahren)
Elektrofilter zur Staubabscheidung
Saurer Wascher

ausgelegt flir 16 bzw. 25 Tonnen Uberhitzten Dampf (350 °C,
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Basischer Wascher

Aktivkoksfilter

Mehrstufige Abwasserbehandlungsanlage
Dampfverteilsystem

M = =1 - M
3 U4 [I5 6 |F
1 IS jaL (T }
[ 13 T W] N -
B ] L]
1 Dickschlamm Beschickung 8 Saugzuggeblase Aktivkoks
2 Warmetauscher 9 Aktivkoksfilter
3 Saurer Wascher 10 Altkoks
4 S0, Wascher 11 Messstation
5 Mechanischer Venturi 12 Notkamin 1
6 Elektroventuri 13 Notkamin 2
7 Saugzuggeblase Rauchgaswasche

Abbildung 9:  Flie3bild Wirbelschichtofen

In Tabelle 18 ist eine Input — Outputbilanz der Wirbelschichtéfen wiedergegeben. Zur
Deckung des Strombedarfs mussten 85 kWh/t Abfall extern bezogen werden.

Tabelle 18: Input- und Output-Stréme der Wirbelschichtéfen 1999 (WIESER 2000).

Input-Strome bezogen auf 1 t Abfall TS Output-Strome bezogen auf 1 t Abfall TS
Warmebedarf 19 kWh Warmeerzeugung 1,9 MWh
Strombedarf extern 85 kWh Stromerzeugung 313 kWh
Heizolbedarf 105 kg Dampferzeugung 45t
Frischwasserbedarf 10.850 | Filterasche 250 kg
Verbrauch Kalk 6,7 kg Filterkuchen 15,8 kg
Verbrauch Natronlauge 50 % 11,5 kg Gereinigtes Abwasser 2234 |
Verbrauch Ammoniak 25 % 3,3 kg Gereinigtes Abgas (feucht) 11700 Nm?
Verbrauch Fallungschemikalien 0.2 kg
(Schwermetall)

Emissionswerte der Wirbelschichtofen kénnen der Tabelle 19 entnommen werden.

BE - 182 (2000) Umweltbundesamt/Federal Environment Agency — Austria




Verbrennungsinfrastruktur 33

Tabelle 19: Emissionsmesswerte der Wirbelschichtéfen 1999 (Angaben in mg [Dioxine in ngl/Nm?
bezogen auf 11 % O, und trockenes Abgas) (WIESER 2000).

In mg/m* Emissions- Grenzwert Grenzwert Grenzwert

(i.N, tr, 11% Oo) messung It. LRG-K 1988 It. LRV-K 1989 It. Bescheid
(Altanlagen)

Staub <04 25,0 15,0 10

HCI 0,9 15,0 10,0 15

HF < 0,09 0,7 0,7 0,1

SO, 3 100,0 50,0 100

CO 3 100,0 50,0

NO, 105 100,0 100,0 350

Pb < 0,094 1,3

Zn < 0,094 1,3

Cr 0,016 0,2

S Pb+ Cr+Zn <0,11 4 2,0

As <0,074 0,2

Co < 0,020

Ni <0,019

2. As + Co + Ni <0,113 1,0 0,5

Cd < 0,011 0,1 0,05 0,05

Hg < 0,002 0,1 0,05 0,05

> KW <1 20,0 20,0 20

NH; 1,4 - 10,0 10

PCDD + PCDF 0,06 0,1 0,1 0,1

41.5.2 Thermische Behandlungsanlage fiir gefahrliche Abfalle des Werks
Simmeringer Haide

4.1.5.2.1 Allgemeine Daten zur thermischen Behandlungsanlage fur gefahrliche
Abfille

Die thermische Behandlungsanlage fur gefahrliche Abfalle wurde 1980 in Betrieb genommen
(siehe Tabelle 20). 1999 betrug der Abfalldurchsatz 85.472 t. Eine genaue Auflistung der
behandelten Abfallarten kann Tabelle 21 entnommen werden.
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Tabelle 20: Allgemeine Daten zur thermischen Behandlungsanlage fiir geféhrliche Abfélle

(WIESER 2000).
Betreiber Fernwarme Wien
Inbetriebnahme 1980
Technologie Drehrohr
Abfalldurchsatz 1999 85.472t
Theoretische Brennstoffwarmeleistung 50 MW
Warmeerzeugung 1999 127 GWh
Stromerzeugung 1999 21 GWh
Wirkungsgrad >70 %
Betriebsstunden Verbrennungslinie 1 1999 6.758
Betriebsstunden Verbrennungslinie 2 1999 7.520

Abfalle und gefahrliche Abfalle werden in unterschiedlichster Form angeliefert. Diese werden
beprobt, analysiert, auf Grund der Analysenergebnisse bewertet und in die nachfolgenden
Behandlungsschritte eingesteuert.

Fester Abfall wird vorwiegend in Containern und Mulden per LKW angeliefert und in den
Mullbunker abgekippt. Sperrmull wird mit einem Shredder zerkleinert und in den Mullbunker
gefordert. Aus dem Bunker wird der Mill mit einem Kran Uber eine Aufgabeschurre direkt
der Verbrennung oder der ,Homogenisierung" zugefihrt. In diesem Vorbehandlungsschritt
werden Bunkermull und Fassgebinde mit Shreddern zerkleinert und in einen Mischer unter
Zugabe von flussigem, gefahrlichem Abfall in eine pumpfahige Konsistenz gebracht. Das
aufgemischte und homogenisierte Material wird dann mit speziellen Dickstoffpumpen Uber
Rohrleitungen der Verbrennung zugeflhrt.

Fliissiger Abfall wird vorwiegend in Tankwagen angeliefert und abhangig von den
verschiedenen Eigenschaften getrennt in Tanks zwischengelagert.

Brennbare Flissigkeiten werden entweder direkt aus den Lagertanks oder nach vorheriger
Aufmischung zur Erzielung definierter Eigenschaften der Verbrennung lber Brennlanzen
zugefuhrt.

Uberwiegend wassrige Flissigkeiten werden, wenn mdglich mit physikalisch - chemischen
Verfahren vorbehandelt und danach in die Drehrohréfen eingebracht.

Gebinde und Kleingebinde (bis 200 Liter Inhalt) mit festem und flissigem Abfall werden in
einem Uberdachten Deponiebecken zwischengelagert und sortiert. Uber Rollenbahnen und
Aufziige werden die Gebinde entweder direkt der Verbrennung oder dem Vorbehandlungs-
schritt "Homogenisierung" zugeflhrt.

Infektioser Spitalmiill wird in standardisierten nicht mehr 6ffenbaren Kunststoffgebinden
angeliefert. Die Gebinde (Spitalmullfasser) werden in einer fur diese Aufgabe speziell aus-
gerusteten, klimatisierten Lagerhalle zwischengelagert und von dort uber eine voll-
automatische Forderanlage in den Verbrennungsraum eingebracht (WIESER 2000).
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Tabelle 21: Behandelte Abfallarten und Mengen in der thermischen Behandlungsanlage flir
geféhrliche Abfélle 1999 (WIESER 2000).

Abfallart Abfallmenge [t]
Altol 8.238
Ol-Wassergemische, Olanteil 85 —100% 25
Ol-Wassergemische, Olanteil 50 —85% 1.718
Ol-Wassergemische, Olanteil <50% 7.431
Ol-Wassergemische, Olanteil <10%, spaltbar 436
Abscheiderinhalte 1.368
Sonstige Abfalle, interne Abfalle 2.420
MA 48 Abfalle a. Problemstoffsammlung 1.074
Flussiger organischer Abfall 8.036
Fester oder pastéser anorganischer Abfall 7.923
Flussiger anorganischer Abfall 11.680
Fester oder pastéser anorganischer Abfall 544
Olverunreinigtes Erdreich 211
Gewerbe- und Industriemdill 16.830
Spitalmll 2.414
Altmedikamente 819
Pflanzenschutzmittel 538
Problemstoffe aus Haushalten 8
Chemikalienverunreinigtes Erdreich 346
Laborabfalle 251
Biofilter HKA, Restmiill 266
Rechengut DRO 5.638
Sand- und Schotterfang, Kanalschutt 6.717
Rechengut 5.638
Batterien fur DMA - Anlage 541
Summe 85.472

1999 stammten 35,7% der Abfallanlieferungen aus der Steiermark, gefolgt von Wien mit
31,1% und Niederodsterreich mit 9,5%. Unter Sonstige sind Projekte wie die Altlasten-
sanierung ,Kiener Deponie Bachmanning” zusammengefasst.
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Bundeslanderstatistik (Datenquelle: Faktura)
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Abbildung 10: Bundeslédnderstatistik der Abfallanlieferungen 1999

4.1.5.2.2 Verfahrensbeschreibung der thermischen Behandlungsanlage fur

gefahrliche Abfille

Die zwei Drehrohre der Verbrennungsanlage sind je 12 Meter lang, haben einen Auflen-
durchmesser von 4,5 Meter und eine ca. 25 Zentimeter dicke Feuerfestausmauerung. Unter
langsamer Drehung (0,1 - 0,6 Umdrehungen pro Minute) werden in den Drehrohren die
Abfélle bei Temperaturen bis 1.300°C verbrannt. Die entstehende Schlacke wird Uber einen
Nassentschlacker ausgetragen und kann deponiert werden. Die Rauchgase werden nach
einer Verweilzeit von mindestens 2 Sekunden in der Nachbrennkammer bei einer
Temperatur von 1.200°C der Warmenutzung (Dampfkessel) zugefuhrt.

Der verfahrenstechnische Aufbau einer der zwei Verbrennungslinien ist in Abbildung 11
wiedergegeben und gliedert sich im Wesentlichen in folgende Anlagenkomponenten:

Drehrohr (Lange: 12 m; Durchmesser: 4,5 m; Umdrehungen: 0,1 — 0,6 m)
Abhitzekessel, ausgelegt fur 29 t/h Tonnen Uberhitzten Dampf (350 °C, 52 bar)/Stunde
Rauchgasentstickung (SNCR-Verfahren)

Elektrofilter zur Staubabscheidung

Saurer Wascher

Basischer Wascher

Aktivkoksfilter
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¢ Mehrstufige Abwasserbehandlungsanlage

e Dampfverteilsystem

Anlieferung

Bunker

Kran
Beschickungslanzen,
Fassaufzlige
Drehrohr
Nachbrennkammer

7 Schlacke

A WN -

[e20N¢)]

12
13
14

Dampfkessel 15 Elektroventuri
16 Saugzuggeblase Rauchgaswasche

Elektrofilter
Notkamin 1

17 Notkamin 2

Warmetauscher 18 Saugzuggeblase Aktivkoks

Saurer Wascher 19 Aktivkoksfilter
SO,-Wascher 20 Messstation
mech. Venturi

Abbildung 11:  FlieBschema Drehrohr

In Tabelle 22 sind die Input- und Output-Strome bezogen auf 1 t Abfall wiedergegeben. Der
Warmebedarf kann zur Ganze aus der Eigenproduktion abgedeckt werden. Es miissen
jedoch 67 kWh/t Strom von extern bezogen werden.

Tabelle 22: Input- und Output-Stréme der thermischen Behandlungsanlage fiir geféhrliche Abfélle

1999 (WIESER 2000).

Input-Strome bezogen auf 1 t Abfall

Output-Strome bezogen auf 1 t Abfall

Warmebedarf 15 kWh Warmeerzeugung 1.500 kWh
Strombedarf extern 67 kWh Stromerzeugung 246 kWh
Frischwasserbedarf 8520 | Dampferzeugung 3,60 t
Verbrauch Kalk 5,3 kg Schlacke 193 kg
Verbrauch Natronlauge, 50 % 9 kg Eisenschrott 13,4 kg
Verbrauch Ammoniak, 25 % 2,6 kg Filterasche 21,9 kg
Verbrauch Fallungschemikalien 0,16 kg Filterkuchen 12,4 kg
(Schwermetall)

Gereinigtes Abwasser 17551

Gereinigtes Abgas (feucht) 7.600 Nm?

Umweltbundesamt/Federal Environment Agency — Austria
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Emissionsmesswerte konnen der Tabelle 23 enthommen werden.

Tabelle 23: Emissionsmesswerte der thermischen Behandlungsanlage fiir geféhrliche Abfélle 1999
(Angaben in mg [Dioxine in ng]/Nm?® bezogen auf 11 % O, und trockenes Abgas)

(WIESER 2000).
Emissions- Grenzwert Grenzwert Grenzwert
messung It. LRG-K 1988 | It. LRV-K 1989 | It. Bescheid
(Altanlagen)
Staub 0,6 25,0 15,0 10
HCI <1 15,0 10,0 15
HF 0,6 0,7 0,7 0,1
SO, 0,6 100,0 50,0 100
CO 13,5 100,0 50,0
NO; 94,4 100,0 100,0 350
Pb <0,118 1,3
Zn <0,118 1,3
Cr < 0,023 0,2
Y Pb+ Cr+2Zn <0,141 4 2,0
As < 0,0925 0,2
Co < 0,0255
Ni < 0,023
2. As + Co + Ni < 0,141 1,0 0,5
Cd <0,014 0,1 0,05 0,05
Hg < 0,002 0,1 0,05 0,05
> KW <1 20,0 20,0 20
NH; 0,2 - 10,0 10
PCDD + PCDF 0,1 0,1 0,1 0,1

4.2 In Planung befindliche MVA bzw. geplante Kapazitatserweiterung bei
bestehenden Anlagen

Neben den zuvor dargestellten bestehenden thermischen Behandlungsanlagen sind weitere
in Planung. Es sind dies vier klassische MVA mit Rostfeuerung und drei Wirbelschicht-
anlagen. Rostfeuerungsanlagen sind in Zistersdorf, Durnrohr, Wels und Arnoldstein geplant.
Wie bereits im Kapitel 4.1 werden auch in dieses Kapitel Wirbelschichtanlagen mitauf-
genommen, obwohl es sich bei diesen Anlagen um keine klassischen MVA handelt. Es sind
dies Wirbelschichtanlagen in Niklasdorf, Wien und St. Pdlten.

4.21 MVA Zistersdorf

Am 20. April 1999 wurde der A.S.A. Abfall Service AG die Genehmigung zur Errichtung und
Inbetriebnahme einer Mullverbrennungsanlage in der Katastralgemeinde Zistersdorf erteilt.
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Dieser Bescheid gemall Umweltvertraglichkeitsprifungsgesetz § 17 wurde in erster und
zweiter Instanz erteilt.

4.21.1 Allgemeine Daten zur MVA Zistersdorf

Die geplante MVA Zistersdorf ist zur Behandlung von ca. 120.000 t/a Hausmull und
hausmillahnliche Gewerbeabfalle (mittlerer Heizwert 9,6 MJ/kg) und von ca. 10.000 t/a
Klarschlamm (25% TS) ausgelegt. Somit ist geplant etwa die Halfte des in Niederdsterreich
anfallenden Restmilills in dieser Anlage zu entsorgen.

In Tabelle 24 sind die allgemeinen Daten der geplanten MVA Zistersdorf noch einmal
zusammenfassend dargestellt.

Tabelle 24: Allgemeine Daten zur geplanten MVA Zistersdorf (SCHLEDERER 2000)

Betreiber A.S.A. Abfall Service AG

Genehmigung gemal §17 UVP-G, Bescheid vom 20. April 1999
Technologie Rostfeuerung

geplanter Abfalldurchsatz 130.000 t

Durchschnittlicher unterer Heizwert 8,96 MJ/kg

Theoretische Brennstoffwarmeleistung |45,4 MW

geplante Dampferzeugung 54 t/h

geplante Betriebsstunden 7.128 Volllastbetriebsstunden pro Linie

Uber die Nutzung des erzeugten Dampfes zur Verstromung hinaus, ist die Ausbindung von
Fernwarme grundsatzlich geplant, aber keineswegs sichergestellt.

4.21.2 Verfahrensbeschreibung der MVA Zistersdorf

Die Verbrennungsanlage besteht aus zwei Linien mit Kessel zur Dampferzeugung, einer
nachgeschalteten Turbine zur Stromerzeugung und Warmekopplung, einer mehrstufigen
Rauchgasreinigungsanlage sowie einer Reststoffbehandlungsanlage.

Der verfahrenstechnische Aufbau gliedert sich je Linie im Wesentlichen in folgende
Anlagenkomponenten:

e Rostfeuerung

e Abhitzekessel

o Gewebefilter (inkl. Flugstromabsorber)

e Zwei-stufige Rauchgaswasche

e Katalytische Rauchgasreinigung (beide Linien gemeinsam)

e Abwasserbehandlungsanlage inkl. Eindampfanlage

¢ Reststoffbehandlungsanlage

Die durch Fallung und Flockung von Schwermetallen befreiten Rauchgaswasser werden in

einer zwei-stufigen Eindampfanlage eingedampft, wodurch ein abwasserfreier Betrieb der
Verbrennungsanlage madglich ist.

Die einzelnen Schritte der Schlackeaufbereitung sind: Siebung (Siebschnitt = 70 mm),
Zerkleinerung der Grobfraktion, Abscheidung der Fe- und NE-Metalle.
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Als Alternative dazu halt man sich die Mdglichkeit der Errichtung einer Einschmelzanlage fur
Schlacke, Kesselasche und Filterstdube offen.

Tabelle 25 zeigt die Input/Outputbilanz der geplanten MVA Zistersdorf und Tabelle 26 stellt
die gleiche Bilanz jedoch unter der Annahme, dass eine Einschmelzanlage zur Realisierung

kommt, dar.

Tabelle 25: Input- und Output-Stréme der MVA Zistersdorf (ohne Einschmelzanlage) (SCHLEDERER

2000)

Input-Strome bezogen auf 1 t Abfall

Output-Strome bezogen auf 1 t Abfall

Warmebedarf 137 kWh | Warmeerzeugung (mit Fernwarme) 488 kWh
Strombedarf 88 kWh | Stromerzeugung (mit Fernwarme) 521 kWh
Erdgasbedarf 5,5 m?® | Warmeerzeugung (ohne Fernwarme) | 137 kWh
Frischwasserbedarf 0,2 m® |Stromerzeugung (ohne Fernwarme) | 576 kWh
Verbrauch Kalkhydrat 3,6 kg |Schlacke 234 kg
Verbrauch Natronlauge, 50% 17,0 kg |Eisenmetalle 26,7 kg
Verbrauch Salzsaure, 32 % 3,2kg |Nichteisenmetalle 0,9 kg
Verbrauch Ammoniak, 25% 2,2kg |Kesselasche 15,6 kg
Verbrauch Soda 2,0kg |Salze 15,6 kg
Verbrauch Trinatriumphosphat 0,84g Filterstaub 14,8 kg
Verbrauch Polyelektrolyt 229 Filterkuchen 6,7 kg
Verbrauch Aktivkohle 0,5kg [|Abwasser -
Verbrauch FeCls, 40 % 16,59 |Abgas (Nm®, trocken, 11 % O,) 5370 Nm®

Tabelle 26: Input- und Output-Stréme der MVA Zistersdorf bei Realisierung der Einschmelzanlage

(SCHLEDERER 2000)

Input-Strome bezogen auf 1 t Abfall

Output-Strome bezogen auf 1 t Abfall

Warmebedarf 137 kWh | Warmeerzeugung (mit Fernwarme) 488 kWh
Strombedarf 110 kWh | Stromerzeugung (mit Fernwarme) 521 kWh
Erdgasbedarf 33,6 m* | Warmeerzeugung (ohne Fernwarme) | 137 kWh
Frischwasserbedarf 0,26 m* | Stromerzeugung (ohne Fernwarme) | 587 kWh
Verbrauch Kalkhydrat 3,6 kg |Schmelzprodukt 251 kg
Verbrauch Natronlauge, 50% 20,2 kg | Sekundarasche 4.4 kg
Verbrauch Salzsaure, 32 % 3,2kg |Eisenmetalle 26,7 kg
Verbrauch Ammoniak, 25% 2,2kg |Nichteisenmetalle 0,9 kg
Verbrauch Soda 2,0kg |Salze 17,8 kg
Verbrauch Trinatriumphosphat 0,84g Filterkuchen 13,4 kg
Verbrauch Polyelektrolyt 2,2g |Abwasser -
Verbrauch Aktivkohle 0,57 kg |Abgas (Nm®, trocken, 11 % O,) 5370 Nm®
Verbrauch FeCls, 40 % 16,59
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Tabelle 27 vergleicht die bescheidmaRig aufgetragenen Grenzwerten mit jenen der LRV-K.

Tabelle 27: Grenzwerte der MVA Zistersdorf (Angaben in mg [Dioxine in ng]/Nm?® bezogen auf 11 %
O, und trockenes Abgas) (SCHLEDERER 2000)

BescheidmiBig Grenzwert
Parameter aufgetragene It. LRV-K
Grenzwerte § 18, GroRanlagen

Staub 15 15
HCI 10 10
HF 0,7 0,7
SO, 50 50
CcoO 50 50
NO, 100 100
S Pb + Cr + Zn 2 2
> As + Co + Ni 0,5 0,5
Cu+ Mn 2
Cd 0,05 0,05
Hg 0,05 0,05
> KW 20 20
NH; 14
PCDD + PCDF 0,1 0,1

4.2.2 MVADirnrohr

4.2.21 Allgemeine Daten zur MVA Diirnrohr

Die Niederosterreichische Landesregierung ist im Mai 1994 eine Kooperation mit der EVN
AG (Energieversorgung Niederdsterreich) eingegangen, um in Niederdsterreich eine
Vorbehandlung der Abfalle vor der Deponierung sicherzustellen. Im Juli 1994 wurde die
»2Abfallverwertung Niederdsterreich PlanungsgesmbH“ (im Folgenden kurz AVN) als
gemeinsame Gesellschaft von Land Niederdsterreich und EVN (zu jeweils 50%) gegriindet.
Seit Juni 1999 ist die EVN AG alleiniger Eigentimer der AVN.

Um eine Entscheidungsgrundlage fur die Umsetzung der 6kologisch und 6konomisch besten
Methode zur Behandlung von Restmdill zu schaffen, wurde eine Machbarkeitsstudie in
Auftrag gegeben, in der mechanisch-biologische Verfahren, das Restmiillsplitting und
verschiedene thermische Behandlungsvarianten untersucht wurden. Als beste Variante ging
die thermische Behandlung des gesamten Restmiills in einer zentralen Anlage hervor.

Nachdem das bestgeeignete Behandlungsverfahren gefunden war, sollte ein geeigneter
Standort zur Errichtung einer thermischen Abfallbehandlungsanlage flr eine Menge von
ca. 300.000 Tonnen pro Jahr gesucht werden. Dazu wurden 24 Uber ganz Niederosterreich
verteilte Standorte einer eingehenden Prifung unterzogen. In diesem Auswahlverfahren
erwiesen sich die beiden Standorte Tulln und Zwentendorf/Dirnrohr als bestgeeignet und
gleichwertig. Den Vorzug erhielt der Standort Durnrohr, weil sich hier bessere Moéglichkeiten
der Energienutzung im benachbarten kalorischen Kraftwerk Dirnrohr ergeben.
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Fur die MVA Durnrohr ist eine durchschnittliche Kapazitat von ca. 300.000 t geplant. Dem
UVP-Gesetz entsprechend ist daher eine Umweltvertraglichkeitsprifung durchzufuhren. Im
Mai 1998 wurde das Konzept der Umweltvertraglichkeitserklarung vorgelegt, im November
1998 die Umwelterklarung. Das Umweltvertraglichkeitsgutachten wurde im Janner 2000
fertiggestellt. Die Offentliche Erdrterung des Projektes wurde am 24. Janner und die
mundliche Verhandlung zur UVP am 11. April 2000 durchgefuhrt. Fur die MVA liegt
mittlerweile ein Genehmigungsbescheid in erster Instanz vor, gegen den allerdings Berufung
eingelegt worden ist.

Sofern in weiterer Folge alles optimal 1auft, rechnet man von Seiten der AVN mit einem Bau-
beginn im Sommer 2001 und mit einer Inbetriebnahme der MVA im Jahr 2003.

Allgemeine Daten zur MVA Durnrohr sind in Tabelle 28 wiedergegeben. Die Verbrennungs-
anlage ist als Rostfeuerung mit nachgeschalteter Kesselanlage und anschlieender
trockener, nasser und katalytischer Rauchgasreinigung in 2 Linien geplant. Die Brennstoff-
warmeleistung betragt pro Linie 60 MW. Der mittlere untere Heizwert (H,) des Abfallbrenn-
stoffgemisches liegt voraussichtlich bei 9,8 MJ/kg.

Der in den Kesseln erzeugte Dampf wird in den Dampfkreis im Kraftwerk Durnrohr, Block 2
eingespeist (ca. 140 t/h). Der Dampf aus der Abfallverwertungsanlage wird dabei unmittelbar
vor dem Zwischenuberhitzer in den Dampfkreis des Kraftwerks eingeleitet und im Kraftwerk
noch einmal Uberhitzt. Durch dieses Zusammenspiel kann der erzeugte Dampf besser
genutzt und damit erhebliche Mengen an Primarenergie im Kraftwerk (ca. 50.000 t Kohle
und 10 Mio. m?® Gas pro Jahr) substituiert werden.

Bei Stillstand des Kraftwerks wird der Mitteldruckdampf Gber eine eigene Turbine verstromt.
Niederdruckdampf wird aus dieser Turbine ausgekoppelt und an das Kraftwerk fur Warm-
haltung und Fernwarme abgegeben (GRAF 2000).

Tabelle 28: Allgemeine Daten zur MVA Diirnrohr (GRAF 2000)

Betreiber AVN
Voraussichtliche Inbetriebnahme 2003
Voraussichtlicher Baubeginn 2001
Technologie: Rostfeuerung
Anzahl der Linien 2

Theoretische Brennstoffwarmeleistung (gesamt) 120 MW

Erwarteter mittlerer unterer Heizwert (H,) 9,8 MJ/kg

Voraussichtlicher durchschnittlicher Abfalldurchsatz | ca. 300.000 t

Erwarteter Wirkungsgrad an Grundstlicksgrenze 76 —-78 %

In der bereits erwahnten Machbarkeitsstudie aus dem Jahr 1995 wurden u.a. auch Mengen
von Abfallen erhoben, die fir eine thermische Behandlung in der MVA Dirnrohr geeignet
waren (siehe Tabelle 29). Abfallibernahmevertrage bestehen allerdings noch keine, sodass
die in Tabelle 29 angefuhrten Abfallmengen als vorhandenes Abfallmengenpotenzial fur die
MVA Duirnrohr anzusehen sind.
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Tabelle 29: Abfallmengenpotenzial nach der Machbarkeitsstudie (GRAF 2000)

Abfallart geschatzte Abfallmenge [t/a]
Hausmdll und hausmillahnliche Gewerbeabfalle 150.000
Sperrmdill 26.000
Gewerbe- und Industriemdill 70.000
Klarschlamm 20.000
Baustellenabfalle 25.000
Summe 291.000

4.2.2.2 Verfahrensbeschreibung der MVA Diirnrohr

Der verfahrenstechnische Aufbau je Linie gliedert sich im Wesentlichen in folgende
Anlagenkomponenten:

e Feuerungssystem, ausgelegt fur bis zu 24 Tonnen Abfall/Stunde
e Abhitzekessel, ausgelegt flr bis zu 80 Tonnen Uberhitzten Dampf (400°C, 50 bar)/Stunde

o Gewebefilter zur Abscheidung von Flugaschen und zur Adsorption von Dioxinen/Furanen,
Schwermetallen und zur SO; Abscheidung. Kalksteinmehl, Kalkhydrat und Aktivkoks
werden vor dem Filter in den Rauchgaskanal eingeblasen.

e Saurer Wascher
e Basischer Wascher
¢ Selektive Katalytische Entstickungs- und Dioxinzerstérungsanlage

Gemeinsame Anlagenkomponenten fur beide Linien

e Mehrstufige Abwasserbehandlungsanlage
¢ Schlackebehandlung
e Dampfverteilsystem

Die Aufbereitung der Schlacke soll entweder intern durchgeflihrt werden, oder sie wird als
Rohschlacke abtransportiert und extern aufbereitet. Die Schlacke wird dabei in einen
Entschlacker abgeworfen. Der Entschlacker wird als Nassentschlacker konzipiert. Die
gewaschene Schlacke wird mittels Siebtrommeln in Uberkorn, Grob- und Feinfraktion
aufgesplittet. Aus dem Uberkorn werden anschlieRend Schrott und aus der Grob- und Fein-
fraktion Fe-Metalle und in einem weiteren Schritt NE-Metalle abgetrennt.

Bei einem zu erwartenden mittleren Heizwert (H,) von 9,8 MJ/kg, einem Ascheanteil von ca.
25% und einem Abfalldurchsatz von 22 t/h (entspricht 100% Leistung) ergeben sich die in
Tabelle 30 dargestellten rechnerischen spezifischen Input- bzw. Outputstrome bezogen auf
1t Abfall. Diese Werte sind Rechenwerte die auf Basis einer vollstdndigen Massenbilanz fir
die Anlage im Rahmen der Umweltvertraglichkeitserklarung ermittelt wurden. Da die Detail-
planung fur die MVA Durnrohr noch nicht abgeschlossen ist, werden diese Werte nicht exakt
mit den Input- und Output-Strémen nach Inbetriebnahme Ubereinstimmen, wobei die
mdglichen Abweichungen im Wesentlichen von den angelieferten Abfallen herriihren. Ein
niedrigerer Ascheanteil des angelieferten Abfalls beispielsweise flihrt zu geringeren Ruick-
standsmengen (Schlacke, Asche etc.).
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Tabelle 30: Input- und Output-Stréme einer Linie der MVA-Diirnrohr (GRAF 2000)

Input-Strome bezogen auf 1 t Abfall Output-Strome bezogen auf 1 t Abfall
Warmebedarf (ND-Dampf) 800 kWh | Warmeerzeugung 2.950 kWh
Strombedarf 100 kWh | Stromerzeugung 840 kWh
E;ﬂgiztlfr?;r(foﬁ?oﬁ:)h e 4,5 m?| Dampferzeugung 34t
Frischwasserbedarf 220 || Asche 25 kg
Verbrauch Kalkstein 11,5 kg | Grobschlacke (13% H,0) 140 kg
Verbrauch Ammoniakwasser 2,0 kg | Feinschlacke (13% H,0) 75 kg
Aktivkoks 0,45 kg | Eisenschrott (13% H,0) 40 kg
Verbrauch Natronlauge 0,002 kg | Neutralisationsschlamm (50% H.0) 3 kg
Verbrauch Salzsaure 0,002 kg | Gips (10% H,0) 10 kg
Verbrauch Kalk zur Abwasser- 1kg Gereinigtes Abwasser 220 |
behandlung
TMT 15 0,04 kg | Gereinigtes Abgas vor Kamin 5850 Nm?
FeCl, 0,02 kg
Polyelektrolyt 0,001 kg
4.2.3 MVA Wels — Linie 2

Die ENERGIE AG Obergsterreich — Eigentimer der bereits bestehenden Linie 1 am Stand-
ort Wels-Pernau (siehe Kapitel 4.1.3)— beabsichtigt den Bau einer zweiten Linie am selben
Standort. Die eingesetzten Abfallstoffe sollen u. a. Restmill, Sperr- und Gewerbemdll sowie
bestimmte gefahrliche Abfalle sein.

Das Erweiterungsprojekt befindet sich derzeit im UVP-Genehmigungsverfahren. Mit einem
positiven Bescheid in erster Instanz ist friihestens 2001 zu rechnen.

4.2.31

Die Auslegung der Anlage erfolgt fur eine Brennstoffwarmeleistung von maximal 80 MW,
wobei Abfalle mit Heizwerten von 8 bis 16 MJ/kg eingesetzt werden sollen. Mit einem durch-
schnittlichen Heizwert von 10 MJ/kg errechnet sich die maximale Kapazitat der Linie 2 mit
230.000 t/a. Mit den beiden Linien am Welser Standort sollen kiinftig ca. 300.000 t Abfalle
pro Jahr behandelt werden kénnen.

In Tabelle 31 und

Allgemeine Daten zur geplanten MVA Wels - Linie 2

Tabelle 32 sind die erwarteten Betriebswerte der Linie 2 kurz zusammengefasst. Die Input-
und Outputstréme beziehen sich auf die Menge des Abfallinputs, wobei die Umrechnung aus
den Daten der Umweltvertraglichkeitserklarung mit Hilfe der Betriebsstunden (8.000 Stunden
pro Jahr) und des Abfalleinsatzes (230.000 Tonnen pro Jahr bei einem mittleren Heizwert
von 10 MJ/kg) durchgefuhrt wurde.
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Tabelle 31: Allgemeine Daten zur MVA-Wels Linie 2 (erwartete Betriebswerte) (WACHTER 2000)

Betreiber Borisbsgesmbl -
Technologie Rostfeuerung
Abfalldurchsatz 230.000 t
Durchschnittlicher unterer Heizwert 10 MJ/kg

Theoretische Brennstoffwarmeleistung 80 MW

Dampferzeugung 97 t/h

geplante Betriebsstunden 8000

4.2.3.2 Verfahrensbeschreibung der MVA Wels — Linie 2
Folgende Verfahrenschritte kbnnen bei der geplanten Linie 2 unterschieden werden:

Abfallanlieferung und —aufbereitung

Mullbunker

Rostfeuerung und Abhitzekessel

Verstromung und eventl. Auskoppelung von Fernwarme
Flugstromabsorber

Staubabscheider

Zwei Rauchgaswascher

Katalytische Rauchgasreinigung

Eisenabtrennung bei der anfallenden Schlacke
Mehrstufige Abwasserreinigungsanlage

Abbildung 12 zeigt noch einmal schematisch den voraussichtlichen Aufbau der MVA Wels
Linie 2.

Bei der geplanten Linie 2 der MVA Wels wurde vom Autorenteam kein Fernwarme-Output
angenommen, da die derzeitige Situation darauf hindeutet, dass es bei der Linie 2 eventuell
nur zur Stromerzeugung ohne Fernwarmeauskoppelung kommen wird.

Die Planung It. Umweltvertraglichkeitserklarung sieht eine Anlage mit einer Brennstoff-
warmeleistung von 80 MW vor, die tatsachlich ausgefiihrte GroRe der Mullverbrennungs-
anlage kann allerdings noch variieren.
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MVA - Wels, geplante Linie 2
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Abbildung 12:  VerfahrensflieRbild der geplanten Welser Linie 2

Tabelle 32: Erwarteter Input und Output der MVA-Wels Linie 2 (WACHTER 2000)

Input-Strome bezogen auf 1 t Abfall Output-Strome bezogen auf 1 t Abfall
Frischwasserbedarf 6231 |Stromabgabe nach aufien 522 kWh
Verbrauch Branntkalk 7,64 kg | Schlacke 245 kg
Verbrauch Natronlauge, 30% 0,14 kg |Eisenschrott 23,9 kg
Verbrauch Salzsaure, 30% 0,12 kg |Asche 33,5 kg
\2/5eor/(t)>rauch Ammoniakwasser, 1,94 kg | Neutralisationsschlamm 5,3 kg
Verbrauch FeCls, 40 % 0,05 kg |Gips 5,9 kg
Verbrauch Organosulfid 0,05 kg | Gereinigtes Abwasser 309 |
Verbrauch Polyelektrolyt, 0,4 % | 1,49 kg |Gereinigtes Abgas (feucht) 7023 Nm?

424 MVA Arnoldstein

Die Karntner Restmillverwertungs GmbH (KRV) erhielt 1998 den Zuschlag fir die Planung,
Errichtung und den Betrieb der thermischen Behandlungsanlage fir Restmdill.

Die KRV setzt sich aus folgenden Unternehmen zusammen:

e Verbund (28,5 %)
e Kelag (28,5 %)
e OMV Proterra (28,5 %)
e Porr Umwelttechnik (9,5 %)
e Siemens (5 %)
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Der Standort fur die thermische Restmullbehandlungsanlage liegt im Industriegelande von
Arnoldstein, welches als Altlast (Altstandort) mit der Prioritdtenklasse 1 eingestuft ist.

Der Karntner Hausmill soll thermisch behandelt werden, die geplante MVA Arnoldstein wird
daflr eine Kapazitat von ca. 80.000 t/a zur Verfigung stellen.

Zeitplan: Anfang 2001 soll die UVE eingereicht werden, Mitte 2002 rechnet man mit dem
positiven Genehmigungsbescheid.

4241 Allgemeine Daten zur geplanten MVA Arnoldstein

Tabelle 33: Allgemeine Daten zur geplanten MVA-Arnoldstein (GRUBER 2000)

Betreiber Karntner Restmullverwertungs GmbH (KRV)
Inbetriebnahme voraussichtlich 2004

Technologie rl'\;(i);:zlileng)ng mit Syncom-Betrieb (Sauerstoffan-
Abfalldurchsatz 10,7 t/h Nenndurchsatz

Durchschnittlicher unterer Heizwert 10.000 kJ/kg

Theoretische Brennstoffwarmeleistung | 107 GJ/h

Dampferzeugung ca. 35 t/h bei 400°C/40 bar

Betriebsstunden > 7.500

Tabelle 34: Abfallarten und Mengen in der geplanten MVA-Arnoldstein (GRUBER 2000)

Abfallart Abfallmenge [t/a]

Hausmull und
hausmullahnlicher Gewerbemdill

bis zu 80.000

4.2.4.2 Verfahrensbeschreibung
In Abbildung 13 ist das Verfahrensschema der geplanten MVA Arnoldstein dargestellt.

Der Restmull wird durch den Beschickungstrichter zum Rost beférdert. Am unteren Ende
des Beschickungstrichters befindet sich eine Dosierungseinrichtung, mit der der Mull gleich-
mafRig auf den Rost geschoben wird. Die eigentliche Verbrennung erfolgt auf dem Ruck-
schubrost nach dem Martin-Syncom-Verfahren. Die Verbrennung mit O,-angereicherter Luft
fuhrt zu einer Verringerung der spezifischen Rauchgasmenge und zu einer verbesserten
Schlackequalitat.

Aus der Schlacke werden Fe- und NE-Metalle abgetrennt, fir den Rest werden
Verwertungsmaoglichkeiten gesucht (Strallen- bzw. Erdbau) und falls diese nicht gegeben
sind, wird die Ubrig bleibende Schlacke deponiert.
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Abbildung 13: Verfahrensschema der geplanten MVA Arnoldstein (Quelle: www.krv.co.at)

In Abbildung 14 ist die Rauchgasreinigungsanlage der geplanten MVA Arnoldstein
dargestellt.

[ Stufe 1 j[ Stufe’; j[ Stufe 3 j[ Stufe 4

Abbildung 14: Rauchgasreinigungsanlage
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Die Rauchgasreinigunsanlage besteht aus 4 Stufen:

e Stufe 1: Sprihabsorber

Die Rauchgase werden zuerst im Kessel abgeklhlt und dem Spruhabsorber zugefihrt.
Durch die Eindlisung von Kalkmilch werden Schwefeldioxid (SO,), Chlorwasserstoff
(HCI) und Fluorwasserstoff (HF) abgeschieden

e Stufe 2: Gewebefilter
e Stufe 3: Aktivkoksfilter
e Stufe 4: SCR-Anlage

Tabelle 35: Input- und Output-Stréme der geplanten MVA-Arnoldstein (GRUBER 2000)

Input-Strome bezogen auf 1 t Abfall

Output-Strome bezogen auf 1 t Abfall

Strombedarf 188 kWh | Stromerzeugung 469 kWh
Frischwasserbedarf 0,45 m> mdgliche Fernwarme 844 kWh
Verbrauch Branntkalk 10 kg |mdglicher Prozessdampf 656 kWh
Verbrauch Natronlauge, 30% 0,1kg |Schlacke 270 kg
Verbrauch Salzsaure, 30 % 0,25 kg | Eisenschrott 45 kg
Yﬁ:ﬁgﬂ;}h Ammoniak, 25% 18kg |Asche 40 kg
Verbrauch Koks 3,2 kg | Gereinigtes Abwasser 0,14 m®
Gereinigtes Abgas 3.600 Nm?,

Tabelle 36: Voraussichtliche Emissionswerte der geplantenMVA-Arnoldstein (Angaben in mg [Dioxine
in ng]/Nm? bezogen auf 11 % O, und trockenes Abgas) (GRUBER 2000)

. . Grenzwert
Parameter vor?us.smhtllche It. Luftreinhalteverordnung
Emissionswerte § 18, mittlere Anlagen
Staub 5 20
HCI 7 15
HF 0,3 0,7
SO, 20 100
CO 35 50
NO, 70 300
> Pb+2Zn+Cr 0,1 3
2 As + Co + Ni 0,1 0,7
Cd 0,02 0,05
Hg 0,02 0,1
2 KW 5 20
NH, 16 "
PCDD + PCDF 0,1 0,1

Y NH, bezogen auf 0 % Sauerstoff
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4.2.5 TRV Niklasdorf

4.2.5.1 Allgemeine Daten zur TRV Niklasdorf

Die Thermische Reststoffverwertungsanlage (TRV) Niklasdorf wurde mit Bescheid des
Landeshauptmannes am 04.03.1997 in erster Instanz genehmigt. Gegen diesen Bescheid
wurde das Rechtsmittel der Berufung ergriffen. Der Bundesminister fur Umwelt, Jugend und
Familie als Berufungsbehtérde hat mit Bescheid vom 26.02.1999 die abfallrechtliche
Bewilligung gem. §29 AWG erteilt. Gegen diesen Bescheid wurde eine Beschwerde
eingebracht, sodass sich gegenwartig der Verwaltungsgerichtshof mit dieser Causa
beschaftigt. Da diese Beschwerde keine aufschiebende Wirkung hat, wurde der Bau, die
Errichtung und die Inbetriebnahme der Anlage europaweit ausgeschrieben, sodass
voraussichtlich 2001 mit dem Bau der Reststoffverwertungsanlage begonnen werden kann.
Die Inbetriebnahme ist ab Herbst 2002 geplant.

Projekttrager ist die Energie- und Abfallverwertungsgesellschaft m.b.H. (ENAGES) mit Sitz
in Graz. Die Anlage soll am Standort der Papierfabrik Brigl & Bergmeister GmbH in
Niklasdorf errichtet und betrieben werden. Die aus den Reststoffen und Abfallen gewonnene
Energie wird an die Papierfabrik geliefert und ersetzt dort fossile Brennstoffe.

Die Anlage wird Uber eine Brennstoffwarmeleistung von rd. 25 MW verfigen und ist so
ausgelegt, dass die angeschlossene Papierfabrik mit Strom und Warme (Dampf) versorgt
werden kann. Je nach Heizwert der eingesetzten Abfalle wird der Wirbelschichtkessel rd.
60.000 bis 100.000 t Reststoffe und Abfalle pro Jahr thermisch verwerten kénnen.

Tabelle 37: Allgemeine Daten zur TRV Niklasdorf (SPIEGEL 2000)

Betreiber ENAGES

Standort Niklasdorf (Stmk)
Voraussichtlicher Baubeginn 2001

Voraussichtliche Inbetriebnahme Ende 2002, Anfang 2003
Technologie Wirbelschicht
Abfalldurchsatz 60.000 bis 100.000 t
Anzahl der Linien 1

Theoretische Brennstoffwarmeleistung rd. 25 MW
Wirkungsgrad 75 bis 85%
Voraussichtliche Jahresbetriebsstunden 8.000

Behandelt werden sollen in erster Linie Klarschlamme, Papierfaserschlamme, Rejekte,
Sieblberlaufe aus MBA und Kompostierung, Altholz, Packstoffe und Rechengut. Die zum
Einsatz kommenden Abfall-Brennstoffe werden gréftenteils in externen Anlagen sortiert und
fur die Verbrennung in der Wirbelschicht aufbereitet.
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4.2.5.2 Verfahrensbeschreibung der TRV Niklasdorf

Der verfahrenstechnische Aufbau gliedert sich im Wesentlichen in folgende Anlagen-
komponenten:

e Wirbelschichtofen

e Abhitzekessel, ausgelegt fur ca. 30 t Dampf pro Stunde
o Gewebefilter

e Saurer Wascher

e Basischer Wascher

o Selektive katalytische Entstickung

¢ Mehrstufige Abwasserbehandlungsanlage

Die Abfall-Brennstoffe sollen bei atmospharischem Druck bzw. leichtem Unterdruck in einer
Feuerung auf Basis der Wirbelschicht-Technologie verbrannt werden. Im Anschluss an den
Wirbelschichtreaktor verbleiben die entstehenden Rauchgase und Flugaschen bei einer
Temperatur von mehr als 850°C fur mindestens 2 Sekunden im Feuerraum der Anlage,
sodass alle Bestandteile des Rauchgases ausreagieren konnen.

Aus dem Wirbelschichtreaktor wird Bettmaterial abgezogen, um eine Anreicherung von
Grobteilen im Bett zu vermeiden. Das abgezogene Bettmaterial wird in Kihlschnecken mit
Wasser gekuhlt. Grobteile werden abgeschieden und in einen Container abgeworfen. Das
von Grobteilen befreite Bettmaterial wird entweder direkt in den Bettmaterialsilo zurtick-
transportiert oder in einen Aschesilo gefordert.

Die Aschen sollen auf verschiedenen Temperaturniveaus abgeschieden werden, wobei ein
Grofteil der Asche in einem Temperaturbereich von mehr als 400°C abgetrennt wird. Durch
die Kombination dieser ersten Rauchgasreinigungsstufen soll die Uberwiegende Menge der
Schadstoffe in einer kleinen Menge an Gewebefilterasche aufkonzentriert werden.

Nach der trockenen Rauchgasreinigung wird das Rauchgas durch eine konventionelle
zweistufige nasse Rauchgasreinigung geleitet. In der ersten Stufe werden die sauren
Schadgase wie zum Beispiel HClI und HF sowie die noch mitgeflihrten Schwermetalle
ausgewaschen, in der zweiten Stufe erfolgt primar die Reinigung des Rauchgases von bei
der Verbrennung entstandenem SO..

Das in der Rauchgasreinigung mehrfach eingesetzte Prozesswasser wird einer Abwasser-
behandlung unterzogen, die im Wesentlichen aus Fallung, Flockung, Filtration und
Neutralisation besteht.

Die letzte Stufe der Rauchgasreinigung ist eine katalytische Entstickungsanlage.

Tabelle 38: Vorausichtliche Output-Stréme der TRV-Niklasdorf in Tonnen pro Jahr (SPIEGEL 2000)

Erwartete Output-Strome
Bett- und Kesselaschen 10.000-15.000
Gewebefilteraschen 1.000-2.000
Gips 400-600
Neutralisationsschlamm 30-40
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Tabelle 39: Emissions-Grenzwerte der TRV  Niklasdorf verglichen mit den gesetzlich
vorgeschriebenen Grenzwerten It. der anzuwendenden Verordnung LRV-K 89 (Angaben
in mg [Dioxine in ng]/Nm?® bezogen auf 11 % O, und trockenes Abgas) (SPIEGEL 2000)

Grenzwert Grenzwert
It. Bescheid It. LRV-K 1989
TRV Niklasdorf fir mittlere Anlagen

Staub 8,0 20,0

HCI 7,0 15,0

HF 0,3 0,7

SO, 20,0 100,0

CcO 50,0 50,0

NO, 70,0 300,0

Y Pb+Cr+Zn 1,0 3.0

2. As+Co+Ni 0,7

Y. Sb+As+Pb+Cr+Co+ 05

+Cu+Mn+Ni+V+Sn

Cd 0,05

Cd+TI 0,05

Hg 0,05 0,1

> KW 8,0 20,0

NH3 10,0 30,0

PCDD+PCDF 0,1 0,1

4.2.6 Werk Simmeringer Haide — Wirbelschichtofen 4

Der Wirbelschichtofen 4 (WSO4) wurde bereits nach § 29 AWG genehmigt. Der Baubeginn
ist fur Mai 2001 geplant und die Inbetriebnahme fur Juni 2003 vorgesehen (siehe Tabelle
40). Es handelt sich dabei um einen Wirbelschichtofen mit offenem Disenboden. Der Abfall-
durchsatz wird bei einem Heizwert von 11 MJ/kg etwa 90.000 t pro Jahr betragen. Es wird
eine theoretische Brennstoffwarmeleistung von etwa 40 MW und ein Kesselwirkungsgrad
von etwa 80% erwartet (WIESER 2000).

Tabelle 40: Allgemeine Daten zum Wirbelschichtofen 4 (WIESER 2000)

Betreiber Fernwarme Wien

Voraussichtliche Inbetriebnahme Juni 2003

Voraussichtlicher Baubeginn Mai 2001

Technologie Wirbelschicht mit offenem Disenboden
Abfalldurchsatz 90.000 t/a bei 11,0 MJ/kg

Theoretische Brennstoffwarmeleistung Ca. 40 MW

Erwarteter mittlerer Heizwert 11,0 MJ/kg

Erwarteter Wirkungsgrad Ca. 80 % (Kesselwirkungsgrad)
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Vorerst geplant ist die Behandlung von Klarschlamm aus der Hauptklaranlage Wien und von
aufbereitetem Restmdll aus der geplanten Splittinganlage der MA 48 (siehe Tabelle 41)

Tabelle 41: Behandelte Abfallarten und Mengen (WIESER 2000)

Abfallart Abfallmenge
Klarschlamm Max. 41.000 t/Jahr
Restmullleichtfraktion 30.000 bis 90.000 t/Jahr

Da sich das Vorhaben zum Zeitpunkt der Berichtserstellung noch im Ausschreibungsstadium
befand, ist eine konkrete Verfahrensbeschreibung nicht méglich. Von Seiten der Fernwarme
Wien wird jedenfalls ein im Vergleich zu den bestehenden Wirbelschichtdfen modernisiertes
Rauchgasreinigungssystem angestrebt.

4.2.7 Glanzstoff Austria GmbH — Werk St. Polten

Im Werk der Glanzstoff Austria GmbH in St. Pdlten erfolgt die Herstellung von Viskose-
garnen, wobei die Produktion dieser Garne sehr energieintensiv ist. Das geplante Projekt zur
Abluftreinigung und Abfallverwertung verfolgt die Ziele: Verbesserung der Abluftsituation
(Durchlauf der Produktionsabluft durch den Verbrennungsprozess), Energiebereitstellung flr
den Produktionsprozess und Schaffung einer thermischen Abfallbehandlungsanlage.

Die thermische Behandlung soll in einem Wirbelschichtkessel mit einer Brennstoffwarme-
leistung in der Hohe von 40 MW erfolgen. Zur Verbrennung sind folgende Abfélle
vorgesehen:

vorsortierter Restmill, Sperrmill, Gewerbemiill, vorsortierte Baurestmassen, Altholz,
Rechengut, Klarschlamm und Altél.

Die geplante Anlage soll aus folgenden Komponenten bestehen: Anlieferung, Zerkleinerung,
Wirbelschichtkessel, Flugstromabsorber und Gewebefilter, 2-stufiger Wascher, SCR-Ent-
stickung, Abwasserbehandlung und Gipsbehandlung.

Im Jahr 2001 wird mit einem positiven Bescheid gerechnet, die Ausschreibung sowie Detail-
planung soll 2002 erfolgen. Die Inbetriebnahme der Anlage ist fur den Zeitraum 2004 bis
2008 geplant (PLANK 2000).
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5 MECHANISCH-BIOLOGISCHE VORBEHANDLUNG

Im Jahr 1988 wurden in Osterreich 17 Anlagen zur biologischen Behandlung von Hausmdill
betrieben. Die Gesamt-Nennkapazitat betrug damals 600.000 t/a. Die meisten dieser
Anlagen wurden zwischen 1975 und 1981 errichtet, in einer Zeit, als die getrennte
Sammlung biogener Abfalle noch langst nicht zum Bestandteil der Abfallwirtschaft gehorte.
Der Zweck der Anlagen bestand darin, durch aerobe Behandlung (Rotte) die Masse der
abzulagernden Abfélle zu verringern und durch entsprechende organisatorische und
technische MaRnahmen zu erreichen, dass ein verwertbarer, vergleichsweise schadstoff-
armer Kompost hergestellt werden konnte. Die vom Bundesministerium fur Land- und
Forstwirtschaft im September 1977 herausgegebenen ,Richtlinien fur geordnete Mull-
deponien im Interesse des Gewasserschutzes” fihrten gleichzeitig zu einem Ansteigen der
Kosten fur die Ablagerung und damit zu einem wirtschaftlichen Anreiz fur die Errichtung von
Muillsortier- und Rotteanlagen.

In den 80-er Jahren wurde die Vermarktung von Miuillkompost bzw. Mull-Klarschlamm-
Kompost zunehmend schwieriger. Ursachen fur diesen Absatzriickgang waren nicht nur die
steigenden Qualitdtsanforderungen an den Kompost in Bezug auf den Bodenschutz,
sondern auch die in groberen Komposten stets vorhandenen optischen Stérstoffe, wie Glas
und Kunststoffe.

Seither ist die Herstellung von Kompost aus Mull bzw. Restmdll auf einen geringen Bruchteil
der ehemaligen Produktion gesunken. Zunehmend an Bedeutung gewonnen hat dagegen
die Vorbehandlung im Sinne einer Reduzierung des Reaktions- und Emissionsvermobgens
der Abfalle in der Deponie (LAHL et al. 1998).

5.1 Bestehende MBA

In Osterreich sind derzeit 11 GroRanlagen mit unterschiedlichem Standard (Stand 2000) in
Betrieb. Die folgenden Kapitel sollen einen Uberblick tber die mechanisch-biologischen
Vorbehandlungsanlagen in Osterreich vermitteln. Es werden allgemeine Daten zu den
Anlagen, Verfahrensbeschreibungen sowie die unterschiedlichen Zielsetzungen der
Abfallbehandlung dargestellt.

Die Anlagenbeschreibungen der folgenden Unterkapitel wurden aus bestehenden
Publikationen von ZESCHMAR-LAHL et al. 2000, LAHL et al. 2000, HARANT 1999,
HAUSLER & ANGERER 1999, HAUSLER & ANGERER 1998, LAHL et al. 1998 sowie
ANGERER 1997 ubernommen und anschlieRend den Betreibern zur Kontrolle und
Aktualisierung ubergeben.

5.1.1  Anlage Aich-Assach

Die MBA Aich-Assach befindet sich im Eigentum des Abfallwirtschaftsverbandes
Schladming. Die Anlage wurde 1977 in Betrieb genommen mit dem Ziel, Abfalle durch
Kompostierung zu verwerten. Die Jahreskapazitat der Anlage betragt rund 7.000 t (siehe
Tabelle 42).
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Tabelle 42: Allgemeine Daten zur Anlage Aich-Assach (HINTERSCHWEIGER 2000)

Betreiber AWYV Schladming
Standort/Adresse 8967 Haus im Ennstal (Steiermark)
Inbetriebnahme 1977

Jahreskapazitat ca. 7.000 t

5.1.1.1 Input und Output der Anlage Aich-Assach

Im Verbandsgebiet wurde keine separate Erfassung flr biogene Abfalle eingerichtet.
Vielmehr werden mit Sondergenehmigung des Amtes der Steiermarkischen Landes-
regierung Bioabfalle gemeinsam mit Restmdll in der ,Biomixtonne® erfasst und behandelt.
Daneben verarbeitet die Anlage stabilisierte Klarschlamme (35% TS) aus den Klaranlagen
Schladming, Ramsau und Haus. 1999 wurden 5.458 t Biomix, 1.419 t Klarschlamm und
264 t Gewerbeabfalle verarbeitet (siehe Tabelle 43). Als Output fielen 1.827 t Millkompost,
1.497 t thermische Fraktion, 380 t Hartstoffe, 104 t Altstoffe aus der Handauslese und 6 t
Problemstoffe aus der Handauslese an. 842 t Siebuberlauf wurden als Strukturmaterial im
Kreislauf gefuhrt.

Neben der Hausmillkompostierung gibt es noch eine zweite Schiene, in der Grunschnitt
kompostiert wird.

Tabelle 43: Input/Output der Anlage Aich-Assach (PAULI 2000)

Input (1999) Menge [t/a] Output (1999) Menge [t/a]
Biomix 5.458 Mullkompostfraktion 1.827
Klarschlamm 1.419 Thermische Fraktion 1.497
Gewerbeabfalle 264 Hartstoffe 380
Siebuberlauf 2 (Struktur- 842
material/Kreislauf)
Handauslese Altstoffe 104
Handauslese Problem- 6
stoffe
Summe Input 7141 Summe Output 4.656

5.1.1.2 Verfahrensbeschreibung der Anlage Aich-Assach

Der verfahrenstechnische Aufbau ist in Abbildung 15 dargestellt. Nach der Annahme des
Inhaltes der Restmull-Biomixtonne wird eine Handauslese (Sortierband) von Problemstoffen
und Altstoffen durchgefiihrt, anschlielend erfolgt der Eintrag in eine Misch- und Siebtrommel
in die ca. 10 - 25 Gew.-% Wasser zugegeben werden (LAHL et al. 1998). Der am Trommel-
austrag befindliche Siebtrommelabschnitt (Lochdurchmesser 60 mm) teilt den Materialstrom
in zwei Fraktionen. Der Siebuberlauf > 60 mm besteht groRteils aus Plastikfolien. Eisen-
metalle werden mit einem Magnetscheider abgetrennt, der restliche Sieblberlauf wird in
einer Rottebox trockenstabilisiert.

Der Siebdurchgang < 60 mm wird Uber einen Magnetscheider von Eisen und durch einen
Hartstoffabscheider von Hartstoffen befreit. Danach wird auf einem Fdrderband direkt Klar-
schlamm zudosiert. Das Rottegut wird ca. 12 Wochen einer statischen Hauptrotte in
geschlossenen Boxen nach dem ,Rotte-Filter-Verfahren zugefuhrt, wobei es einer wechsel-
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seitigen Saug-DruckbellUftung unterworfen wird. Bei dieser Rotte-Filter-Kompostierung bilden
drei Rotteboxen ein Gesamtsystem. Eine Box in fortgeschrittener Rotte saugt Hallenluft an
und presst diese in die zwei benachbarten Boxen. Durch diese feuchte, warme, mit
Bakterien versetzte Luft wird die Verrottung forciert. Das Material stabilisiert sich und die
Temperatur steigt auf bis zu 80°C an. Die nunmehr warmfeuchte Abluft kann wieder in die
Nachbarbox zuruckgeleitet werden. Durch diese wechselseitige Zwangsbeluftung werden
Geruchsemissionen minimiert.

Anschlielend erfolgt eine ca. 12-wochige Nachrotte in Rotteboxen ohne Boxenabdeckung
im Uberdachten Hallenbereich. Hierfir stehen weitere 12 Boxen zu Verfliigung, wobei stets 6
Einheiten in unmittelbaren Verbund stehen. Durch die ersten drei Rotteboxen wird die
Umgebungsluft ab- bzw. durchgesaugt und in die weiteren Einheiten gepresst.

Im Anschluss an die Nachrottephase erfolgt eine Feinabsiebung mittels Spannwellensieb
(6 mm). Der Siebdurchgang wird zur Nachreife ca. 15 Wochen lang auf einer teilweise
Uberdachten Freiflache zu Dreiecksmieten aufgesetzt. Der Sieblberlauf wird dem Roh-
kompost wieder als Strukturmaterial zugefuhrt.

Die verfahrensspezifischen Daten zur Anlage Aich-Assach sind in Tabelle 44 zusammen-
gefasst. Die Abluftbehandlung ist wie oben beschrieben gewissermafien im System
integriert, indem die Abluft aus den Rotteboxen durch die benachbarten Rottenboxen geleitet
wird. Eine darlber hinausgehende ablufttechnische Einrichtung ist nicht installiert.

Tabelle 44: Verfahrensspezifische Daten zur Anlage Aich-Assach (HINTERSCHWEIGER 2000)

Handauslese, Siebung (60 mm, 6 mm), Fe-Abscheidung,
Hartstoffabscheidung, Klarschlammdosierung,
Homogenisierung

Charakteristika der
mechanischen Behandlung

Rotte-Filter-Verfahren: 11-14 Wochen statische, technisch
Charakteristika der bellftete, bewasserte Rottezellen + 12 Wochen statische,
biologischen Behandlung technisch belliftete Rottezellen; Feinabsiebung bei 6 mm + 15
Wochen statische Rottezellen des Siebdurchgangs;

Hauptrotteverfahren Rotte-Filter-Verfahren
Gesamtrottedauer ca. 40 Wochen
Abluftbehandlung Rotte-Filter-Kompostierung
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Abbildung 15: FlieBbild der Anlage Aich-Assach
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5.1.1.3 Zielsetzungen fiir die Anlage Aich-Assach

Das urspringliche Ziel der Anlage Aich-Assach war Abfalle durch Kompostierung zu
verwerten (siehe Tabelle 45). Mittlerweile ist das Behandlungskonzept ein Restabfallsplitting
mit weitestgehender Verwertung der gewonnen Teilstrome wie Kompost und heizwertreicher
Fraktion. Anliegen der Betreiber ist es u.a. einen verwertbaren Kompost zu produzieren, der
den Qualitatskriterien der ONORM S 2022 entspricht. So wurden bis zur SchlieRung der
Verbandsdeponie (1996) jahrlich etwa 3.000 t Kompost am Markt abgesetzt, derzeit wird der
Kompost zur Rekultivierung der Deponie eingesetzt.

Mittelfristig wird einerseits die Erflllung der Anforderungen der Deponieverordnung und
andererseits die Fortfihrung der Vermarktung und Verwertung der Hausmdillkomposte
angestrebt.

Tabelle 45: Zielsetzung der Abfallbehandlung der MBA Aich-Assach (HINTERSCHWEIGER 2000)

Zielsetzung bei Inbetriebnahme | Abfalle durch Kompostierung verwerten

Splitting: weitestgehende Verwertung der gewonnen

gegenwartige Zielsetzung Teilstrdome wie Kompost und heizwertreiche Fraktion

Splitting: Mittelfristig erflllen der Deponieverordnung
(2004); Fortfuhrung der Verwertung und Vermarktung der
Komposte aus Hausmill; verwerten der abgetrennten
heizwertreichen Fraktion

zukunftige Zielsetzung

5.1.2 Anlage Allerheiligen

Die MBA Allerheiligen befindet sich im Eigentum des Abfallwirtschaftsverbandes
Muirzverband. Die Anlage in ihrer gegenwartigen Form wurde 1996 am Gelande der alten
Muill-Klarschlammkompostierungsanlage in Betrieb genommen. Die Jahreskapazitat betragt
rund 17.000 t (siehe auch Tabelle 46).

Tabelle 46: Allgemeine Daten zur Anlage Allerheiligen (FOLK 2000)

Betreiber AWV Murzverband
Standort/Adresse 8643 Allerheiligen (Steiermark)
Inbetriebnahme 1996

Jahreskapazitat 17.100 t

5.1.2.1 Input und Output der Anlage Allerheiligen

1999 wurden in der Restmdlllinie 11.165 t Restmull und Rechengut sowie 4.555t Klar-
schlamm behandelt (sieche Tabelle 47). Als Output fielen 3.893 t Deponiefraktion, 5.387 t
Mullkompost, 1.798 t heizwertreiche Leichtfraktion und 311t Fe-Metalle an. Die Deponie-
fraktion und die Leichtfraktion werden in getrennten Kompartimenten der verbandseigenen
Deponie abgelagert. Der Millkompost wird zum Aufbau einer Methanoxidationsschicht
herangezogen. Die Fe-Fraktion wird in die Schrottverwertung eingebracht (FOLK 2000).
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Tabelle 47: Input/Output der Anlage Allerheiligen (FOLK 2000)

Input (1999) Menge [t/a] Output (1998) Menge [t/a]
Restmull/Rechengut 11.165 Deponiefraktion 3.893
Klarschlamm 4.555 Mullkompost 5.387
heizwertreiche Fraktion 1.798
Fe-Metalle 311
Summe Input 15.720 Summe Output 11.389

5.1.2.2 Verfahrensbeschreibung der Anlage Allerheiligen

Der verfahrenstechnische Aufbau ist in Abbildung 16 dargestellt. Der Restmdall wird in einer
Prall-Hammer-Muhle (,Universalmuhle®) zerkleinert und nach einem Magnetscheider mit
einer Siebtrommel (Polygonsieb) auf < 80 mm abgesiebt. Der Siebuberlauf > 80 mm wird in
einem fur die heizwertreiche Fraktion vorgesehenen Kompartiment der verbandseigenen
Deponie abgelagert. Der Siebdurchgang < 80 mm wird in Schneckenwellenmischern mit
entwassertem Klarschlamm intensiv vermischt.

Die Intensivrotte erfolgt in einem geschlossenen System (BAS-Tunnel). In den 6 Rotte-
tunneln wird mittels Druckbellftung und Prozesswasserkreislauffihrung das Rottegut 14
Tage lang intensiv behandelt. Zur Hygienisierung wird wahrend der ersten drei Tage eine
Temperatur von ca. 65°C eingehalten, danach wird sie auf 48°C abgesenkt. Nach zwei
Wochen wird der Tunnel Uber ein Schleppnetz entleert. Danach gelangt das Rottegut zur
weiteren Homogenisierung erneut in den Schneckenwellenmischer und gelangt von dort zur
Nachrotte auf die Rotteplatte, wo es 3 bis 4 Wochen lang bei Saugbellftung weiter
behandelt wird. In dieser Zeit erfolgt weder ein Umsetzen noch eine sonstige
Durchmischung des Materials. Die Rottetunnel und die Rotteplatte befinden sich in einer
Halle.

Eine weiterfliihrende biologische Behandlung ist in Allerheiligen vorerst weder flir die
gesamte Charge noch fir abgesiebte Teilfraktionen vorgesehen. Der derzeitige Routine-
betrieb endet daher mit der Nachrotte und das behandelte Material wird danach deponiert.

Optimierungsvarianten des Institutes flr Entsorgungs- und Deponietechnik der Montan-
universitat Leoben sehen eine weitere 16-wochige Nachrotte und eine anschliellende
Absiebung bei 24 mm vor. Der gewichtete Mittelwert des Brennwertes der Fraktion < 24 mm
der von HARANT 1999 untersuchten Chargen lag bei 6.600 kJ/kg TS und damit knapp Uber
dem Grenzwert der Deponieverordnung.
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Abbildung 16: FlieRbild der Anlage Allerheiligen

Die verfahrensspezifischen Daten zur Anlage Allerheiligen sind in Tabelle 48 zusammen-
gefasst. Die Abluft des Annahmebereiches und des Mullbunkers wird Uber einen Staubfilter
gereinigt und dann in die Rottehalle eingebracht. Die Hallenabluft wird Uber zwei parallel
geschaltete Flachenbiofilter gefuhrt.
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Tabelle 48: Verfahrensspezifische Daten der Anlage Allerheiligen (FOLK 2000)

Charakteristika der Zerkleinerung, Fe-Abscheidung, Siebung (80 mm), Klar-
mechanischen Behandlung | schlammdosierung, Homogenisierung

2 Wochen statische, technisch beliiftete, bewasserte Tunnel-
rotte + 4 Wochen statische, technisch bellftete, (bewasserte)
Mietenrotte + (optional 16 Wochen statische Mietenrotte)

Charakteristika der
biologischen Behandlung

Gesamtrottedauer ca. 6 (optional 22) Wochen
Hauptrotteverfahren Tunnelrotte + umhauste Mietenrotte
Abluftbehandlung Staub- und Flachenbiofilter

5.1.2.3 Zielsetzungen fir die Anlage Allerheiligen

Die mechanisch-biologische Abfallbehandlung der Abféalle verfolgt das primare Ziel der
Reduzierung der Abfallmenge. Des Weiteren soll durch die Vorbehandlung der Abfélle eine
Verbesserung der Ablagerungseigenschaften erzielt werden.

Im Hinblick auf eine eventuelle Konfliktsituation mit der Nachbarschaft durch Abluft-
emissionen der Anlage wird von Betreiberseite versucht, das Potenzial an geruchsrelevanten
Emissionen durch Luftfihrungsmalinahmen zu minimieren.

Hinsichtlich der Betriebsfiihrung der Abfallbehandlung gehen die Bestrebungen der
Anlagenbetreiber in die Richtung, die zukunftigen Kriterien der Deponieverordnung
(Ho < 6000 kJ/kg TS) flr die gerottete Deponiefraktion einzuhalten.

Tabelle 49: Zielsetzung der Abfallbehandlung der MBA Allerheiligen (FOLK 2000)

Reduzierung der Abfallmenge und Verbesserung der

Zielsetzung bei Inbetriebnahme Ablagerungseigenschaften

Reduzierung der Abfallmenge und Verbesserung der

gegenwartige Zielsetzung Ablagerungseigenschaften

Minimierung der geruchsrelevanten Emissionen; Einhalten

zukiinftige Zielsetzung der Grenzwerte der Deponieverordnung

5.1.3 Anlage Fischamend

Die Anlage Fischamend ist im Eigentum der Firma Rottner und ist 1996 in Betrieb gegangen
(siehe Tabelle 50). Die Jahreskapazitat betragt etwa 30.000 t.

Tabelle 50: Allgemeine Daten zur Anlage Fischamend (UNGERBOCK 2000)

Betreiber Firma Rottner

Standort 2401 Fischamend (Niederdsterreich)
Inbetriebnahme 1996

Jahreskapazitat ca. 30.000 t

5.1.3.1 Input und Output der Anlage Fischamend

Die Anlage Fischamend wurde 1998 und 1999 umgebaut und daher kaum betrieben. Daher
liegt keine Mengenbilanz vor (UNGERBOCK 2000).
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5.1.3.2 Verfahrensbeschreibung der Anlage Fischamend

Der verfahrenstechnische Aufbau ist in Abbildung 17 dargestellt. Nach der Annahme des
Restmiills erfolgt eine Zerkleinerung mit Hilfe eines Shredders (Langsamlaufer). Vom
zerkleinerten Material werden durch einen Magnetscheider Fe-Metalle abgetrennt.
AnschlieBend erfolgt eine Absiebung bei 80 mm. Der Sieblberlauf wird mit einer Ballen-
presse zu Ballen gepresst und auf der betriebseigenen Deponie fir eventuelle spatere
Nutzung als Sekundarbrennstoff vorgehalten.

Zur Schwerfraktion wird Klarschlamm im Verhaltnis 5:1 zugemischt. Anschlie®end wird
dieses Gemisch in einer 6 m hohen, nach der Seite teilweise offenen Halle zu ca. 3 m hohen
Trapezmieten aufgeschittet, die in der ersten Phase wdchentlich umgesetzt werden. Eine
technische Beluftung wird nicht durchgefuhrt. Nach einer durchschnittlichen Rottedauer von
12 Wochen ist das mechanisch-biologisch vorbehandelte Material nach Betreiberangaben
ausreichend gerottet (Rottegrad IV) und wird auf der firmeneigenen Deponie abgelagert.

Anlage: FISCHAMEND
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schlamm l L

\,
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v

Zur Deponie

Abbildung 17: FlieRbild der Anlage Fischamend
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Die verfahrensspezifischen Daten der MBA Fischamend sind in Tabelle 51 zusammen-
gefasst.

Tabelle 51: Verfahrensspezifische Daten der Anlage Fischamend (UNGERBOCK 2000)

Charakteristika der Zerkleinerung, Fe-Abscheidung, Siebung (80 mm)
mechanischen Behandlung

Charakteristika der ca. 12 Wochen quasi-statische Mietenrotte
biologischen Behandlung

Gesamtrottedauer ca. 12 Wochen

Hauptrotteverfahren Mietenrotte unter Dach mit Umsetzen
Abluftbehandlung keine

5.1.3.3 Zielsetzung fur die Anlage Fischamend

Im Rahmen des behdrdlichen Genehmigungsverfahrens fur die Erweiterung der Deponie
Fischamend wurden dem Eigner MalRnahmen auferlegt, um das Vogelschlagrisiko flir den
Flugverkehr des angrenzenden Flughafens Schwechat zu senken. Durch die Vorbehandlung
des Restmills sollte seine Attraktivitat fur Vogel derart reduziert werden, dass die nach-
folgende Ablagerung zu keiner Erhdhung dieses Gefahrdungspotenzials fuhrt. Auf Grund
dieses Behandlungsgebots wurde im Jahr 1996 die MBA errichtet. Die Anlage war
urspringlich als reine Restmullkompostierungsanlage konzipiert, wurde 1998/99 auf Abfall-
splitting umgestellt (siehe auch Tabelle 52). Das Restmdilisplittingverfahren soll bis 2004
soweit adaptiert werden, dass die Anforderungen der Deponieverordnung erreicht werden.

Tabelle 52: Zielsetzung der Abfallbehandiung der MBA Fischamend (UNGERBOCK 2000)

Zielsetzung bei Inbetriebnahme | biologische Vorbehandlung

gegenwartige Zielsetzung Restmudllsplitting

Splitting mit Erzeugung einer Deponiefraktion und einer

zukunftige Zielsetzung heizwertreichen Fraktion

5.1.4 Anlage Frojach-Katsch

Eigner der Abfallbehandlungsanlage Frojach-Katsch ist der Abfallwirtschaftsverband Murau.
Die MBA Frojach-Katsch wurde 1981 in Betrieb genommen und lauft seither in der
ursprunglichen Konzeption. Die Anlagenkapazitat betragt rund 15.000 t/a, wobei derzeit ca.
6.000 t Restmull einer Behandlung zugefihrt werden.

Tabelle 53: Allgemeine Daten zur Anlage Frojach-Katsch

Betreiber AWV Murau

Standort 8842 Katsch (Steiermark)
Inbetriebnahme 1981

Jahreskapazitat 15.000 t

5.1.4.1 Input und Output der Anlage Frojach-Katsch

1999 wurden in Summe 6.514 t Abfalle in die Anlage Frojach-Katsch eingebracht, wovon
4.797 t Restmiull, 213 t Altholz und 1.504 t Sperrmiill waren. Von den Outputfraktionen liegen
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keine genauen Mengenangaben vor. Das Rottegut wird zur Rekultivierung der mittlerweile
geschlossenen betriebseigenen Deponie herangezogen und die heizwertreiche Fraktion wird
auf der Deponie Paulisturz am Erzberg entsorgt.

Tabelle 54: Input/Output der Anlage Frojach-Katsch (KOBALD 2000)

Input (1999) Menge [t/a] Output (1999) Menge [t/a]
Restmull 4.797 Deponiefraktion K.A.
Altholz 213 heizwertreiche Fraktion k.A.
Sperrmdll 1.504 Fe-Metalle k.A.
Summe Input 6.514 Summe Output K.A.

5.1.4.2 Verfahrensbeschreibung der Anlage Frojach-Katsch

Der verfahrenstechnische Aufbau ist in Abbildung 18 dargestellt. Nach der Annahme des
Inhaltes der Restmdlltonne erfolgt eine Zerkleinerung mit Hilfe einer Hammermuhle. Das
vorzerkleinerte und homogenisierte Material gelangt per Kettenférderband in eine Misch-
und Homogenisierungstrommel. Die ursprunglich vorgesehene Mitbehandlung von Kilar-
schlamm wird nicht mehr praktiziert. Nach etwa 10 Minuten erreicht der Restmdull den Sieb-
bereich (Siebschnitt 25 mm). Der Siebuberlauf > 25 mm wird in Ballen gepresst und auf eine
Fremddeponie verbracht.

Die Fraktion < 25 mm wird nach passieren eines Uberbandmagneten in einer Halle zu etwa
1 m hohen Dreiecksmieten aufgesetzt. Die Mieten werden nicht technisch belliftet, sondern
nur einmal monatlich mit einem Radlader umgesetzt. Nach einer Rottedauer von 8 bis 12
Wochen wird das Material auf einem asphaltierten Bereich vor der Halle zu mehreren Meter
(ca. 4 m) hohen, ebenfalls unbellfteten Mieten aufgeschittet. Die Rottezeit im Freien betragt
je nach Bedarf (Eigenbedarf) an Rekultivierungsmaterial etwa 26 - 52 Wochen.

Verfahrensspezifische Daten sind in Tabelle 55 zusammengefasst. Da die Rottehalle der
Anlage Frojach-Katsch zwar Uberdacht, aber nicht geschlossen ist, wird die Abluft der Rotte-
halle nicht gefasst (KOBALD 2000).

Tabelle 55: Verfahrensspezifische Daten der Anlage Frojach-Katsch (KOBALD 2000)

Charakteristika der Zerkleinerung, Siebung (25 mm), Fe-Abscheidung
mechanischen Behandlung

Charakteristika der 8-12 Wochen statische Mietenrotte + 26-52 Wochen statische
biologischen Behandlung Mietenrotte

Gesamtrottedauer 34 — 64 Wochen

Hauptrotteverfahren Mietenrotte unter Dach

Abluftbehandlung keine Abluftreinigung
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Abbildung 18: FlieRbild der Anlage Frojach-Katsch

5.1.4.3 Zielsetzungen fiir die Anlage Frojach-Katsch

Das ursprungliche Behandlungsziel war eine Hygienisierung des Hausmulls und die
Verringerung der Abfallmenge. Die Anlage war auf die Ausschleusung von verwertbaren
Abfallkomponenten und die optimierte Deponieraumnutzung ausgelegt (siehe Tabelle 56).
Zum damaligen Zeitpunkt stand in unmittelbarer Nahe eine Deponie fur die abzulagernden
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Abfalle zu Verfigung. Die Anlage wird zwar in der urspringlichen Art und Weise
weiterbetrieben, die abfallwirtschaftlichen Rahmenbedingungen haben sich mittlerweile
grundlegend geandert. Derzeit werden Splitting und Behandlung der Abfélle vorrangig
zwecks Reduzierung der Kosten fir die zu entsorgenden Abfallstrdome betrieben. Der
anfallende Mullkompost soll zur abschlieRenden Rekultivierung der betriebseigenen Deponie
verwendet werden.

Far die Zukunft beabsichtigt der AWV Murau die MBA Frojach-Katsch an den gesetzlichen
technischen Standard anzupassen. Zum derzeitigen Zeitpunkt kann jedoch noch keine
Aussage daruber getroffen werden, welche Adaptierungen erforderlich und durchzuflihren
sind (KOBALD 2000).

Tabelle 56: Zielsetzung der Abfallbehandlung der MBA Frojach-Katsch (KOBALD 2000)

Hygienisierung des Hausmulls; Reduzierung der zu

Zielsetzung bei Inbetriebnahme deponierenden Abfallmenge

Reduzierung der zu deponierenden Abfallmenge;

gegenwartige Zielsetzung Herabsetzen der Reaktionsfahigkeit des Deponiegutes

Splitting mit Erzeugung einer Deponiefraktion und einer

zukunftige Zielsetzung heizwertreichen Fraktion

5.1.5 Anlage Herzogsdorf (Gerling)

Eigner der Abfallbehandlungsanlage in Herzogsdorf (im Folgenden kurz MBA Herzogsdorf)
ist die Firma Zellinger Ges.m.b.H. Die Anlage wurde 1994 in Betrieb genommen und ist
derzeit auf eine Jahreskapazitat von ca. 15.000 t ausgelegt (siehe Tabelle 57).

Tabelle 57: Allgemeine Daten zur Anlage Herzogsdorf (SCHIRZ 2000)

Betreiber Fa. Zellinger

Standort 4111 Walding (Oberdsterreich)
Inbetriebnahme 1994

Jahreskapazitat 15.000 t

5.1.5.1  Input und Output der Anlage Herzogsdorf

1999 wurden in der Anlage Herzogsdorf 15.084 t Restmull und Bioabfall aus dem Gewerbe
behandelt. Davon wurden 10.769 t nach der mechanischen Behandlung direkt deponiert.
3.891 t fielen als Rotteoutput an.

Tabelle 58: Input/Output der Anlage Herzogsdorf (SCHIRZ 2000)

Input (1999) Menge [t/a] Output (1998) Menge [t/a]
Restmdill und Bioabfalle 15.084 Rotteoutput 3.891
aus dem Gewerbe

heizwertreiche Fraktion 10.769
Summe Input 15.084 Summe Output 14.660
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5.1.56.2 Verfahrensbeschreibung der Anlage Herzogsdorf

Der verfahrenstechnische Aufbau ist in Abbildung 19 dargestellt. Das Material gelangt Gber
eine Luftschleuse in den Anlieferungs- und Manipulationsbereich der Halle, wo er auf einer
asphaltgedichteten Flache zwischengelagert wird. Mittels Radlader gelangen die Materialien
zum Aufgabetrichter und in weiterer Folge Uber ein Steigférderband zu einem Stangensizer,
der den Stoffstrom in zwei Fraktionen teilt. Wahrend die Fraktion mit einer KorngréfRe
>80 mm ohne weitere Behandlung auf die Deponie verbracht wird, wird die Fraktion mit
einer KorngréRe < 80 mm mit Hilfe eines Radladers zu Mieten aufgeschuttet. Die Abfalle
werden wahrend der gesamten Rottezeit von ca. 8 Monaten drei bis viermal umgesetzt. Das
mechanisch-biologisch vorbehandelte Material wird anschlieBend auf einer Deponie
abgelagert. Die Abluft der Rottehalle wird abgesaugt und mittels Flachenbiofilter von
Geruchsstoffen befreit.

Anlage: HERZOGSDORF
(Gerling)

Restmiill, Bioabfille

v
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" zur Deponie

Stangen - Sizer
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Bewisserung bei Bedarf

Mietenrotte

v

Zur Deponie

A......Ablufterfassung

Abbildung 19:  Flie3bild der Anlage Herzogsdorf

Die wichtigsten verfahrensspezifischen Daten der Anlage Herzogsdorf sind in Tabelle 59
zusammengefasst.
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Tabelle 59: Verfahrensspezifische Daten der Anlage Herzogsdorf (SCHIRZ 2000)

Charakteristika der

mechanischen Behandlung Stangensizer (80 mm)

Charakteristika der Ca. 32 Wochen statische Mietenrotte
biologischen Behandlung

Gesamtrottedauer Ca. 32 Wochen
Hauptrotteverfahren umhauste Mietenrotte mit Umsetzen
Abluftbehandlung 3 Staubfilter und 2 Flachenbiofilter

5.1.5.3 Zielsetzungen fiir die Anlage Herzogsdorf

Seit dem Jahr 1984 ist im Bundesland Oberdésterreich die Vorbehandlung von Hausmdill bzw.
hausmullahnlichen Abfallen vor der Deponierung gesetzlich vorgeschrieben. Im Rahmen der
Errichtung der betriebseigenen Rottedeponie im Jahr 1989 wurde daher auch die Ein-
richtung einer Vorbehandlungsanlage fur Hausmull erforderlich. Ziel der Abfallbehandlung
war, die Umweltbelastung durch Sickerwasser und Deponiegas auf der Deponie zu
reduzieren (siehe Tabelle 60). Aufgrund der gesetzlichen Anforderungen werden ab dem
1.1.2004 neue Strategien erforderlich werden. Von Betreiberseite her wird jedoch zum
derzeitigen Zeitpunkt eine abwartende Haltung eingenommen, da zum einen die
gesetzlichen Anforderungen teilweise noch nicht rechtskraftig sind (Stufenplan AWG 2000)
und zum anderen die betriebseigene Deponie nach Stand der Technik zu Verfligung steht.
Grundsatzlich besteht die Absicht, die Anlage bis 2004 entsprechend zu adaptieren, damit
das zu deponierende Rottegut die Anforderungen der Deponieverordnung erflillt.

Tabelle 60: Zielsetzung der Abfallbehandlung der MBA Herzogsdorf (SCHIRZ 2000)

Reduktion der Abbauprozesse in der Deponie; Reduktion

Zielsetzung bei Inbetriebnahme der Sickerwasserbelastung und der Gasbildung

Reduktion der Abbauprozesse in der Deponie; Reduktion

gegenwartige Zielsetzung der Sickerwasserbelastung und der Gasbildung

Splitting mit Erzeugung einer Deponiefraktion und heiz-
wertreichen Fraktion; Splitting mit Erzeugung einer
Deponiefraktion und einer oder mehrerer Wertstoff-
fraktionen

zukunftige Zielsetzung

5.1.6  Anlage Inzersdorf

Eigner der Anlage ist der Bezirksabfallverband Kirchdorf an der Krems, der die Anlage von
der ehemaligen Betreiberfirma (Firma Faltinger) im Jahr 1993 Ubernommen hat. Die Jahres-
kapazitat betragt rund 9.000 t (siehe Tabelle 61).

Tabelle 61: Allgemeine Daten zur Anlage Inzersdorf (WILFLINGER 2000)

Betreiber BAYV Kirchdorf

Standort/Adresse 4560 Inzersdorf (Oberdsterreich)
Inbetriebnahme 1986

Jahreskapazitat ca. 9.000 t
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5.1.6.1 Input und Output der Anlage Inzersdorf

1999 wurden 6.258 t Restmull und 11 t Klarschlamm behandelt (siehe Tabelle 62). Als
Output fielen 2.040 t Rottefraktion, 3.675 t Leicht- und Schwerfraktion sowie 38 t Fe-Metalle
an.

Tabelle 62: Input/Output der Anlage Inzersdorf (WILFLINGER 2000)

Input (1999) Menge [t/a] Output (1999) Menge [t/a]
Restmdll 6.258 Rottefraktion 2.040
Klarschlamm 11 Leichtfraktion in Summe
Schwerfraktion 3.675
Fe-Metalle 38
Summe Input 6.269 Summe Output 5.753

5.1.6.2 Verfahrensbeschreibung der Anlage Inzersdorf

Der verfahrenstechnische Aufbau ist in Abbildung 20 dargestellt. Restmull wird mit einem
SackaufreiRer zerkleinert, vermischt und homogenisiert. Das Material gelangt anschlie3end
per Schragforderband zu einem Uberbandmagnetscheider und zu einem ballistischen
Separator (PLM-Sieb). Dieses PML-Sieb ermdglicht eine Auftrennung in die Fraktionen
leicht, schwer und < 50 mm. Wahrend die Fraktion < 50 mm extern einer Rotte unterzogen
wird, werden die Leichtfraktion und Teile der Schwerfraktion in der Welser Abfallverwertung
(WAV) thermisch behandelt.

Die Rottefraktion wird von den Stadtbetrieben Linz Ubernommen.

Eine Ablufterfassung und —reinigung findet nicht statt. Die biologisch abbaubare Fraktion
wird ebenso wie die thermisch zu behandelnden Materialstrome im Hallenbereich zwischen-
gelagert, der ebenfalls Uber keine Ablufterfassung verfugt.

Die wesentlichen verfahrensspezifischen Daten sind in Tabelle 63 zusammengefasst.

Tabelle 63: Verfahrensspezifische Daten der Anlage Inzersdorf (WILFLINGER 2000)

Charakteristika der Zerkleinerung, Fe-Abscheidung, ballistischer  Separator
mechanischen Behandlung | (50 mm)
Charakteristika der keine biologische Behandlung in der Anlage Inzersdorf

biologischen Behandlung

Abluftbehandlung keine
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Abbildung 20:  Fliel3bild der Anlage Inzersdorf

5.1.6.3 Zielsetzungen fir die Anlage Inzersdorf

Urspriinglich wurde das Abfallsplitting installiert, um die zu deponierende Abfallmenge zu
reduzieren und verwertbare Mullkomposte zu gewinnen. Derzeit gehen die Bestrebungen
dahin, die Kosten, die durch die thermische Verwertung der Schwer- und Leichtfraktion
enorm gestiegen sind, durch eine verbesserte Technologie zu reduzieren. Welche Methoden
bzw. Verfahrensschritte zur Optimierung eingesetzt werden sollen, steht zum derzeitigen
Zeitpunkt noch nicht fest. Die Uberlegungen gehen jedoch in die Richtung, mit Hilfe einer
scharferen Trennung den Fremdanteil in der Leichtstofffraktion zu reduzieren und
anschliefend bei Bedarf zu zerkleinern und als Sekundarbrennstoff zu vermarkten.

Tabelle 64: Zielsetzung der Abfallbehandlung der MBA Inzersdorf (WILFLINGER 2000)

Annahme und Verwertung von Haus- und Sperrmill sowie

Zielsetzung bei Inbetriebnahme |, o iilihnlichen Gewerbeabfall

Annahme und Verwertung von Haus- und Sperrmill sowie

gegenwartige Zielsetzung hausmiillahnlichen Gewerbeabfall

Splitting mit Erzeugung und Konditionierung einer Leicht-

zukunftige Zielsetzung stofffraktion zur thermischen Behandlung

BE - 182 (2000) Umweltbundesamt/Federal Environment Agency — Austria



Mechanisch-biologische Vorbehandlung Il

5.1.7 Anlage Kufstein

Eigner der mechanisch-biologischen Behandlungsanlage in Kufstein sind die Fa. Thoni
(maschinentechnischer Anlagenteil) und die Stadtgemeinde Kufstein (infrastrukturelle
Einrichtungen und Standort der Anlage). Betreiber der Anlage ist die Fa. Thoni.

Tabelle 65: Allgemeine Daten zur Anlage Kufstein (BERGER 2000)

Betreiber Fa. Thoni Industriebetriebe GmbH

Standort 6410 Telfs (Tirol)

Inbetriebnahme Kompostierung 1995, Pilotanlage MBA 1997, MBA 2000
Jahreskapazitat ca. 14.000 t (Kompostierung 4.000 t, MBA 10.000 t)

5.1.7.1 Input des Abfallbehandlungszentrums Kufstein

Die Anlage Kufstein ist fur einen Input von 10.000 t Rest- und Sperrmull und 4.000 t Bio-
abfalle konzipiert worden. Von Seiten der Fa. Thoni rechnet man mit den in Tabelle 66
angefuhrten Outputmengen. Die Deponiefraktion wird auf der Deponie Riederberg abge-
lagert und die heizwertreiche Fraktion soll in der Reststoffverwertung Lenzing thermisch
behandelt werden. Die Fe-Metalle werden dem Schrotthandel zur Verwertung Ubergeben.

Tabelle 66: Input und Output der Anlage Kufstein (BERGER 2000)

Geplanter Input Menge [t/a] Voraussichtlicher Menge [t/a]
Output

Bioabfalle 4.000 Fertigkompost ca. 2.000

Rest- und Sperrmull 10.000 Deponiefraktion ca. 1.850
Heizwertreiche Fraktion ca. 5.000
Fe-Metalle ca. 150

Summe Input 14.000 Summe Output ca. 7.000

5.1.7.2 Verfahrensbeschreibung der Anlage Kufstein

Der verfahrenstechnische Aufbau der mechanisch-biologischen Anlage ist in Abbildung 21
dargestellt. Der kommunale Restabfall wird Gber Zerkleinerung (Langsamlaufer), Siebung
mittels Trommelsieb (50 mm Siebschnitt) und Metallabscheidung aufbereitet. Der Sieb-
durchgang (<50 mm) wird einer zweiwdchigen Intensivrotte unterworfen (dynamisch,
technisch bellftet, bewassert, geschlossen — Thoni-Dynamik-Modul) und in weiterer Folge
einer etwa acht- bis zehnwdchigen, technisch bellfteten, umhausten Nachrotte (statischen
Mietenrotte) zugefiuhrt. Gegen Ende der Nachrotte wird das Material bei einem Siebschnitt
von 18 mm abgesiebt. Der SieblUberlauf (> 18 und < 50 mm bzw. > 50 mm) wird in der Rest-
stoffverwertung Lenzing verwertet, der Siebdurchgang (< 18 mm) gelangt auf eine Deponie.
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Abbildung 21:  Flie3bild der Anlage Kufstein

Die Abluft aus den Rotteraumen wird zusammen mit der Abluft aus den Bereichen
der Trocknung und der Aufbereitungshallen abgesaugt und in weiterer Folge einem
neutralen Wascher und geschlossenen Container-Biofiltern zugefihrt.
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Die verfahrensspezifischen Daten sind in Tabelle 67 zusammengefasst.

Tabelle 67: Verfahrensspezifische Daten der Anlage Kufstein (BERGER 2000)

Charakteristika der Zerkleinerung, Siebung (50 mm, 18 mm), Fe-Abscheidung
mechanischen Behandlung
2 Wochen dynamische, technisch beliiftete, bewasserte
Charakteristika der geschlossene Rotte im Dynamikmodul,
biologischen Behandlung |+ 8 - 10 Wochen statische, technisch beliiftete Mietenrotte im
Statikmodul
Gesamtrottedauer 10 - 12 Wochen
Hauptrotteverfahren Dynamik- u. Statikmodul
Abluftbehandlung geschlossener Container-Biofilter mit neutralem Wascher

5.1.7.3 Zielsetzung fiir die Anlage Kufstein

Die MBA Kufstein wurde als Splittinganlage konzipiert, mit dem Ziel eine Deponiefraktion
und eine heizwertreiche Fraktion zu erzeugen. Die Konzeption ist danach ausgerichtet die
Anforderungen der DeponieVO (insbesondere H, < 6.000 MJ/t) zu erflillen.

Tabelle 68: Zielsetzung der Abfallbehandlung der MBA Kufstein (BERGER 2000)

Splitting mit Erzeugung einer Deponiefraktion und einer

Zielsetzung bei Inbetriebnahme heizwertreichen Fraktion

Splitting mit Erzeugung einer Deponiefraktion und einer

gegenwartige Zielsetzung heizwertreichen Fraktion

zuklnftige Zielsetzung Erfillung der Anforderungen der DeponieVO

5.1.8 Anlage Oberpullendorf

Eigner der MBA Oberpullendorf ist die Umweltdienst Burgenland GmbH. Die Kapazitat der
Anlage betragt rund 45.000 t.

Tabelle 69: Allgemeine Daten zur Anlage Oberpullendorf (KRUG 2000)

Betreiber Umweltdienst Burgenland GmbH
Standort 7350 Oberpullendorf (Burgenland)
Inbetriebnahme 1978 — 1981

Jahreskapazitat ca. 45.000 t

5.1.8.1 Input und Output der Anlage Oberpullendorf

1999 wurden 37.753 t Restmill, 5.327 t Klarschlamm, 1.039 t Bioabfalle, 1.447 t Gewerbe-
abfalle, 1.070 t Friedhofsabfalle, 3t kontaminiertes Erdreich und 325t Papier und Pappe
behandelt (sieche Tabelle 70). Als Output fielen 15.479 t Rottegut, 23.258 t heizwertreiche
Fraktion, 1.089 t Fe-Metalle und 107 t NE-Metalle an.
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Tabelle 70: Input/Output der Anlage Oberpullendorf (KRUG 2000)

Input (1999) Menge [t/a] Output (1999) Menge [t/a]
Restmuill 37.753 Rottegut 15.479
Klarschlamm 5.327 heizwertreiche Fraktion 23.258
E'Sfaeaf:'l'_eebeﬁ]zs'i'i ttel)abge 1.039 Fe-Metalle 1.089
Gewerbeabfalle 1.447 NE-Metalle 107
Friedhofsabfalle 1.070
kontaminiertes Erdreich 3
otcctiet |3
Summe Input 46.964 Summe Output 39.933

Das Rottegut wird zur Rekultivierung der Deponien der Umweltdienst Burgenland GmbH und
als Methanoxidationsschicht genutzt. Die heizwertreiche Fraktion wird derzeit noch deponiert
und die Fe-Metalle werden dem Schrotthandel zur Verwertung Gbergeben.

5.1.8.2 Verfahrensbeschreibung der Anlage Oberpullendorf

Der verfahrenstechnische Aufbau ist in Abbildung 22 dargestellt. Nach der Abtrennung von
sperrigen Gegenstanden und Fe-Metallen (nur bei den 2 grofen Trommeln) wird der Rest-
mull in Rottetrommeln (System DANO) gemeinsam mit Klarschlamm vermischt und bei einer
Aufenthaltszeit von 24 - 36 Stunden vorgerottet, wobei zwei grof3e und eine kleine Trommel
zur Verfugung stehen. Die am Ende der Trommeln angeflanschten Siebe sorgen fir eine
Trennung in die Fraktionen < 65 mm und > 65 mm. Das Material < 65 mm wird nach einer
Magnetscheidung in einem Spannwellensieb in die Fraktionen < 25 mm und 25 — 65 mm
getrennt. Die Fraktion 25 - 65 mm passiert einen NE-Metallabscheider und gelangt
anschlief’end auf die Deponie.

Der Siebdurchgang (< 25 mm) wird in einer geschlossenen Rottehalle auf zwei druck-
belufteten Rotteplatten zu 2 m hohen Tafelmieten aufgesetzt. Die zur Druckbeluftung ein-
gesetzte Luft stammt aus der Absaugung der Rottetrommeln. Das Material wird einmal
wochentlich automatisch umgesetzt (System Wendelin) und dabei bewassert. Nach der ca.
10-woéchigen Hauptrotte erfolgt eine Nachrotte im Freien. Dazu wird das Material zu 3 m
hohen Dreiecksmieten aufgesetzt und etwa 3 Monate nachgerottet, wobei es mehrmals
umgesetzt wird.

Die Abluft aus den Rottetrommeln, der Aufbereitungshalle und der Intensivrotte wird gefasst
und Uber den Flachenbiofilter geflihrt. Die Umluft und die Abluft aus der Siebhalle werden
den Rottetrommeln zugefihrt. Die Abluft der Rottetrommel werden in die 1. und 2. Zone der
Intensivrotte eingeleitet oder direkt zum Flachenbiofilter gefihrt. Die Halle mit den Tafel-
mieten ist mit einem ,Kunststoffzelt* ausgestattet, aus welchem die Abluft abgesaugt wird.
Die Abluft der Nachrotte wird nicht gefasst.
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Anlage: OBERPULLENDORF
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Abbildung 22: FlieRbild der Anlage Oberpullendorf

Verfahrensspezifische Daten der Anlage Oberpullendorf sind in Tabelle 71 zusammen-
gefasst.
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Tabelle 71:  Verfahrensspezifische Daten der Anlage Oberpullendorf (KRUG 2000)

Charakteristika der Fe-Abscheidung, Klarschlammdosierung, Homogenisierung,
mechanischen Behandlung | Siebung (65 mm, 25 mm)

1-2 Tage dynamische, technisch beliiftete, bewasserte
Charakteristika der biologische Aktivierung (Rottetrommel) + 10 Wochen quasi-
biologischen Behandlung statische, technisch beliiftete, bewasserte Mietenrotte
(Wendetechnik) + ca. 12 Wochen statische Mietenrotte;

Gesamtrottedauer ca. 22 Wochen
Hauptrotteverfahren Rottetrommel + umhauste Mietenrotte (Wendetechnik)
Abluftbehandlung Flachenbiofilter

5.1.8.3 Zielsetzung fiir die MBA Oberpullendorf

Das urspringliche Ziel der Anlage Oberpullendorf war eine Reduzierung der zu
deponierenden Restfraktion und eine Verwertung des Reifkompostes in der Landwirtschaft.
Mittlerweile verfolgt man ein Splittingkonzept mit Abtrennung einer heizwertreichen Fraktion,
einer Fe-Metalle-Fraktion und einer Feinfraktion, die nach Angaben der Eigner nach einer
Rotte zum Biofilterbau, zur Methanoxidation oder zur Deponierekultivierung geeignet sein
soll.

Far die Zukunft ist eine Verbesserung des Bodenaufbaus der Rottehalle geplant, welche die
Steuerung der Bellftung ermoéglicht. Des Weiteren wird auch an eine Steuerung der Abluft
gedacht. Insgesamt soll die Aufbereitung derart adaptiert werden, dass die Anforderungen
der Deponieverordnung eingehalten werden. Das erzeugte Rottegut soll allerdings nur
deponiert werden, wenn eine Verwertung (z.B. Methanoxidationsschicht) nicht méglich ist.

In Ergdnzung zum oben beschriebenen Splitting-Modell soll nach Angaben der Betreiber in
weiteren Aufbereitungsschritten konsequent das Ubergeordnete Ziel einer maximalen
Ressourcenschonung durch nachhaltige Materialbewirtschaftung verfolgt werden. Die
Realisierung soll in einem ausgegliederten Unternehmen umgesetzt werden, wobei
verschiedene Abfallstréome aus dem Burgenland und angrenzenden Regionen behandelt
werden sollen.

Tabelle 72: Zielsetzung der Abfallbehandlung der MBA Oberpullendorf (KRUG 2000)

deponierbare Restfraktion zu reduzieren, Verwertung des

Zielsetzung bei Inbetriebnahme Reifkompostes in der Landwirtschaft

Splitting: heizwertreiche Fraktion, Fe-Metalle, Fraktion fur
gegenwartige Zielsetzung den Biofilterbau, Methanoxidationsschicht, Deponie-
rekultivierung

Deponiefraktion nur wenn andere Verwertung nicht

zukiinftige Zielsetzung méglich; Methanoxidationsschicht usw.

5.1.9 Anlage Ort im Innkreis

Der Betreiber der Abfallbehandlungsanlage sowie der Abfalldeponie Ort im Innkreis ist die
Mullverwertung und Miulldeponiebetriebs Ges.m.b.H. Die Anlage wurde 1982 in Betrieb
genommen und verfugt Gber eine Jahreskapazitat von ca. 20.000 t (siehe Tabelle 73).
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Tabelle 73: Allgemeine Daten zur Anlage Ort im Innkreis (GRADINGER 2000)

Betreiber Mullbetriebs- und —verwertungs Ges.m.b.H.
Standort/Adresse Ort im Innkreis (Oberdsterreich)
Inbetriebnahme 1982

Jahreskapazitat ca. 20.000 t

5.1.9.1 Input und Output der Anlage Ort im Innkreis

1999 wurden 17.203 t Restmull behandelt (siehe Tabelle 74). Konkrete Outputmengen
wurden dem Umweltbundesamt nicht Ubermittelt. Nach Angaben der Betreiber fallen rund
37% der Inputmenge in Form von Millkompost, ca. 26% als Sieblberlauf > 120 mm, ca.
24% als Siebuberlauf > 10 mm und ca. 3% als Fe-Metalle an. Der Rotteverlust betragt ca.
10%

Tabelle 74: Input/Output der Anlage Ort im Innkreis (GRADINGER 2000)

Input (1999) Menge [t/a] Output (1999) Menge [t/a]
Restmiill 17.203 Millkompost k.A.
Siebuberlauf > 120 mm k.A.
Sieblberlauf > 10 mm k.A.
Fe-Metalle k.A.
Summe Input Summe Output

5.1.9.2 Verfahrensbeschreibung der Anlage Ort im Innkreis

Der verfahrenstechnische Aufbau ist in Abbildung 23 dargestellt. Nach der Homogenisierung
und Vorbehandlung in einer Dano-Trommel Uber einen Zeitraum von 36 Stunden erfolgt eine
Absiebung mittels Grobsieb (120 mm). Der Siebdurchgang lauft Uber einen Metall-
abscheider. SchlieRlich erfolgt eine weitere Abtrennung eines Rotteguts Uber ein Ruittelsieb
(< 10 mm). Der Uberlauf des Grobsiebes (> 120 mm) und die Restfraktion (> 10 mm) wird
direkt deponiert.

Die abgesiebte Fraktion < 10 mm, ein erdiges, humoses, optisch weitgehend von Stdrstoffen
befreites Material, wird im Freien zu gro3en Trapezmieten aufgesetzt und ohne technische
Bellftung und ohne Umsetzen flr etwa sechs Monate gerottet. Das gerottete Material wird je
nach Bedarf fir Ober- und Zwischenabdeckungen im Deponiebereich eingesetzt.

Zur Reduzierung der Abluftemissionen aus der DANO-Trommel wurde 1995 eine
ablufttechnische Einrichtung bescheidmaRig vorgeschrieben. Die Emissionen, die im
Aufgabetrichter bzw. im Bereich der Siebung entweichen kénnen, werden entsprechend
abgesaugt und Uber einen offenen Flachenbiofilter geflihrt.
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Anlage: ORT im INNKREIS
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Abbildung 23:  Flie3bild der Anlage Ort im Innkreis

Die verfahrensspezifischen Daten der Anlage Ort im Innkreis sind in Tabelle 75 zusammen-
gefasst.
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Tabelle 75: Verfahrensspezifische Daten der Anlage Ort im Innkreis (GRADINGER 2000)

Charakteristika der Zerkleinerung, Homogenisierung, Siebung (120 mm, 10 mm),
mechanischen Behandlung |Fe-Abscheidung

Charakteristika der

biologischen Behandlung 1-2 Tage Rottetrommel + ca. 6 Monate statische Mietenrotte

Gesamtrottedauer ca. 6 Monate
Hauptrotteverfahren Rottetrommel + offene Mietenrotte
Abluftbehandlung Flachenbiofilter

5.1.9.3 Zielsetzungen fiir die Anlage Ort im Innkreis

Die Zielsetzung der Anlage Ort im Innkreis ist die Einhaltung der Vorgaben der DeponieVO
damit das Restvolumen der Deponie genutzt werden kann.

5.1.10 Anlage Siggerwiesen

Betreiber der mechanisch-biologischen Vorbehandlungsanlage in Siggerwiesen ist die
Salzburger Abfallbeseitigung Gesellschaft m.b.H. & Co. KG (kurz SAB). Die Mull-Klar-
schlamm-Kompostierungsanlage in Siggerwiesen wurde 1978 in Betrieb genommen. Die
gegenwartige Anlagenkapazitat betragt rund 150.000 t/a (siehe Tabelle 76). Von der
Anlagenkapazitat her ware ein Zweischichtbetrieb machbar, derzeit findet man aber mit 1,5
Schichten ein Auslangen.

Tabelle 76: Allgemeine Daten zur Anlage Siggerwiesen (MATOUSCH 2000)

Betreiber Salzburger Abfallbeseitigung Ges.m.b.H. & Co KG
Standort 5101 Bergheim (Salzburg)

Inbetriebnahme 1978

Jahreskapazitat 150.000 t

5.1.10.1 Input und Output der Anlage Siggerwiesen

1999 wurden 67.370 t Restmiill, 25.370 t Klarschlamm, 13.100 t Bioabfalle, 2.000 t Gewer-
beabfélle, 360 t kontaminiertes Erdreich und 7.910 t biologische, flissige Abfalle, in Summe
also 116.110t Abfélle behandelt (siehe Tabelle 77). Als Output fielen rund 92.910t
Deponiefraktion und 1.570 t Fe-Metalle an. Die Abtrennung einer heizwertreichen Fraktion
erfolgt nicht.

Die Fe-Metalle werden dem Schrotthandel zur stofflichen Verwertung tbergeben.
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Tabelle 77: Input/Output der Anlage Siggerwiesen (MATOUSCH 2000))

Input (1999) Menge [t/a] Output (1999) Menge [t/a]
Restmdll 67.370 Deponiefraktion 92.901
Klarschlamm 25.370 Fe-Metalle 1.570

Bioabfalle (z.B. abge-

laufene Lebensmittel) 13.100
Gewerbeabfalle 2.000
kontaminiertes Erdreich 360
flissige Abfalle 7.910
Summe Input 116.110 Summe Output 94.471

5.1.10.2 Verfahrensbeschreibung der Anlage Siggerwiesen

Der verfahrenstechnische Aufbau ist in Abbildung 24 dargestellt. Die Annahme des Rest-
mulls erfolgt in einem Tiefbunker. Das Material wird in drei der vier parallel arbeitenden,
schnelllaufenden Hammermuhlen auf < 100 mm zerkleinert. Das vierte Aggregat ist eine
Reserveeinheit. AnschlieRend erfolgt eine Fe-Metall-Abscheidung und der Eintrag des
Materials in eine der drei bellfteten Intensivrottetrommeln. Zusatzlich wird Uber separate
Aufgabeeinrichtungen Dickschlamm bzw. Dinnschlamm aus der benachbarten Klaranlage
zudosiert. Das Materialgemisch verweilt 24 Stunden in der Rottetrommel und erwarmt sich
dabei auf 35 bis 40°C. AnschlieRend wird es per Férderband unter einem Magnetscheider
vorbeigefuhrt, in die geschlossene Rottehalle ausgetragen und dort per Fordersystem zu
3 m hohen Tafelmieten umgesetzt. Wahrend der drei- bis vierwdchigen Rotte werden die
Mieten einmal umgesetzt. Die Mieten werden kontinuierlich saugbeliftet. Zur Entwasserung
der Beluftungsrinnen wird alle 2 Stunden fur 5 Minuten auf DruckbelUftung umgeschaltet.

Die Abluft aus den Bereichen Tiefbunker, mechanische Aufbereitung, Rottetrommel sowie
der Rottehalle wird kontinuierlich erfasst, Gber Warmetauscher auf 25°C abgekihlt und Gber
zwei offene Flachenbiofilter gereinigt (MATOUSCH 2000).

Die verfahrensspezifischen Daten der Anlage Siggerwiesen sind in Tabelle 78 zusammen-
gefasst.

Tabelle 78: Verfahrensspezifische Daten der Anlage Siggerwiesen (MATOUSCH 2000)

Charakteristika der Zerkleinerung, Fe-Abscheidung, Klarschlammdosierung,
mechanischen Behandlung | Homogenisierung

Charakteristika der 1-2 Tage Rottetrommel + 3-4 Wochen technisch beliftete
biologischen Behandlung statische Mietenrotte (einmaliges Umsetzen)
Gesamtrottedauer 3-4 Wochen

Hauptrotteverfahren Rottetrommel + umhauste Mietenrotte

Abluftbehandlung 2 offene Flachenbiofilter
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Abbildung 24: Flie3bild der Anlage Siggerwiesen

5.1.10.3 Zielsetzungen fiir die Anlage Siggerwiesen

Das ursprungliche Ziel bei Inbetriebnahme der Anlage war, die anfallende Abfallmenge
durch Kompostierung zu reduzieren sowie verwertbare Materialien zu erzeugen. Das
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gegenwartige Ziel ist die Verarbeitung von Klarschlamm sowie die Minimierung des Abfall-
volumen und der Geruchsemissionen (siehe Tabelle 79).

In Hinblick auf die Kriterien der Deponieverordnung ist eine Umstellung des Verfahrens not-
wendig. So ist ein Ausbau der Anlage, u.a. die Errichtung von Siebanlagen zur Abtrennung
heizwertreicher Fraktionen, geplant. Dafur ist ein Investitionsvolumen von rund 150 Mio. ATS
veranschlagt. Von Seiten der SAB wird vor einer konkreten Planung die Richtlinie fur die
mechanisch-biologische Abfallbehandlung abgewartet (MATOUSCH 2000).

Tabelle 79: Zielsetzung der Abfallbehandlung der MBA Siggerwiesen (MATOUSCH 2000)

Zielsetzung bei Inbetriebnahme | Herstellung von Mullkompost, Volumenreduktion

Klarschlammverarbeitung, Volumenreduktion, Geruchs-

gegenwartige Zielsetzung minimierung

Splitting mit Erzeugung einer Deponiefraktion und heiz-

zukiinftige Zielsetzung wertreichen Fraktion

5.1.11 Anlage Zell am See

Eigner und Betreiber der Anlage Zell am See ist die Zentrale Miull-Klarschlamm-
Kompostierungsanlagen Ges.m.b.H (ZEMKA). Die Gesellschaft ZEMKA befindet sich im
Besitz von insgesamt 34 Gemeinden der politischen Bezirke Zell am See und St. Johann im
Pongau. Die Anlage wurde erstmals 1978 in Betrieb genommen und verfugt mittlerweile Gber
eine Kapazitat von 23.000 t pro Jahr (siehe Tabelle 80).

Tabelle 80: Allgemeine Daten zur Anlage Zell am See (WINTER 2000)

Betreiber ZEMKA - Zentrale  Mull-Klarschlamm-
verwertungsanlagen Ges.m.b.H.

Standort 5700 Zell am See

Inbetriebnahme 1978

Jahreskapazitat 23.000 t

5.1.11.1 Input und Output der Anlage Zell am See

1999 wurden 20.955 t Restmill, 1.453 t Klarschlamm, 1.757 t Sperrmull und Gewerbeabfalle
und 502 t diverse andere Abfalle behandelt (siehe Tabelle 81). Als Output fielen 9.951 t
Deponiegut, 8.661 t heizwertreicher Materialien und 522 t Fe-Metalle an.

Die Deponiefraktion wird auf den Deponien Riederberg und Frohnleiten abgelagert. Die
heizwertreiche Fraktion wird teilweise bei der RVL Lenzing thermisch behandelt und
teilweise auf den Deponien Riederberg, Frohnleiten und St. Johann im Pongau deponiert.
Die Fe-Metalle werden dem Schrotthandel zur stofflichen Verwertung Gbergeben.
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Tabelle 81:  Input/Output der Anlage Zell am See 1999 (WINTER 2000)

Input (1999) Menge [t/a] Output (1999) Menge [t/a]
Restmdll 20.955 Deponiefraktion 9.951

Klarschlamm 1.453 heizwertreiche Fraktion 8.661

ngérlg‘u" und Gewerbe- 1.757 Fe-Metalle 522

div. Reststoffe 502

Summe Input 24.667 Summe Output 19.134

5.1.11.2 Verfahrensbeschreibung der Anlage Zell am See

Der verfahrenstechnische Aufbau ist in Abbildung 25 dargestellt. Die Zerkleinerung der
Abfélle erfolgt mit einer Mehrzweckmihle. Durch die drei Zerkleinerungsbereiche Prallwerk,
Mahlhahn und Rost wird fiir einen GroRteil des Materials eine Kérnung < 70 mm erzielt. Uber
dem Austragsband ist ein Uberbandmagnet zur Abscheidung der Fe-Metalle angeordnet.
Die Abfélle werden anschlieRend einem Trommelsieb mit einer Sieblochung von 100 mm
zugeflhrt. Der Siebuberlauf geht Uber eine Ballenpresse und wird auf eine Deponie
verbracht. Der Siebdurchgang wird in eine Rottetrommel geférdert, wo er mit Klarschlamm
aus der Klaranlage ,Zeller Becken® vermischt und gerottet wird. Klarschlamm aus anderen
Klaranlagen kann aus verfahrenstechnischen Grinden erst spater auf den Rotteplatten
zugegeben werden.

Im Anschluss an die Rottetrommel wird das Material zur Intensivrotte auf eines der drei
Rottefelder in der Intensivrottehalle aufgebracht. Die Intensivrotte erfolgt lber einen Zeit-
raum von 3 Wochen, wobei die Mieten intermittierend saugbeliftet werden. Die Nachrotte
erfolgt iber 10 Wochen auf Rottefeldern in der Extensivrottehalle. Die Rottefelder werden in
einem Takt von ca. 10 bis 20 Minuten abwechselnd saugbellftet. Die Mieten werden
wochentlich mit Hilfe eines Becherwerkes und eines teleskopierbaren Férderband (System
Koch) umgesetzt.

Die beim Saugbetrieb geforderte Abluft wird gemeinsam mit der Abluft aus Trommel- und
Hallenentliftung Uber Kompostfilter abgeleitet (HARANT 1999).

Verfahrensspezifische Daten der Anlage Zell am See sind Tabelle 82 zusammengefasst.

Tabelle 82: Verfahrensspezifische Daten der Anlage Zell am See

Charakteristika der Zerkleinerung, Fe-Abscheidung, Siebung (100 mm), Kilar-
mechanischen Behandlung | schlammdosierung, Homogenisierung

Rottetrommel, 3 Wochen technisch belliftete Rotteboxen + 10
Wochen quasistatische technisch belliftete, bewasserte
Mietenrotte

Charakteristika der
biologischen Behandlung

Gesamtrottedauer ca. 13 Wochen
Hauptrotteverfahren umhauste Mietenrotte (Wendetechnik)
Abluftbehandlung Flachenbiofilter
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Abbildung 25:  Flie3bild der Anlage Zell am See

5.1.11.3 Zielsetzung fiir die Anlage Zell am See

Das ursprungliche Ziel war, Abfalle durch Kompostierung zu verwerten. Mittlerweile verfolgt
man ein Splittingkonzept, um die zu entsorgenden Mengen zu minimieren.

Hinsichtlich der Anforderungen der Deponieverordnung wird zukinftig eine weitere
Anpassung der Anlage erforderlich werden. Weitere Siebaggregate mit einem geplanten
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Siebschnitt von 50 bzw. 20 mm zur Trennung heizwertreicher von heizwertarmeren
Fraktionen sind geplant.

Tabelle 83: Zielsetzung der Abfallbehandlung der MBA Zell am See (WINTER 2000)

Zielsetzung bei Inbetriebnahme | Kompostierung von Restmull und Klarschlamm

Durchfuhrung eines entsprechenden Materialsplittings und

gegenwartige Zielsetzung weitgehendste Reduktion der zu entsorgenden Mengen

Splitting mit Erzeugung einer Deponiefraktion und heiz-

zukunftige Zielsetzung wertreichen Fraktion

5.2 In Planung befindliche MBA und MA

Neben den in Kapiteln 4.2 vorgestellten MVA-Projekten sind auch einige mechanisch-
biologische Vorbehandlungsanlagen in Planung. AuRer dem bisher Ublichen Anlagen-
verbund von mechanischer Aufbereitung und biologischer Behandlung, gibt es mittlerweile
Tendenzen die mechanische und biologische Behandlungsstufen raumlich voneinander zu
trennen bzw. Abfalle ausschliellich mechanisch zu behandeln. Diesbeziigliche Anlagen zur
rein mechanischen Auftrennung werden in diesem Kapitel vorgestellt, soweit konkrete
Informationen vorliegen. Daneben gibt es Bestrebungen die sogenannte Deponiefraktion zu
vererden. Derartige Anlagen, wie z.B. die Anlage Frohnleiten werden auch in diesem Kapitel
vorgestellt, obwohl sie keine MBA im klassischen Sinne darstellen.

Fir die Planungs-, Genehmigungs- und Errichtungsphase bis zur Inbetriebnahme wird mit
einem Zeitraum von 2,5 bis 4 Jahren gerechnet. Dementsprechend finden sich viele Projekte
noch in einer frhen Planungsphase und daher gibt es noch wenig Informationen lGber diese
Projekte.

Etwas konkretere Angaben gibt es bis jetzt von den geplanten Anlagen Halbenrain,
Frohnleiten und St. Pdlten, vom Erweiterungsprojekt Oberpullendorf und von der Splitting-
anlage in Wien, die in den folgenden Kapiteln vorgestellt werden.

Daneben sind MBA in Stockerau und Linz geplant. Die MBA Stockerau wird fur ca. 75.000 t
ausgelegt. Mit der Ausschreibung der Anlage wurde im Sommer 2000 begonnen. Die Anlage
soll spatestens bis 2004 errichtet werden.

Die Stadtbetriebe Linz GmbH beabsichtigt bis Ende 2004 eine Mechanisch-Biologische-
Abfallbehandlungsanlage - im Wesentlichen flir Hausmdull mit einem Input von ca. 85.000 t/a
- zu errichten.

5.2.1 MBA Halbenrain

Im Bereich des Abfallwirtschaftszentrums Halbenrain ist die Errichtung einer MBA mit einer
Jahreskapazitat von ca. 70.000 t geplant (siehe Tabelle 84). Die Genehmigungsunterlagen
wurden im Dezember 1999 eingereicht und das Ediktalverfahren hat im Juli und August
2000 stattgefunden (SCHLEDERER 2000a). Der Genehmigungsbescheid wird Anfang 2001
erwartet (ROTHSCHEDL 2000).
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Tabelle 84: Allgemeine Daten zur Anlage Halbenrain (SCHLEDERER 2000a; ROTHSCHEDL 2000).

Betreiber A.S.A

Standort Halbenrain

Geplante Jahreskapazitat 70.000 t

Voraussichtlicher Baubeginn abhangig vom Genehmigungsverfahren
Voraussichtliche Inbetriebnahme spatestens 1. Janner 2004
Genehmigungsstand Genehmigungsverfahren nach § 29 AWG |auft

Es ist die Verarbeitung von Restmill, Gewerbeabfall und Klarschlamm geplant (siehe
Tabelle 85).

Tabelle 85: Geschétzter Abfallinput in die MBA-Halbenrain (SCHLEDERER 2000)

Abfallinput Geschitzte Menge
Restmiuill bis zu 25.000 t
Gewerbeabfall bis zu 60.000 t
Klarschlamm bis zu 25.000 t

Der mechanische Aufbereitungsteil besteht im Wesentlichen aus zwei Schubbdden zur
Annahme fur feste Abfalle, Siebung (220x130mm), Magnetscheider, Zwischenbunker fur
feste Materialien und Zwischenbunker flissigkeitsdicht flir Schlamme, Sortiertisch und
Hammermuhle.

In der Endausbaustufe ist ein dreistufiges Rotteverfahren vorgesehen mit einer Gesamt-
rottezeit von bis zu 12 Wochen. Die Rottegange gliedern sich in eine 9 — 14 tagige Tunnel-
rotte im Rottegang | anschlieliendem Materialaustrag in den Rottegang Il (9 — 14 Tage) und
einer Fertigrotte (ca. 8 Wochen).

Die Anlage soll abwasserfrei betrieben werden. Die gesamte verfahrenstechnische Anlage
ist eingehaust. Alle Bereiche werden ablufttechnisch erfasst, und die Abluft wird Gber eine
Waschstufe und einen Biofilter gereinigt und durch einen Kamin abgefuhrt (SCHLEDERER
2000a).

5.2.2 Anlage St. Polten

Die Stadt St. Pdlten hat sich im Jahr 2000 entschieden eine MBA mit einer Jahreskapazitat
von rund 95.000 t zu errichten (siehe Tabelle 86). Als Standort ist eine Parzelle auf dem
Areal der Abfallbehandlungsanlage ,Am Ziegelofen“ in St. Polten vorgesehen (siehe
Abbildung 26). Das Genehmigungsverfahren nach § 29 AWG wurde bereits begonnen und
eine o6ffentliche Erdrterung hat stattgefunden.
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Tabelle 86:  Allgemeine Daten zur Anlage St. Pélten (RUTHNER 2000)

Standort St. Polten

Geplante Jahreskapazitat 95.000 t

Voraussichtlicher Baubeginn 2002

Voraussichtliche Inbetriebnahme Ende 2003

Genehmigungsstand Offentliche Erérterung nach § 29 AWG

LAGEPLAN der zukiinftigen
mechan. biolog. Abfallaufbereitungsanlag
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Abbildung 26: Lageplan der geplanten MBA St. Pélten (RUTHNER 2000)

Der Anlageninput und —output kann derzeit nur geschatzt werden. Entsprechende Mengen-
potenziale sind in Tabelle 87 angefuhrt. Die Abfalle sollen in zwei Schienen verarbeitet
werden. In einer Schiene werden der getrennt gesammelte Biomill sowie die Grin- und
Gartenabfélle verarbeitet und in der zweiten Schiene die restlichen Abfélle. Die angelieferten
Abfalle werden in einer geschlossenen Aufbereitungshalle entladen und einer Eingangs-
kontrolle unterzogen. Sperrige Abfélle werden Uber einen Schredder zerkleinert und
anschlieend in einer Mischtrommel mit den restlichen Abfallen vermischt. Die Intensivrotte
wird danach in Rotteboxen durchgefuhrt. Im Anschluss an die Intensivrotte werden die
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Abfalle einer Siebtrommel zugefuhrt. Der Siebdurchgang wird in eine weitere Mischtrommel
aufgegeben, einer Nachrotte unterzogen und anschlieBend nochmals abgesiebt. Des
Weiteren ist neben einer Magnetscheidung auch eine NE-Metallabscheidung eingeplant.

Tabelle 87:  Geschétzter Abfallinput und Output in die geplante Anlage St. Pélten (RUTHNER 2000)

INPUT t/a OUTPUT t/a

Restmdll 12.500 Deponiefraktion 8.000 — 11.000

Biomull (getrennt 1.700 Mat. geeignet zur 2.000 - 3.000

gesammelt) Wiederverwertung
(Metalle u. NE-Met.)

Gewerbeabfall 50.500 heizwertreiche 18.000 — 22.000
Fraktion

Klarschlamm 15.000 Komposte versch. 16.500 — 25.000
Qualitaten

Sperrmdll 5.000 Material geeignet als 8.000 — 15.000
Ersatzbaustoff

Grin- u. Gartenabf. 5.000

Sickerwasser von 5.000

Deponie Ziegelofen

Summe Input 94.700 Summe Output 52.500 - 76.000

5.2.3 Anlage Frohnleiten

Die Gemeindebetriebe Frohnleiten planen die Errichtung einer MBA am Deponiegeléande
Frohnleiten. Im Marz 2000 wurde die IG-IUT (Ingenieurgemeinschaft Innovative
Umwelttechnik) von den Gemeindebetrieben Frohnleiten beauftragt, ein Genehmigungs-
projekt auszuarbeiten. Nach 9 Wochen wurde das Projekt nach Absprache mit den Sach-
verstandigen eingereicht und am 5./6. Juli 2000 nach Gewerberecht verhandelt (HARATHER
2000). Von der Bezirkshauptmannschaft Graz-Umgebung wurde im Oktober 2000 ein
Genehmigungsbescheid erteilt. Von der Rechtsabteilung Il des Amtes der Steiermarkischen
Landesregierung wurde allerdings Einspruch erhoben, weil diese Anlage nach Ansicht der
Rechtsabteilung Il eine Genehmigung nach § 29 AWG bendétigt (THOMANN 2000).

Tabelle 88: Allgemeine Daten zur Anlage Frohnleiten (HARATHER 2000, THOMANN 2000)

Betreiber Gemeindebetriebe Frohnleiten GmbH

Standort Frohnleiten

Geplante Jahreskapazitat 97.500 t

Voraussichtliche Inbetriebnahme spatestens 1. Janner 2004

Genehmigungsstand positiver Genehmigungsbescheid nach Gewerberecht
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Das Anlagenkonzept kann im Wesentlichen in drei Bereiche gegliedert werden:

e Mechanische Aufbereitung mit Anlieferung, Zerkleinerung, Abtrennung heizwertreicher
Anteile, Fe-Abscheidung und Mischung sowie Anfeuchtung des Rotteinputs

e 3-wdchige Intensivrotte in geschlossenen Rotteboxen mit Ablufterfassung und —
behandlung in einem Nasswascher und einem geschlossenen Biofilter

¢ Nachrotte und Komplexierung nach dem WSC-Verfahren in offenen Tafelmieten

Alle Anlagenkomponenten befinden sich auf dem Deponiegeléande, die Nachrotte und
Komplexierung wird auf der offenen Einbauflache der Deponie durchgefuhrt (HARATHER
2000).

5.2.4 Erweiterungsprojekt Oberpullendorf

Die divitec ProjektentwicklungsGmbH beabsichtigt, am Standort Oberpullendorf im
Burgenland eine Anlage zur Aufbereitung von verschiedensten Abfallen zu errichten. Die
divitec ProjektentwicklungsGmbH ist zu 50% im Besitz des Umweltdienstes Burgenland und
zu 50% im Besitz der Entsorgungstechnik AG. Bei der geplanten Anlage handelt es sich um
eine mechanische Aufbereitungsanlage mit einer Jahreskapazitat von ca. 130.000 t.

Tabelle 89: Allgemeine Daten zum Erweiterungsprojekt Oberpullendorf (KRUG 2000)

Betreiber offen (Ausschreibung lauft)
Standort Oberpullendorf

Geplante Jahreskapazitat 130.000 t

Geplanter Baubeginn Frahjahr 2001
Voraussichtliche Inbetriebnahme | Ende 2001 (Versuchsbetrieb)
Genehmigungsstand AWG-Verfahren begonnen

Es ist die Verarbeitung von Haushaltsrestmill, Klarschlamm, Sperrmull, Gewerbemdill,
Industrieabfalle mit hohem Wertstoffanteil, Verbundstoffe, Elektroaltgerate und —bauteile
und Shredderfraktionen geplant. Durch speziell auf die Abfélle abgestimmte Verfahrens-
schritte soll ein moglichst hoher Anteil an verwertbaren Materialien abgetrennt werden. Nicht
verwertbare Reststoffe sollen der mechanisch-biologischen Behandlungsanlage des
benachbarten Umweltdienstes Burgenland (UDB) Ubergeben werden, wo sie nach
Behandlung und weiterer Separation bestimmter Abfallfraktionen der Deponie zugefuhrt
werden (KRUG 2000).

5.2.5 Splittinganlage Wien

Im 22. Wiener Gemeindebezirk wurde mit der Errichtung einer Splittinganlage begonnen.
Die Anlage ist fir die Behandlung von 260.000 t ausgelegt (siehe Tabelle 90) und soll im Mai
2001 in Betrieb gehen. Der Betreiber der Anlage wird die Magistratsabteilung 48 der Stadt-
gemeinde Wien sein.
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Tabelle 90:  Allgemeine Daten zur Splittinganlage Wien (MEDWEDEFF 2000)

Betreiber MA 48 der Stadtgemeinde Wien
geplanter Standort 1220 Wien

geplante Behandlungskapazitat 260.000 t

Baubeginn Oktober 2000

Voraussichtliche Inbetriebnahme Mai 2001

Genehmigungsstand Genehmigt nach AWG

Der zu behandelnde Mull wird von den Muillsammelfahrzeugen in die vorhandenen Tief-
bunker gekippt. Von dort wird das Material gleichmafig von zwei Kranen entnommen und
auf Schubbodenférderanlagen aufgegeben.

Der ebenfalls zu behandelnde Sperrmiill wird separat in einer Lagerbox im Anschluss an den
Tiefbunker zwischengelagert. Von dort wird das Material nach Bedarf mittels Radlader ent-
nommen und ebenfalls auf die Schubbodenférderanlage aufgegeben.

AnschlieBend erfolgt eine Vorzerkleinerung mittels langsamlaufenden Zerkleinerungs-
geraten, die dazu dient, die sperrigen Bestandteile des Abfalls auf eine definierte Stlick-
grélRe zu zerkleinern, die problemlos weiterverarbeitet werden konnen.

Daran anschlief3end erfolgt eine zweistufige Absiebung mittels Trommelsieben. In der ersten
Stufe wird eine Feinfraktion kleiner 50 mm abgesiebt. Der Siebdurchgang wird einer Fe- und
NE-Abscheidung zugefiihrt. Danach soll die Feinfraktion vererdet werden.

Der Siebuberlauf, die sogenannte Grobfraktion, wird einer Windsichtung unterzogen. Dabei
werden leichte, flachige Materialien aus dem Stoffstrom abgetrennt. Die im Windsichter
abgetrennte leichte flachige Fraktion wird einer Nachzerkleinerung und einer Fe-Scheidung
unterzogen. AnschlieRend wird das nachzerkleinerte Material zu Ballen verpresst und je
nach Erfordernis mit Folie umwickelt.

Die Schwerteile der Grobfraktion werden dann nochmals mit 250 mm Maschenweite nach-
gesiebt. Der Siebdurchgang mit einer KorngrofRe kleiner 250 mm wird einer Fe- und NE-
Scheidung zugefiuhrt, danach in Ballen gepresst und durch daran anschlieRendes
Umwickeln der Ballen mit Folie in eine zwischenlagerfahige Form (mindestens 6 Monate
ohne Geruchsbelastigung lagerbar) gebracht.

Das Zwischenlagern der Ballen muss aus heutiger Sicht vorgesehen werden, da nicht von
einer kontinuierlichen Abnahme des Materials zur thermischen Verwertung ausgegangen
werden darf. Als Zwischenlagerort sind freie Flachen auf dem Deponiegelande Rautenweg
vorgesehen (MEDWEDEFF 2000).
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6 ZUSAMMENFASSUNG

Die Vorgaben der Deponieverordnung bzw. der AWG-Novelle 2000 zielen darauf ab, dass
ab 1. Janner 2004 (spatestens ab 1. Janner 2009) nur mehr reaktionsarme Abfalle
abgelagert werden durfen. Hausmill bzw. Restmidill ist dann jedenfalls vor der Deponierung
vorzubehandeln, z.B. durch thermische oder mechanisch-biologische Behandlungs-
verfahren.

6.1 Kapazitaten der bestehenden und geplanten MVA

6.1.1  Kapazititen der bestehende MVA

Wie im Kapitel 4.1 vorgestellt sind derzeit drei klassische MVA (Flétzersteig, Spittelau, Wels)
in Betrieb, die in erster Linie Hausmuill und hausmiillahnliche Abfalle sowie diverse Gewerbe-
abféalle behandeln. In diesen drei Anlagen wurden 1999 rund 525.000 t Abfalle verbrannt.
Daneben werden spezielle Abfallfraktionen in der Wirbelschichtanlage Lenzing, Klarschlamm
in den Wirbelschichtéfen und geféahrliche Abfélle in den Drehrohréfen des Werks
Simmeringer Haide (Fernwarme Wien) thermisch behandelt (siehe Tabelle 91).

Tabelle 91:  Bestehende Miillverbrennungsanlagen

Bestehende .. Feuerungs- |Abfallinput

Verbrennungsanlagen SEEE RS ALE technologie |1999 [t/a]
Hausmill und  hausmdll-

MVA Fl6tzersteig ahnliche Abfélle, Gewerbe-|Rost 187.023
abfalle etc.
Hausmull und  hausmdll-

MVA Spittelau ahnliche Abfalle, Gewerbe-|Rost 263.156
abfalle etc.

MVA Wels Hausmill und  hausmdll-

. ’ ahnliche Abfalle, Gewerbe-|Rost 76.744
Linie 1 abfalle etc.
. Mischkunststoffe, Rejecte, . .

RVL-I-Lenzing Klarschlamm Altholz etc. Wirbelschicht 113.157

Werk Simmeringer Haide Klarschlamm Wirbelschicht 187.215

(vormalig EBS) Gefahrliche Abfalle Drehrohr 85.472

Summe 912.767

6.1.2 Kapazitaten der geplanten MVA

Neben den bereits bestehenden Behandlungsanlagen, gibt es bereits sehr konkret durch-
geplante thermische Behandlungsanlagen, die im Kapitel 4.2 vorgestellt wurden. Es sind
dies die vier in Tabelle 92 angefuhrten MVA, sowie die Wirbelschichtanlagen der ENAGES
und des Werks Simmeringer Haide und die Wirbelschichtanlage der Glanzstoff Austria
GmbH. In den MVA werden voraussichtlich in erster Linie Hausmull und Gewerbemidill, in
Niklasdorf Klarschlamme, Papierfaserschlamme, Rejekte, Sieblberldufe aus der MBA, Alt-
holz und in der neuen Wirbelschichtanlage des Werks Simmeringer Haide Klarschlamm und
Restmuiillleichtfraktionen thermisch behandelt werden. In Summe werden diese Anlagen Uber
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eine maximale Behandlungskapazitat von 930.000 t verfugen. Fir die geplante Wirbel-
schichtanlage der Glanzstoff Austria GmbH konnte keine getrennte Ausweisung der
Behandlungskapazitat (t/a) durchgefuhrt werden.

Tabelle 92: Geplante thermische Behandlungsanlagen

Geplante Feuerunds- max.
Verbrennungs- | Betreiber 98 Projektstand 10/00 Kapazitat
technologie
anlagen [t/a]
positiver UVP-
MVA Zistersdorf | A-S-A- Abfall Rost Bescheid in 1. und 2. | 130.000
Service AG
Instanz
Abfallverwertung positiver UVP-
MVA Zwentendorf/ | \ o qerasterreich | Rost Bescheid in 1. 300.000
Durnrohr
PlanungsgesmbH Instanz
Welser
MVA Wels, Linie 2 | Abfallverwertung | Rost UVP-Verfahren 230.000
BetriebsgmbH
Karntner voraussichtlich
MVA Arnoldstein | Restmullverwert- | Rost Anfang 2001 80.000
ungs GmbH Einreichung der UVE
Wirbel- positiver AWG-
Niklasdorf ENAGES . Bescheid in 1. u. 2. 100.000
schicht
Instanz
Werk Wirbel- voraussich. Baubeg.:
Simmeringer Fernwarme Wien schicht 5/2001, voraussichtl 90.000
Haide (WSO4) Inbetriebn.: 6/2003
Glanzstoff Austria | Glanzstoff Austria | Wirbel- Bescheid wird fir )
GmbH GmbH schicht 2001 erwartet
Summe (ohne
Glanzstoff Austria) S

6.2 Kapazitaten der bestehenden und geplanten MBA

6.2.1 Kapazititen der bestehenden MBA

Neben der thermischen Behandlung ist gem. DeponieVO auch die mechanisch-biologische
Vorbehandlung eine geeignete Vorbehandlungsvariante vor der Deponierung. In diesen
Anlagen werden Restmill, Klarschlamm, Gewerbeabfalle, Sperrmill, Friedhofsabfalle,
Bioabfalle, kontaminiertes Erdreich etc. behandelt. 1999 wurden in Summe rund 260.000 t
Abfalle behandelt, davon waren rund 195.000 t Restmdill bzw. Restmiill-Sperrmiill- oder
Restmll-Biomull-Gemische. Die Behandlungskapazitaten der 11 bestehenden MBA betrug
im Jahr 2000 rund 340.000t (siehe Tabelle 93). Neben diesen 11 Anlagen besteht in
Neunkirchen eine Sortier- und Kompostierungsanlage, die in diesem Bericht nicht als MBA
eingestuft wird. Die Kapazitat dieser Anlage betragt 45.000 t.
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Bei Angaben Uber die Kapazitat der Anlagen ist zu beachten, dass fur die Durchsatzleistung
der Anlage meistens die verfiigbare Rotteflache und die gewiinschte Qualitat des Rottegutes
die limitierenden Faktoren sind. Derzeit werden die MBA betriebswirtschaftlich betrieben,
sodass das Rottegut noch nicht die Qualitdt aufweist, die von der DeponieVO ab 2004
verbindlich vorgeschrieben wird. Dafur ware eine aufwendigere Aufbereitung und langere
Rottezeiten notwendig. Bei groRerer Rottedauer und gleichbleibender Rotteflache bzw.
gleichbleibendem Rottevolumen sinkt allerdings die Kapazitat der Anlage. Daraus folgt, dass
die zuvor angeflihrte Kapazitat der bestehenden Anlagen von rund 340.000 t zur Erzielung
von Rottegut entsprechend der DeponieVO bei gleichbleibender Rotteflache sinken wirde.
Um diese Kapazitat von 340.000 t aufrechtzuerhalten, ist eine VergroRerung der Rotteflache
oder eventuell eine Umstellung des Verfahrens notwendig.

Tabelle 93: Behandlungskapazitdten der mechanisch-biologischen Vorbehandlungsanlagen 2000

Anlage Behandelte Abfalle Kapazitat 2000 [t]
Aich-Assach Biomix, Klarschlamm, Gewerbeabfalle 7.000
Allerheiligen Restmill, Klarschlamm 17.100
Fischamend Restmiill, Klarschlamm 30.000
Frojach-Katsch Restmull, ,Sperrmdill, Altholz 15.000
Gerling Restmdll und Bioabfalle aus dem Gewerbe 15.000
Inzersdorf Restmiill, Klarschlamm 9.000
Kufstein Restmdll, Sperrmdill 10.000
Oberpullendorf Restmiill, Klarschlamm, Gewerbeabfalle etc. 45.000
Ort im Innkreis Restmdll 20.000
Siggerwiesen Restmill, Klarschlamm, Gewerbeabfille etc. 150.000
Zell am See Restmill, Klarschlamm, Sperrmdll etc. 23.000
Summe 343.100

6.2.2 Kapazitaten der geplanten MBA

Die geplanten MBA sind vielfach noch in einem frihen Planungsstadium. Konkretere
Angaben liegen vorerst nur von den geplanten Anlagen in Frohnleiten, Halbenrain und St.
Pdlten vor (siehe Kapitel 5.2). Desweiteren sind Anlagen in Stockerau und Linz geplant
(ONZ 2001).

Die Planung der MBA Stockerau sieht bis 2002 eine Realisierung der geplanten maximalen
Kapazitat von 75.000 t/a vor. Die Inputfraktionen sollen Restmiill, Sperrmiill, Gewerbeabfall,
Bioabfall, Klarschlamm und Sickerwasser sein.

Die Stadtbetriebe Linz GmbH beabsichtigt bis Ende 2004 eine Mechanisch-Biologische-
Abfallbehandlungsanlage - im Wesentlichen fur Hausmall mit Input ca. 85.000 t/a - zu
errichten.

In Summe ist flr diese finf Anlagen eine Kapazitat von 422.500 t/a geplant (siehe Tabelle
94).
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Tabelle 94:  Kapazitaten der geplanten MBA

Anlage geplante Kapazitat [t]
Frohnleiten 97.500
Halbenrain 70.000
St. Polten 95.000
Stockerau 75.000
Linz 85.000
Summe 422.500

Daneben sind noch reine mechanische Aufbereitungsanlagen in Oberpullendorf und Wien
geplant. Stoffstrome aus diesen Anlagen werden in weiterer Folge in die thermische und
mechanisch-biologische Behandlung oder sonstige Entsorgungs- bzw. Verwertungsanlagen
gehen.
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